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FORD 10 VELOCIDADES
10R80

A transmisséo Ford 10R80 foi projetada em conjunto pela Ford e pela General Motors (10L90) e introduzida no ano modelo de 2017
como uma transmissao de tragéo traseira de dez velocidades usando controles totalmente eletrdnicos e quatro conjuntos de
engrenagens planetarias, duas embreagens de reten¢do multidisco, quatro embreagens de acionamento multidisco, uma embreagem
unidirecional, uma unidade de controle do corpo da valvula principal € um conversor de torque com uma embreagem interna para
atingir dez velocidades de avanco e uma marcha a re.

Veiculos equipados com o 10R80 podem utilizar um Powertrain Control Module montado externamente ou um Transmission Control
Module. O PCM ou TCM opera componentes de controle elétrico para controlar a selegdo de marchas, pressdo de mudancga e controle
da embreagem do conversor.

O 10R80 pode ser encontrado atras dos motores de 2,7, 3,0, 3,5 ou 5,0 litros em varios carros e caminhdes Ford. Ha também uma
transmissdo 10R60 de menor capacidade que pode ser encontrada atras do motor de 2,3 litros. O 10R80 é muito semelhante em
construcdo e operagdo ao 10R140, que é encontrado em caminhdes de servico médio com motores maiores a gasolina e diesel e é
uma transmiss&o muito maior.
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INFORMACAO

DESCRIGAO GERAL

O 10R80 foi introduzido para o ano modelo 2017 no Ford F150 Raptor e teve uso expandido em outras caminhonetes e SUVs Ford, bem como no

Mustang. E uma transmissao longitudinal de dez velocidades com dez velocidades para frente e uma marcha a ré. O 10R80 atinge dez velocidades e ré
utilizando seis pacotes de embreagem de fricgdo e uma embreagem unidirecional. Ele incorpora um corpo de valvula de controle principal utilizando seis
solendides de mudancga (AF) que sdo solendides de forga linear ou o que a Ford chama de solendides do tipo CIDAS. Eles sdo mecéanicos por natureza,
sem fluido de transmiss&o passando por eles. Ha também dois solenéides variaveis que controlardo a pressdo da linha e a operagdo da embreagem do

conversor.

O 10R80 usa a tecnologia “skip shift” quando o veiculo parte de uma parada completa, esta € uma operagéo normal para atingir a economia maxima de
combustivel. Isso permite que o motor opere em uma rpm mais baixa e a bomba principal da transmiss&o crie menos atrito. O 10R80 também pulara as

trocas em redugdes de marcha ao parar pelos mesmos motivos mencionados acima.

O sistema de controle de transmissdo 10R80 também oferece capacidade de troca manual, bem como um recurso de parada/partida do motor que

emprega uma bomba auxiliar operada eletricamente, bem como diferentes modos de dire¢&o para atender a uma variedade de condi¢des de diregao.

Dependendo do tipo de veiculo em que esta transmissédo esta, determinara o tipo de sistema de resfriamento de transmisséo que esta sendo usado.
Alguns sistemas usardo um aquecedor de fluido e outros n&o, no entanto, todos os sistemas utilizam uma valvula de desvio térmico mais fria para

acelerar os tempos de aquecimento da transmisséo. Este circuito de 6leo também sera roteado para o circuito de lubrificacdo da transmiss&o.

O sistema de controle de transmiss&o emprega uma série de entradas de varios sensores, que incluem quatro sensores de velocidade montados
internamente, um sensor de alcance de transmissdo, um sensor de temperatura de transmiss&o, bem como entrada de sensor do motor para criar

maxima dirigibilidade.

Como esta transmisséo é controlada eletronicamente, sempre que o PCM, o TCM, o conjunto de transmiss&o, a unidade de controle principal do corpo
de valvulas ou os solenoides forem substituidos, o sistema exigira um download da estratégia de transmiss&o, bem como um ciclo de reaprendizagem

da direcéo, que deve ser executado sempre que os reparos forem concluidos.

ESPECIFICACOES GERAIS 10R80
PESO DA TRANSMISSAO (SECO) 234,06 libras (106,17 kg)
TIPO DE FLUIDO DE TRANSMISSAO MERCON® ULV/XT-12-QULV
CAPACIDADE DO FLUIDO DE TRANSMISSAO (SECO) 13 QTS. (12,3 LITROS)
TIPOS DE MUDANGCAS DE TRANSMISSAO PISO OU COLUNA COM PAS
RECURSO DE REBOQUE SIM
RECURSO DE PARADA/ARRANQUE DO MOTOR SIM
TIPO DE FLUIDO DA CAIXA DE TRANSFERENCIA FLUIDO DE TRANSMISSAO MERCON® LV
CAPACIDADE DE FLUIDO DA CAIXA DE TRANSFERENCIA 2,9 PINTS (1,4 LITROS)
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10R80 IDENTIFICAGAO E LOCALIZACAO DE COMPONENTES INTERNOS

TORQUE
CONVERSOR
EMBREAGEM

UM

EMBREAGEM

PLANETARIO

TRANSPORTADORA #1

PLANETARIO

TRANSPORTADORA #2

g
EMBREAGEM

BAIXO SENTIDO UNICO
EMBREAGEM

\ PLANETARIO

TRANSPORTADORA #3

“gn

EMBREAGEM

PLANETARIO

TRANSPORTADORA #4

TABELA DE APLICACAO DE COMPONENTES

A Clutch | B Clutch [ C Clutch] D Clutch | E Clutch | F Cluich|  Low Torque
RANGE |1-2-3-5-6-| 2-8-9-10- |2-3-4-5-7{ 2-3-4-6-7-|1-3-5-6-7{ 4-5-6-7- One-Way| Converter
M1-M2-R| M1-M2-R| 9-10-M2 |8-10-M2-R| 8-9-M1 | 8-9-10-R| Clutich Clutch
Park On On On
Reverse On On On On
Neutral On On On
"D"-1st On * On Hold
"D"-2nd On On On Hold Applied
"D"-3rd On On On On Applied
"D"-4th On On On On Applied
"D"-5th On On On On Applied
"D"-6th On On On On Applied
"D"-7th On On On On Applied
"D"-8th On On On On Applied
"D"-9th On On On On Applied
"D"-10th On On On On Applied
"M"-1st On On * On Hold
"M"-2nd On On On On Hold
Planetary Ring Low One- | Ring Gear| Planetary | Ring Gear | Ring Gear| Sun Gear
Component| Gear #1 | Way Cluich #2 #3 #3 #4 #1
Sun Gear Sun Gear | Planetary | Sun Gear
#3 #4 #1 #2

*Applied to reduce frictional losses from a released clutch, but does not contribute to powerflow.

i}

Figura 1
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IDENTIFICAGAO DO QUADRANTE DE MUDANGA

Veiculos equipados com a transmissdo 10R80 podem ter dois tipos diferentes

de trocadores de marchas, montados na coluna ou no assoalho.

Além disso, os shifters podem conter botdes para ativar varios recursos,
como “Tow Mode” ou “Sport Mode”. O indicador de mudanga para ambos os
tipos de shifter sera P, R, N, D e M, o que coloca a transmiss&o no modo de

mudang¢a manual.

Quadrante de mudancga padréo

P - A posicéo de estacionamento permite a partida do motor
enquanto impede que o veiculo se mova.
Por razdes de seguranga, o freio de estacionamento do veiculo
deve ser sempre usado em adigdo ao “Park”
posicéo.
A posicdo de estacionamento ndo deve ser selecionada até que

o veiculo parou completamente.

R - A marcha ré permite que o veiculo seja operado em uma

direcdo para trés. A frenagem do motor ocorrera.

Na .= . ~ .
“° - A posicéo neutra permite que o motor dé partida e
operar sem dirigir o veiculo. Se necessario,
esta posicéo deve ser selecionada para reiniciar o

motor enquanto o veiculo estiver em movimento.

E - O alcance de condugéo deve ser usado para todas as viagens normais
condi¢des que permitam a maxima eficiéncia e
economia de combustivel. A autonomia de condugdo permite que
transmissao para operar em cada um dos dez
relagdes de transmiss&o para frente.

Redugdes de marcha para uma marcha mais baixa estao

disponiveis para ultrapassagens seguras, pressionando o acelerador ou

selecionando manualmente uma marcha mais baixa com o

alavanca de cambio.

M - Com a alavanca de mudanga de posi¢do na posigdo “M”

o motorista pode mudar manualmente a transmisséo

para cima ou para baixo pressionando o botdo de mais ou menos

botdes localizados na alavanca de cambio. Ford se refere a

este recurso € um “SelectShift”. Se o motor funcionar em

uma rpm que poderia possivelmente causar sua parada, o

O PCM/TCM forgara uma redugéo de marcha para evitar isso.
NOTA: O PCM/TCM NAO ira forgar uma mudanga para uma marcha
mais alta mesmo que a rotagéo do motor fique muito alta.

Para retornar a transmissao ao modo automatico normal

para mudar de marcha, retorne a alavanca de posi¢do de mudanga para “D”.

SHIFTER MONTADO NO PISO

-

‘.‘ \V‘ MUDANCA DE MARCHA MANUAL|
BOTAO \%

:f'

O cambio montado no assoalho visto acima tera o botdo de mais e menos

de troca manual localizado no lado do motorista da alavanca de cambio. O
botao localizado no lado do motorista na base da alavanca de cambio é

para ativar o recurso “Modo Esportivo” ou “Modo Reboque”.

SHIFTER MONTADO NA COLUNA

1 .
REDUGAO DE MARCHA MANUAL
REMO -

A alavanca de posicdo de mudanga montada na coluna terd uma

botéo de dupla agéo localizado na extremidade da alavanca de cambio para
ativar o “Modo esportivo” ou o “Modo reboque”.

Quando equipado com o recurso “SelectShift’, haverd um controle de alavanca

de mais e menos acima do cubo de diregéo, conforme visto acima.

O Modo Tow criara pontos de troca de marcha mais altos e frenagem do motor
em todas as marchas a frente. O Modo Sport também fornecera maior

frenagem do motor e estendera os tempos de troca de marcha.

Figura 2
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IDENTIFICAGAO DA TRANSMISSAO

ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO DE TRANSMISSAO

A etiqueta de identificacdo da transmissao esta localizada no lado
DIREITO da transmissao, conforme visto abaixo.

ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO DA ESTRATEGIA DO CORPO DO SOLENOIDE

A etiqueta de identificagdo da estratégia do corpo do solenoide esta
localizada no lado ESQUERDO da transmissdo, conforme visto abaixo.

2DIMENSIONAL 2 RODAS ) )
CODIGO MATRIZ OR MODELO DE CONDUGAO SOLENOIDE DE 13 DIGITOS 2DIMENSIONAL
NUMERO DE ESTRATEGIA CORPORAL CODIGO DA MATRIZ DE DADOS
-y A= /
27L35L  4x2 NSB AWP Aco Inoxidavel 401
Ll \
' QUE 101 1731295974698
{ TCHIA17313 ESTRATEGIA SOL
T
" 140641 JL3P 7000 NA ODFD91B99E6C | ,,;3":»;.'
1 s wh ?_a.
IDENTIFICAGAO DO CORPO SOL AP N
‘ et
1731311 0641\
. TRANSMISSAO
2 DIGITOS . i
) NUMERO DA PEGA CORPO SOLENOIDE DE 12 DIGITOS TRANSMISSAO DE 11 DIGITOS
TRANSMISSAO NUMERO DE IDENTIFICAGAO

CODIGO DO MODELO

CORRIDA UNICA
NUMERO

ke

4

NN

F960G

17311
283083

RFJL3P 7006 Banco de Dados

101
1731295974698
27L35L  4x2 NSB AWP Ago Inoxidével ESTRATEGIA SOL
ODFD91B99E6C
' QUE 101 et
Tabwzsts 17313110641

110641 JL3P 7000 NA

&)

o)

10X |

P

Usando uma ferramenta de varredura, verifique se a estratégia de solendide de 13 digitos e o nimero de identificagdo do corpo de solendide de
12 digitos na etiqueta da estratégia de solendide correspondem. Se nado corresponderem, pode haver reclamagdes de problemas de qualidade de

mudanca.

Se a tela de estratégia do solenoide na ferramenta de varredura estiver em branco, o arquivo estara corrompido ou ausente no momento em que

os parametros programaveis foram concluidos. Isso também pode ser causado por uma troca incorreta do corpo da valvula ou da transmisséo.

Figura 3
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PROCEDIMENTO DE DOWNLOAD DA ESTRATEGIA DE TRANSMISSAO

A estratégia do corpo do solendide gravada no corpo da valvula de
controle principal deve corresponder ao que a ferramenta de varredura
exibe. Se isso ndo ocorrer, a estratégia do solendide deve ser baixada
no TCM ou mudangas bruscas ou alargadas podem ocorrer. Isso
exigira o uso do nimero da estratégia do solendide de 13 digitos e do
ID do corpo do solenéide de 12 digitos localizados na etiqueta externa
da caixa. Se essa etiqueta estiver faltando, um novo corpo da valvula
precisara ser comprado, que vird com uma nova etiqueta. O TCM pode
entdo ser programado para corresponder aos solenodides calibrados no
novo corpo da valvula. Se o ID da estratégia do corpo do solenéide de
13 digitos gravado no corpo da valvula corresponder ao que a
ferramenta de varredura exibe, o TCM ja correspondeu a estratégia e
ao ID do corpo do solenéide. Para recuperar os arquivos de estratégia
do solendide necessarios, o site da Ford Professional Technician
Society terd que ser acessado e os arquivos baixados.

Embora todos os solendides sejam calibrados de fabrica, nem todos
s&o iguais. Cada solendide terd um nimero de banda de 1, 2, 3, 4 ou
5. Quando o solendide for substituido, ele deve ser substituido pelo
mesmo numero de banda. Se ndo forem, podem ocorrer mudangas
bruscas ou alargadas. O numero de 13 e 12 digitos corresponde aos
numeros de banda de cada solendide.

Trocar esses solendides por um solendide calibrado diferente produzira

uma incompatibilidade com o controle do TCM, produzindo mudangas
de baixa qualidade.

Numero de calibragéo do solendide

Numero de calibragdo do solendide da etiqueta de estratégia do solendide

1711190362821

ESTRATEGIA SOL

0D2B0229CARNE DE VACA
IDENTIFICAGAO DO CORPO SOL

17230121017

Numero de identificagéo da estratégia

do corpo do solenodide de 13 digitos
a etiqueta da caixa externa
deve corresponder ao ID de
13 digitos gravado em

o corpo de controle principal

Numero de identificagdo de 13 digitos
gravado no VB

Figura 4
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RELAGAO DE TRANSMISSAO E SEQUENCIAS DE MUDANGA

ENGRENAGEM RAZAO
PRIMEIRO 4,69 TURNO VELOCIDADE
SEGUNDO 2,98 1-2 15 MPH (24 KM/H)
TERGERO 212 23 20MPH (G2 KMED |
QUARTO 176 34 Z2LMPH (43 KMWED
QUINTO 1,52 4-5 32 MPH (51 KM/H)
SEXTO 1.27 5-6 37 MPH (60 KM/H)
SETIMO 1.00 i 42 MPH (68 KM/H) |
OITAVO 0,85 7-8 48 MPH (77 KM/H)
NONO 0,68 8-9 52 MPH (84 KM/H)
DECIMO 0,63 9-10 60 MPH (97 KM/H)
REVERTER 4,86

Sequéncia de mudanga de marchas

As vezes, a transmissao de 10 velocidades pode pular marchas quando o veiculo arranca apés uma parada completa.
Esse & um comportamento normal e desejado.

Em pedal parcial quando a aceleragéo é rapida, trocas de marcha de passo Unico resultariam em eventos de troca muito frequentes

(tempo muito curto na marcha). Trocas de marcha de passo duplo resultam quando um tempo maior é gasto na marcha.

No entanto, com pedal leve ou carga na estrada, ocorrerdo mudangas ascendentes de passo Unico. Os pequenos passos de marcha de 10
velocidades permitem que a velocidade do motor caia para valores mais baixos do que aconteceria na transmissao de 6 velocidades; proporcionando
a melhor economia de combustivel. Em contraste, quando a transmisséo de 10 velocidades estd com pedal pesado ou méaximo, os pequenos

passos mantém o motor mais préximo do pico de poténcia para melhor desempenho.

Sequéncia de marchas para redugédo de marcha

As vezes, a transmissao de 10 velocidades pode pular marchas quando o veiculo reduz para uma parada completa. Esse é um
comportamento normal e desejado.

A mesma estratégia de mudanga de marcha ignorada usada para a troca de marchas para cima pode ser aplicada durante a troca de marchas para baixo.

Modos de condugéo

A qualidade de troca de marchas ideal é fornecida em Drive (D) quando o Modo de Condugdo Normal é selecionado. Em Manual (M) ou
quando um Modo de Condugao diferente é selecionado, a estratégia fornecera trocas de marchas mais agressivas em velocidades mais altas

do motor. Este € um comportamento normal e desejado.

Operagdo da embreagem do conversor

A aplicagdo da embreagem do conversor pode ocorrer ja na segunda marcha e obtera varios graus de aplicagédo até a décima marcha. A embreagem
do conversor € Unica porque a embreagem aplica-se na parte traseira do conversor, ndo na tampa frontal como a maioria das outras, e tem uma
embreagem interna unidirecional que gira livremente no sentido anti-horario. Ao verificar a folga final, ndo é incomum ter 0,010 polegadas de curso.

Figura 5
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IDENTIFICAGAO E APLICAGAO DE SOLENOIDES

@ JARBAS CAMPOS
TECNOLOGIA DA

ﬁmmumﬂo

SSA
' Fss
SOLENOIDE TCC - .
W ;"M- LWy -
PRESSAO DE LINHA - - ‘ csc
SOLENOIDE DE CONTROLE 1& "b“
- " ssB
" sSE
Solenodides de Forga Variavel LPC Solendide - NH
" ssD
Solendide TCC - NL
Todos os solendides medem 5,0-5,4 ohms a 20° C (68°F)
TABELA DE OPERAGAO DO SOLENOIDE
Seletor MTC ASS SSB ssc SSD SSE FSS TCC
Alavanca Comandado 1-2-3-5-6- 2-8-9-10- 2-3-4-5-7- 2-3-4-6-7- 1-3-5-6-7- 4-5-6-7- Solendide
Posigdo Engrenagem M1-M2R M1-M2-R 9-10-M2 8-10-M2-R 8-9-M1 8-9-10-R
Parque P LIGADO | LIGADO | DESLIGADO | LIGADO | pesLicapo | PESLIGADO|pesLIGADO
Reverter R LIGADO | LIGADO pesLicADO| LIGADQ | DESLIGADO | LIGADO | pesLicabo
Neutro LIGADO | LIGADO | opesticapo | LIGADO | DESLIGADO | DESLIGADO | DESLIGADO
"Dgo 1 LIGADO | pEsLIGADO DESLIGADO LIGADO | pesLicaDo | PESLIGADO
D20 2 LIGADO | pesticapo | LIGADO | LIGADQO | DESLIGADO | DESLIGADO|  igagoesigaco
D30 3 LIGADO | pesucabo | LIGADO LIGADO | LIGADO | DESLIGADO|  vigadeesigado
"Drge 4 LIGADO | pesticapo | LIGADO LIGADO DESLIGADO| LIGADO | Lisdomesigato
"D"-5° 5 LlGADO DESLIGADO LIGADO DESLIGADO LIGADO LIGADO Ligado/Desligado
s 6 LIGADQ | DESLIGADO | DESLIGADO LIGADO | LIGADO | LIGADO |  tsaopesigaso
"D"-7° 7 DESLIGADO DESLIGADO LIGADO LIGADO LIGADO LlGADO Ligado/Desligado
D"-8° 8 DESLIGADO | LIGADQ | DESLIGADO LIGADO | LIGADO | LIGADO |  uigsdoesigaco
D90 9 pesLicapo | LIGADO | LIGADO DESLIGADO | LIGADO | LIGADO | vssdossigado
D100 10 LIGADO | LIGADO | LIGADO Lle_\DO DESLIGADO | LIGADO | Lsedopesigado
e ' LIGADO | LIGADO | DESLIGADO LIGADQ | DESLIGADO| DESLIGADO
w20 2 LIGADO | LIGADO | LIGADO | LIGADO | DESLIGADO| DESLIGADO|DESLIGADO

*Aplicado para reduzir perdas por atrito de uma embreagem liberada, mas ndo contribui para o fluxo de poténcia.

Figura 6
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\y Informagdes de servigo técnico
HE s

INFORMACAO

IDENTIFICAGAO DO TERMINAL DO CONECTOR DA CAIXA DE TRANSMISSAO

6
13
20
26
Pino* Lado do fio* Cor Funcéo do circuito
1 Al (YE-GY) Terminal 2 no TRS - PWM OUTPUT 2 (TR-P2)
2 A2 (BN-GN) Terminal 1 no TRS - SAIDA PWM 1 (TR-P1)
3 A3 (YE-OG) Sensor de velocidade do eixo de saida (OSS)
4 A4 (WH-BU) Sensor de velocidade do eixo de entrada n® 2 (ISS2) +
5 AS (VT-GN) Sensor de velocidade do eixo de entrada n° 1 (ISS1) +
6 A6 (WH-VT) Sensor de velocidade do eixo da turbina (TSS) +
7 A7 (BN-YE) Sensor de temperatura do fluido de transmissao (TFT)
8 A8 (YE-OG) Né&o usado em todos os modelos
9 A9 (BN) Fonte de alimentacso LPC e TCC (TSPC2)
10 A10 (GN-VT) N&o usado em todos os modelos
11 A1 (BU-GN) Fonte de alimentag&o do solen6ide de mudanga A, B, C, D, E e F (TSPC)
12 A12 (ESSE) Fonte de alimentagado para ISS2, TSS e TRS (T-VREF2)
13 A13 (GN) Fonte de alimentag&o para ISS1 e OSS (T-VREF)
26 B1 (BN-WH) Solendide de mudanga D Controle de solo
25 B2 (YE-VT) Solenoide de mudanga E Controle de solo
24 B3 (ESSE) Solendide de mudanga F Controle de solo
23 B4 (GN-OG) Controle de solo LPC
22 B5 (GY-BN) Controle de solo TCC
21 B6 (BU-BN) Nzo usado em todos os modelos - Bomba auxiliar
20 B7 (BU-GN) Solendide de mudanga A Controle de solo
19 B8 (GN-BN) Solendide de mudanca B Controle de solo
18 B9 (GY-0G) Solendide de mudanga C Controle de solo
17 B10 (BK-SIM) Nao usado em todos os modelos - Bomba auxiliar
16 B11 (GY-0G) Nao usado em todos os modelos - Bomba auxiliar
15 B12 (VT) N&o usado em todos os modelos - Bomba auxiliar
14 B13 (BN-BU) Terra para o sensor TRS e TFT (TRGND)
*

- O conector C168A ¢é o lado do pino do conector. Cores dos fios mostradas na fiagéo de fabrica
sao os fios externos indo para o conector. O conector C168B é o mesmo conector, mas do lado do fio ou do lado de tras
do conector. As cores dos fios mostradas sédo os fios internos.

Olhando para a parte de tras do conector, uma metade € marrom enquanto a outra metade € azul.
A designacéo do fio A é o lado marrom do conector. A designagéo do fio B é o lado azul do conector.
QO grafico acima faz um paralelo entre os pinas C168A e os pinas C1688
Figura 7
1 O GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA



Informagdes de servigo técnico JARBAS CAMPOS

INFORMACAQ

CONECTOR INTERNO DE TRANSMISSAO C177 TERMINAL ID

B N SR s | [] _l E

0J6J60J610]0, OEO®EO®OO®
®OOORBG CICICIOITIOLO)

- 0 | P

TABELA DE IDENTIFICAGAO DO TERMINAL C177 DO CONECTOR INTERNO DE TRANSMISSAO
TERMINAL # COR PO FIO DESCRIGAO
1 Marrom/Azul Sensor de temperatura do fluido de transmissao aterrado
2 Marrom/Amarelo Sinal do sensor de temperatura do fluido de transmissao
3 Amarelo/Violeta Controle do solentide de mudanca E
4 Azul/Cinza Controle do solendide de mudanga F
5 Azul/Verde Fonte de alimentag&o solendide de 12 volts 1
*6 Azul/Marrom Controle do solendide de mudanca 3
7 Cinza/Marrom Controle do solendide da embreagem do conversor de torque
8 Azul/Verde Controle do solendide de mudanga A
9 Verde/Marrom Controle do solendide de mudanca B
10 Cinza/Laranja Controle do solendide de mudanga C
1 Marrom/Branco Controle do solendide de mudanga D
12 Marrom Fonte de alimentagéo solendide de 12 volts 2
*13 Amarelo/Laranja Tens&o de alimentagdo do atuador de transmissé&o
14 Verde/Laranja Controle de solendide de presséo de linha

*Usado somente com o recurso de parada/partida do motor

Figura 8
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ARBAS CAMPOS Informagbes de servigo técnico
ﬁ TECNOLOGIA DA

INFORMACAO

SENSOR DE ALCANCE DE TRANSMISSAO

SENSOR DE ALCANCE DE TRANSMISSAO

- |
Q

.

1 - Sensor de Alcance de Transmissédo Aterramento
2 - Sensor de alcance de transmissao Saida PWM 1 (TR-P1)
3 - Sensor de alcance de transmissdo Saida PWM 2 (TR-P2) /

4 - Sensor de alcance de transmiss&o 9 Volts de alimentagéo

TABELA DE SAIDA PWM DO SENSOR DE ALCANCE DE TRANSMISSAO 0O 10R80 TRS é um sensor duplo que varia

em um ciclo de trabalho conforme o cambio

Sensor de alcance de transmissao-A pensor de alcance de transmissé&o-B | ¢ movido da posigso de estacionamento

Engrendgem Min. (%) Max (%) Minimo (%) Max (%) para a posigéo esportiva.
Parque 8.0 18,96 81.04 92,00 Quando o cambio é movido de park para
sport, o ciclo de trabalho aumenta. Quando

Reverter 35,50 47,90 52.10 64,50 0 cambio é movido de sport para park, o
Neutro 51,75 61,75 38,25 48,25 ciclo de trabalho diminui. Nao ha valvula

Dirigir 67,45 77,45 2255 32,55 manual para indexar.

Esporte 81,12 92,00 8.0 18,88

Figura 9

SENSORES DE VELOCIDADE DE TRANSMISSAO

0" 0" s W
_ EIXODATURBINA Na—1

. c SENSOR DE VELOCIDADE VELOCIDADE INTERMEDIARIA
@ SENSOR ‘B”
| @ é
VELOCIDADE INTERMEDIARIA c>
SENSOR “A” -
1 - Sinal do sensor de velocidade —_ EIXO DE SAIDA
2 - Sensor de velocidade 9 Volts Alimentag&o \_ © SENSORIDEVELOEIDARE
o o O g -

Todos os sensores de velocidade sdo do tipo Hall Effect que recebem uma fonte de alimentagéo de 9 volts do TCM do qual sdo
fornece um sinal de onda quadrada DC. Os sensores de velocidade sdo aterrados internamente.

O sensor de velocidade da turbina monitora a velocidade de rotacéo do transportador planetario n° 2.

O sensor de velocidade intermediario A monitora a velocidade de rotagdo da engrenagem anelar n° 1.

O sensor de velocidade intermediario B monitora a velocidade de rotagdo do transportador planetario n® 1/engrenagem anelar n° 4.
O sensor de velocidade de saida monitora a velocidade de rotacéo do transportador planetario n° 4.

Figura 10
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Informagdes de servigo técnico

JARBAS CAMPOS
TECNOLOGIA DA

INFORMACAO

SENSOR DE TEMPERATURA DO FLUIDO DE TRANSMISSAO

1 -Sensor TFT Terra
2 - Sinal do sensor TFT

T
©)

TABELA DO SENSOR DE TEMPERATURA DO FLUIDO DE TRANSMISSAO

RESISTENCIA Ah Fe L
JARBAS CAMPOS
41K a 97K -58 a -40 -50 b sevi
14K a 52K -39 a4 -39 a-20
55K a 17K -3a31 -19 para -1 O sensor de temperatura do fluido de transmisséo
esté localizado no conjunto do corpo da valvula, o
2,3K a 6,4K 32a68 0a20 que permite que o sensor permanega submerso no
1,1Ka 2,7K 69 a 104 21 a40 6leo do carter da transmissao.
0,4Ka 1,3K 105 a 158 41a70
y 194 Quanto maior a tensdo do sinal, menor sera o sinal
236 a 445K 59a19 71290 de temperatura, o que torna este sensor um sensor
140 a 247 195 a 230 140 a 247 de temperatura de Coeficiente de Temperatura
87 a 145 231 a 266 111 a 130 S“:f:;'rm
55a90 267 a 302 131 a 150
Figura 11

BOMBA DE FLUIDO DE TRANSMISSAO AUXILIAR

@

[ 010

b

«

1 - Ligar/desligar fonte de alimentagéo de 12 volts
2 - Néo utilizado

3 - Atuador de Transmissao Fonte de Alimentagéo de 12 Volts (TASV)

4 - Controle da bomba de fluido de transmiss&o auxiliar (ATFPC)

5 - Motor da bomba de fluido de transmisséo auxiliar (ATFPM)
6 - Terra

TRANSMISSAO AUXILIAR
BOMBA DE FLUIDO

A Bomba de Fluido de Transmissao Auxiliar eletrénica € usada para

manter a transmissao engatada quando o motor esta parado e a

transmissao esta em movimento. A bomba funciona em uma faixa de
ciclo de 10% a 90% controlada pelo TCM.

GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA

Figura 12
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JARBAS CAMPOS
TeCHOLGOWON

Informagdes de servigo técnico

INFORMACAO

CODIGOS DE PROBLEMAS DE DIAGNOSTICO DA FORD

DESCRI(

AO DTC

P0603

Erro de memoria Keep Alive (KAM) do médulo de controle interno (TCM)

P0604

Erro de memoria de acesso aleatério (RAM) do médulo de controle interno (TCM)

P0605 Errg

de memoria somente leitura (ROM) do médulo de controle interno (TCM)

P0607

Erro de desempenho do médulo de controle de transmissao

POG0OA

Erro de desempenho do processador de monitoramento do médulo de controle interno (TCM)

PO60C

Erro de desempenho do processador principal do médulo de controle interno (TCM)

PO61A Err

de desempenho de torque do mddulo de controle interno (TCM)

P062C Err

de desempenho de velocidade do veiculo do médulo de controle interno (TCM)

P064F Sof

ware/Calibragéo nao autorizados detectados

P0657 Tensé&o de alimentag&o do atuador “A” Circuito aberto

PO68A Rellé de energia do PCM desenergizado muito cedo

P068B Errp de memoéria de acesso aleatdrio ndo volatil (NVRAM) do médulo de controle interno (TCM)
P0702 Sistema elétrico de controle de transmiss&o, voltagem muito alta ou muito baixa

P0706 Sensor de alcance de transmissdo (TRS) “A” Circuito Alcance/Desempenho

P0707 Sensor de alcance de transmiss&o (TRS) “A” Circuito baixo

P0708 Sensor de alcance de transmiss&o (TRS) “A” Circuito alto

P0709 Serjsor de alcance de transmissédo (TRS) “A” Circuito intermitente

P0710 Sensor de temperatura do fluido de transmisso (TFT) “A” Circuito Queda excessiva de tensdo
PO711 Faixa/desempenho do circuito do sensor de temperatura do fluido de transmissao (TFT) “A”
P0712 Sensor de temperatura do fluido de transmisséo (TFT) “A” Circuito baixo

P0713 Sensor de temperatura do fluido de transmisséo (TFT) “A” Circuito alto

P0715

Sensor de velocidade da turbina (TSS) “A” Circuito Perda de sinal

P0716 Serjsor de velocidade da turbina (TSS) “A” Faixa/desempenho do circuito

Po717 Sensor de velocidade da turbina (TSS) “A” Circuito sem sinal

P0718 Sensor de velocidade da turbina (TSS) “A” Circuito intermitente
P0720 Perda de sinal do sensor de velocidade do eixo de saida (OSS)
P0721 Faixa/desempenho do sensor de velocidade do eixo de saida (OSS)
P0722

Sensor de velocidade do eixo de saida (OSS) “A” Circuito sem sinal

P0723 Serjsor de velocidade do eixo de saida (OSS) “A” Circuito intermitente

P0729 Relagédo de 62 marcha incorreta

P0731 Relagédo de 12 marcha incorreta

P0732 Relagédo de 22 marcha incorreta

P0733 Relagéo de 32 marcha incorreta

P0734 Relagédo de 42 marcha incorreta

P0735 Relagédo de 52 marcha incorreta

P0736 Relacdo de marcha ré incorreta

P0740 Circuito Solendide da Embreagem do Conversor de Torque (TCC) Aberto
P0741 Desempenho da embreagem do conversor de torque (TCC)/travado
P0743 Circuito Solendide da Embreagem do Conversor de Torque (TCC) Aberto ou em Curto-circuito
P0748 Falha no circuito elétrico do solenoide de controle de presséo

P0751 Desempenho do solenéide de mudanga “A” (SSA)/travado

P0752 Desempenho do solendide de mudanga “A” (SSA)/preso

P0753 Falha no circuito elétrico do solendide de mudanga “A” (SSA)

P0754 Falha intermitente do circuito elétrico do solendide de mudanca “A” (SSA)
P0756 Desempenho do solendide de mudanca “B” (SSB)/travado

PO757 Desempenho do solendide de mudanca “B” (SSB)/preso

P0758

Falha no circuito elétrico do solenéide de mudanca “B” (SSB)

14
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Informagdes de servigo técnico

CODIGOS DE PROBLEMAS DE DIAGNOSTICO DA FORD

JARBAS CAMPOS

TECNOLOGIA DA
INFORMACAO

DESCRIGAO DTC

P0759 Falhg intermitente do circuito elétrico do solenéide de mudancga “B” (SSB)

P0761 Desgmpenho do solenoide de mudanga “C” (SSC)/travado

P0762 Solehdide de mudancga “C” (SSC) travado

P0763 Falha no circuito elétrico do solendide de mudancga “C” (SSC)

Po764 Circuito intermitente do solenéide de mudanga “C” (SSC) aberto ou em curto
P0766 Desempenho do Solenside de Mudanga “D” (SSD)/Travado

po767 Solendide de mudanca “D” (SSD) travado

P0768 Falha no circuito elétrico do solendide de mudancga “D” (SSD)

P0769 Solendide de mudanca “D” (SSD) Circuito intermitente aberto ou em curto

PO76F Relgcao de marcha incorreta da 72 marcha

P0771 Desempenho do solendide de mudanca “E” (SSE)/travado

PO772 Solendide de mudanca “E” (SSE) travado

PO773 Falha no circuito elétrico do solenéide de mudanga “E” (SSE)

PO774 Circuito intermitente do solendide de mudanga “E” (SSE) aberto ou em curto

PO77D Circliito do sensor de velocidade do eixo de saida alto

PO7A9 Elgmento de fricgao de transmissao D" preso em ON

PO7AB Elgmento de fricgdo de transmissao E preso em ON

PO7AD Elgmento de friccao de transmissao “F” preso em ON

PO7CO Circ‘Iito alto do sensor de velocidade do eixo da turbina/entrada “A”

P07C6 Circilito do sensor de velocidade do eixo intermediario “A” alto

PO7C8 Circllito do sensor de velocidade do eixo intermediario “B” alto

P0O7D9 Rel*éo de marcha incorreta da 8% marcha

PO7F6 Rel*éo de marcha 9 incorreta

PO7F7 Reldgéo de marcha incorreta da 10 marcha

P0868 Baixa presséo do fluido de transmissao

P0882 Sinal de entrada de energia PCM/TCM baixo

P0883 Sinal de entrada de energia PCM/TCM alto

P0884 Falha intermitente do sinal de entrada de energia do PCM/TCM

P0960 Circuito de controle do solendide de controle de presséo aberto

P0961 Faixa/desempenho do circuito de controle do solendide de controle de pressao

P0962 Circuito de controle do solendide de controle de presséo baixo

P0963 Circuito de controle do solendide de controle de presséo alta

P0973 Circuito de controle do solendide de mudanca “A” (SSA) baixo

P0974 Circuito de controle do solendide de mudanca “A” (SSA) alto

P0976 Circuito de controle do solendide de mudancga “B” (SSB) baixo

P0977 Circuito de controle do solendide de mudanca “B” (SSB) alto

P0979 Circiito de controle do solendide de mudanga “C” (SSC) baixo

PO97A Circuito de controle do solendide de mudanca “A” (SSA) aberto

P097B Circhito de controle do solendide de mudanca “B” (SSB) aberto

P097C Circuito de controle do solencide de mudanga “C” (SSC) aberto

P097D Circuito de controle do solencide de mudanga “D” (SSD) aberto

PO97E Circuito de controle do solenoide de mudanga “D” (SSD) alto

PO97F Circuito de controle do solenéide de mudanga “F” (SSF) aberto

P0980 Circuito de controle do solenéide de mudanga “C” (SSC) alto

P0982 Circiito de controle do solendide de mudanga “D” (SSD) baixo

P0983 Circuito de controle do solenéide de mudanga “D” (SSD) alto

P0985 Circuito de controle do solendide de mudancga “E” (SSE) baixo
Figura 14
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JARBAS CAMPOS
raGiADa

Informagdes de servigo técnico

INFORMACAOD

CODIGOS DE PROBLEMAS DE DIAGNOSTICO DA FORD

DESCRIGAO DTC

P0986

Circuito de controle do solendide de mudanca “E” (SSE) alto

P0998 Circ|

Lito de controle do solenéide de mudanca “F” (SSF) baixo

P0999 Circ|

|Jito de controle do solendide de mudanca “F” (SSF) alto

Médulo de

ontrole do motor da bomba de fluido de transmiss&o auxiliar elétrica POBOD

POC27 Motpr da bomba de fluido de transmiss&o auxiliar elétrica Corrente baixa

P0OC28 Motl;r da bomba de fluido de transmisséo auxiliar elétrica Corrente alta

Desempenho do motor da bomba de fluido de transmiss&o auxiliar elétrica POC29

Motor da bdmba de fluido de transmiss&o auxiliar elétrica POC2A parado

POC2C Maodulo de controle da bomba de fluido de transmissdo auxiliar elétrica Faixa de sinal de feedback
POC2D Médulo de controle da bomba de fluido de transmiss&o auxiliar elétrica Feedback de sinal baixo
POC2E Maodulo de controle da bomba de fluido de transmissédo auxiliar elétrica Feedback de sinal alto
P1001 Autoteste KOER abortado

P1397 Tens&o do sistema fora da faixa de autoteste

P1501 Sensor de velocidade do veiculo (VSS) fora da faixa de autoteste

Erro de recpnfiguracdo das opgdes do veiculo do médulo de controle P160A

P1636 Erro de comunicacao do chip de assinatura indutiva

P163E Erro de programagdo TCM

P163F Bloco de ID de transmiss&o corrompido/ndo programado

Software d¢ médulo de controle (TCM) P1674 corrompido

P1705 Sensor de alcance de transmissado (TRS) ndo esta estacionado durante o autoteste

P1711 Sensor de temperatura do fluido de transmissé&o (TFT) fora da faixa de autoteste

P1744

Alcance/desempenho da embreagem do conversor de torque (TCC)

P175A Condicdo de superaquecimento do fluido de transmisséo - Bomba auxiliar desabilitada

P1783 Con

Hicdo de superaquecimento da transmisséo

Desempen

o da embreagem unidirecional de transmissdo P1A02

P2531 Circyito de posicdo de execucdo do interruptor de ignicdo baixo

P2532 CircIJito de posicdo de execucdo do interruptor de ignicdo alto

P2669 TenJﬁo de alimentac&do do atuador “B” Circuito aberto

Maodulo de dontrole interno P26C3 Faixa de transmissdo Sensor Desempenho

P2700 Elemento de atrito de transmiss3o “A” Aplicar intervalo de tempo/desempenho
P2701 Elemento de atrito de transmissdo “B” Aplicar intervalo de tempo/desempenho
P2702 Elemento de friccdo de transmissao “C” Aplicar intervalo de tempo/desempenho
pP2703 Elemento de fricgdo de transmissao “D” Aplicar intervalo de tempo/desempenho
P2704 Elemento de friccdo de transmisséo “E” Aplicar intervalo de tempo/desempenho
P2705

Elemento de friccdo de transmissdo “F” Aplicar intervalo de tempo/desempenho

P2707 Desgmpenho do Solenéide de Mudanca “F” (SSF) - Preso OFF

P2708 Destpenho do Solendide de Mudanca “F” (SSF) - Preso LIGADO

P2709 Falh

b no circuito elétrico do solenéide de mudancga “F” (SSF)

P2710 Falh

b de circuito elétrico intermitente do solendide de mudancga “F” (SSF)

P2745 Falh

b no circuito do sensor de velocidade do eixo intermediario “B”

Faixa/deserppenho do circuito do sensor de velocidade do eixo intermediario “B” P2746

P2747 Circdito do sensor de velocidade do eixo intermediario “B” sem sinal

P2748 CirCLIito do sensor de velocidade do eixo intermediario “B” intermitente

P2758 Solenodide de controle de presséo da embreagem do conversor de torque (TCC) travado

P2760 Circuito Solendide de Controle de Pressdo da Embreagem do Conversor de Torque (TCC) Intermitente
P2769 Circuito do solenéide de controle de pressdo da embreagem do conversor de torque (TCC) baixo
P2770 Circuito Solendide de Controle de Pressdo da Embreagem do Conversor de Torque (TCC) Alto
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Informagées de servigo técnico JARBAS CAMPOS

CODIGOS DE PROBLEMAS DE DIAGNOSTICO DA FORD

INFORMACAO

DESCRIGAO DTC

P2783 Temperatura do conversor de torque muito alta

Circuito d¢ controle da bomba de fluido de transmissao auxiliar elétrica P2796 - Nenhum sinal PWM do TCM

P27B4 M¢dulo de controle interno Desempenho do controle da relagéo de transmisséao

P27B5 M¢gdulo de controle interno Transmissdo Gear Select Performance

Desempepho do sensor de velocidade de transmissdo do médulo de controle interno P27B6

Sensor df alcance de transmissdo P2801 “B” Circuito Alcance/Desempenho

P2802 Sehsor de alcance de transmissdo “B” Circuito baixo

P2803 Senhsor de alcance de transmisséo “B” Circuito alto

P2804 Sensor de alcance de transmisséo “B” Circuito intermitente

Correlagap “A/B” do sensor de alcance de transmissao P2805

u0028 FaI|||a no barramento de comunicagédo do veiculo “A”

u0037 Falllla no barramento de comunicagao do veiculo “B”

uo0o073 M()ilulo de controle Comunicac¢édo BUS “A” OFF

U0074 Médlulo de controle Comunicagao BUS “B” OFF

U0100 Perfla de comunicagdo com PCM “A”

uo121 O PCM/TCM perdeu a comunicagdo com o médulo ABS

u0140 O PCM/TCM perdeu a comunicagdo com o modulo de controle da carroceria (BCM)

U0146 Perfla de comunicagdo com o Gateway “A”

u0155 O PCM/TCM perdeu a comunica¢éo com o painel de instrumentos (IPC)

u0401 Dados invalidos recebidos do PCM “A”

uo0415 O PCM/TCM recebeu dados invalidos do modulo ABS

U0422 Dados invalidos recebidos do modulo de controle do corpo (BCM)

u2100 Configuragéo inicial ndo concluida
u2101 Configuragéo do moédulo de controle incompativel
uU2200 Memoria de configuragao do moédulo de controle corrompida

Figura 16

PROCEDIMENTOS DE ENCHIMENTO E VERIFICAGAO DO FLUIDO DE TRANSMISSAO

NOTA MAXIMA

[[vemven o] |

A transmissdo 10R80 tem uma vareta de nivel localizada na parte frontal direita da transmissao, atras do alojamento do sino.
O nivel do fluido deve ser verificado na temperatura operacional, que é de 96 °C a 101 °C (206 °F a 215 °F).

A capacidade total de enchimento é de 13 quartos (12,3 litros) de fluido MERCON® ULV. O enchimento de servigo é de 3,5 quartos (3,3 litros).

A marca completa na vareta esta na area “B” e deve estar no meio da zona quadriculada.
A vareta medidora de nivel deve ser apertada a 52 Ib. ft. (70 Nm).

Figura 17
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PROCEDIMENTO DE VERIFICAGAO DE PRESSAO DE LINHA E ESPECIFICAGOES

©

L[] IL//W

PORTA DE SERVIGO DE PRESSAO DE LINHA

PORTA DE PRESSAO DA EMBREAGEM “E”

(APROXIMADAMENTE O MESMO QUE A PRESSAO DA LINHA

QUANDO A EMBREAGEM E APLICADA)

NOTA: As pressdes reais e comandadas variam com base nas estratégias de adaptac¢édo de calibragéo e transmiss&o. Todas as

pressoes listadas sdo aproximadas. Tabela de especificagcdes de presséo de linha comandada conforme vista no
equipamento de diagnéstico.

TABELA DE ESPECIFICAGOES DE PRESSAO DE LINHA
Pressé&o da linha - kPa (psi) | Pressdo da linha comandada - kPa (psi)
Engrenagem Parado OQUE E Parado OQUEE
PIN 619 (90) 94 (14)

Reverter|  g19 (90) 1.675 (240) 94 (14) 410 (60)
Dirigir | 619 (90) | 1.600 (230) 94 (14) 375 (55)
3 619 (90) 1.230 (180) 94 (14) 275 (40)

2 619 (90) 1.675 (240) 94 (14) 410 (60)

1 619 (90) 1.600 (230) 94 (14) 375 (55)

A rosca do plugue da porta de servigo de presséo da linha € M10 x 1,00 NPT.
Torque do plugue da porta de servigo de presséo da linha para 97 pol. Lbs. (11 Nm)
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Informagdes de servigo técnico JARBAS CAMPOS

INFORMACAO

DESMONTAGEM DA TRANSMISSAO
PRECAUGOES DE SEGURANGA

As informacdes de servigo fornecidas neste manual pela ATSG séo
destinadas ao uso por técnicos profissionais e qualificados. Tentar fazer
reparos ou servigos sem o treinamento, as ferramentas e os equipamentos
apropriados pode causar ferimentos a vocé ou a outras pessoas. Alguns
dos procedimentos exigem o uso de ferramentas especiais projetadas para

propositos especificos.

Este manual contém cuidados que vocé deve observar cuidadosamente
para reduzir o risco de ferimentos a vocé ou a outros. Este manual também
contém NOTAS DO CONSTRUTOR

que devem ser seguidos cuidadosamente para evitar falha prematura da
transmiss&o.

OBSERVACAO DO CONSTRUTOR: certifique-se de mergulhar todas as
placas de fricgdo em um fluido de transmisséo aprovado aproximadamente

30 minutos antes da instalacéo.
Pressione todas as buchas e vedagées no lugar sempre que possivel para
evitar danos a essas pecas cruciais.

1. Remova o conversor de torque conforme mostrado na figura 19
e coloque-o de cabeca para baixo em um recipiente para escorrer.
2. E normal ter até 0,250” de folga lateral

o conjunto do estator conforme mostrado na figura 20.
3. Também é normal ter até 0,010” ou mais

folga final no conversor de torque conforme mostrado na figura
21.

OBSERVAGCAO: A quantidade de folgas laterais e axial no conversor de
torque 10R80 se deve ao seu design exclusivo.

Normalmente, uma embreagem do conversor é aplicada ao motor, enquanto

a embreagem do conversor 10R80 é aplicada a transmissao.

4. Configure o indicador de discagem para verificar o fim da transmisséo
jogar como mostrado na figura 22 no caso de ter que ser

ajustado durante o procedimento de reconstrugéo.

Figura 19 Figura 22
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DESMONTAGEM DA TRANSMISSAO

Figura 23

Figura 25
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. Com o eixo de entrada empurrado totalmente para tras e o indicador de

discagem ajustado para zero, puxe o eixo de entrada para fora o
maximo que ele puder se mover, conforme visto na figura 23. A folga
final deve estar entre 0,007” a 0,012” (0,178 mm a 0,305 mm) para
aplicagbes de tragédo nas duas rodas e 0,002” a 0,011” (0,05 mm a 29
mm) para aplicagdes de tragédo nas quatro rodas.

. Coloque a transmisséo na posi¢édo de estacionamento. Usando um

Soquete de 15 mm, remova o parafuso de retengéo do flange do eixo de
saida, conforme mostrado na figura 24.

. Remova o flange de saida conforme mostrado na figura 25.

Um anel anti-corroséo ¢ fixado ao flange do eixo de saida da
transmissao.

. Levante cuidadosamente as abas de travamento do anel anti-corrosdo para

remover o anel do flange, se necessario, conforme visto na figura 26.

. Levante o anel anti-ting do flange do eixo de saida, conforme mostrado

na figura 27.

Figura 27
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DESMONTAGEM DA TRANSMISSAO

10. Antes de remover os parafusos do reservatoério de fluido, tire uma foto
de onde os parafusos prisioneiros vistos na figura 28 estéo

localizados para garantir que eles sejam reinstalados em
seus locais corretos.

11. Remova doze parafusos usando um soquete de 8 mm e seis
parafusos prisioneiros usando um soquete de 13 mm, conforme visto na figura 29.

12. Remova a bandeja de fluido de plastico conforme mostrado na figura 30
e reserve.

13. A junta da panela pode ser reutilizada se ndo estiver danificada,
no entanto, & recomendado substitui-la por uma nova junta. Remova e
descarte a junta da panela vista na figura 31. Observe a localizagdo
dos pinos de alinhamento da junta da panela (insergéo).

14. Remova os dois parafusos do filtro, e o filtro como visto na

figura 32, descarte o filtro do reservatério. Remova e
descarte a vedagao do filtro se ela ndo saiu com o filtro (insira).

Figura 30

PINOS DE ALINHAMENTO DA JUNTA DA PANELA

Figura 31

Figura 29

Figura 32
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15. A remogéo da porca do eixo de saida exigira o soquete de
AgoiInoxidavel 307-770 chave SST 307-776 mostrado na figura 33.

16. A porca do eixo de saida é fixada com um composto de trava de

rosca de alta resisténcia que exigira calor para amolecer a trava
de rosca usando um aquecedor indutivo, conforme visto na
figura 34. Isso evitara os possiveis efeitos prejudiciais do uso
do magarico.

17. Coloque as bobinas do aquecedor indutivo ao redor da porca do eixo
de saida, conforme mostrado na figura 35.

18. E melhor soltar a porca do eixo de saida com uma catraca de cabo
longo, conforme mostrado na figura 36.

19. Depois que a porca se soltar, uma chave de impacto pode ser usada

para remové-la completamente, como visto na figura 37.

Figura 33

Figura 34 Figura 36

Figura 35 Figura 37
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20. Usando um soquete de 8 mm, remova o parafuso do tubo de
alimentagdo da bomba auxiliar, conforme mostrado na figura 38.

21. Remova o tubo de alimentagéo da bomba auxiliar conforme
mostrado na figura 39. Remova e descarte o anel de
vedacéo.

22. Remova e descarte o tubo de alimentagédo da bomba auxiliar
para a vedagao da caixa, visto na figura 40.

23. Usando uma pequena chave de fenda de lamina plana,
deslize a aba de travamento preta do conector da bomba
auxiliar na diregdo mostrada na figura 41.

24. Desconecte o conector da bomba auxiliar conforme
mostrado na figura 42.

Figura 38 Figura 41

Figura 39 Figura 42

GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA 23




JARBAS CAMPOS Informagbes de servigo técnico

DESMONTAGEM DA TRANSMISSAO

25. Remova os trés parafusos Torx 30 da bomba auxiliar,

conforme mostrado na figura 43.

26. Remova o conjunto da bomba auxiliar conforme
mostrado na figura 44.

27. Usando uma pequena chave de fenda de Iamina plana,
deslize a aba de travamento vermelha na diregéo

mostrada na figura 45 para destravar o conector
do chicote interno.

28. Desconecte o conector do chicote interno conforme

mostrado na figura 46.
29. O corpo de oito vélvulas para a caixa de transmiss&o
os parafusos a serem removidos tém setas moldadas no

corpo da valvula para identifica-los, conforme visto na
figura 47.

Figura 45 Figura 47
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30. Remova somente os parafusos do corpo da valvula a caixa de
transmissdo com as setas apontando para eles, indicadas pelos
circulos brancos na figura 48, usando um soquete de 8 mm.

31. Remova o conjunto do corpo da valvula conforme mostrado na
figura 49.

32. Remova os parafusos do sensor de velocidade e, em seguida, remova
os quatro sensores de velocidade indicados na figura 50.

Remova e descarte os retentores de o-ring de todos os quatro
sensores de velocidade. Remova também os dois parafusos de
fixacédo do chicote elétrico interno de 8 mm indicados pelas setas
brancas.

33. Usando uma pequena chave de fenda de lamina plana, desconecte
os conectores internos do sensor de velocidade, conforme
mostrado na figura 51.

34. Usando uma pequena chave de fenda de lamina plana, desconecte o
chicote interno do sensor de velocidade do chicote do

conector da caixa, conforme mostrado na figura 52.

JARBAS CAMPOS
TECNOLOGIA DA

INFORMACAO

~ | ACOR DA SETA INDICA A COR DO CONECTOR DO SENSOR DE VELOCIDADE I

Figura 49
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Figura 55
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35. Usando uma chave de fenda pequena, mova a aba de
travamento vermelha em dire¢do a parte traseira
do conector e desconecte o sensor de alcance da
transmissao, conforme mostrado na figura 53.

36. Insira o SST 307-746/1 sobre o conector da caixa de
transmissao, conforme mostrado na figura 54.

37. Bata suavemente o SST até que ele encoste no gabinete,
conforme mostrado na figura 55.

38. Insira a manga interna do SST na manga externa, conforme
mostrado na figura 56.

39. Bata suavemente na manga interna do SST até que ela
pare, conforme mostrado na figura 57.

Figura 57
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40. Remova o fio interno do conector da caixa

chicote elétrico conforme mostrado na figura 58. Remova
e descarte os anéis de vedagdo do conector.

Nota do Construtor: Certifique-se de que a esfera pressionada vista

na figura 58 n&o esteja vazando. Se estiver substituindo a caixa,

esta esfera pode ndo estar presente.

41. Usando um soquete de 8 mm, remova os quatro parafusos
principais da bomba de fluido (algumas bombas podem ter
apenas trés parafusos), conforme mostrado na figura 59.

42. Remova a bomba de fluido principal conforme mostrado
na figura 60.

43. Usando um soquete de 8 mm, remova o parafuso de retencéo
e a mola, conforme mostrado na figura 61.

44. Remova o pino de retengéo da articulagéo interna, conforme
mostrado na figura 62.

GARANTIR PRESSIONADO
NA BOLA ESTA
NAO VAZANDO

Figura 59 Figura 62
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45. Remova a articulagdo interna/faixa de transmisséo

conjunto do sensor e a alavanca seletora manual como
mostrado na figura 63.
Nota do construtor: Ndo coloque o estojo na maquina de limpeza com o sensor

de alcance instalado.

46. Usando um alicate diagonal, remova e descarte
o pino de retengdo da manga guia da haste do parque, conforme mostrado
na figura 64.

47. Usando um pungéo de latdo, bata na manga guia da haste de estacionamento
para fora do gabinete, conforme mostrado na figura 65.

48. Remova a manga guia da haste de estacionamento conforme mostrado na figura
66.

49. Remova e descarte os anéis de vedagéao do parque
manga guia da haste conforme visto na figura 67.

Nota do construtor: a articulagéo interna sera ligeiramente diferente para veiculos

equipados com cambio rotativo ou de botdo.

O procedimento mostrado aqui é para veiculos equipados com alavanca de
cambio.

Figura 65 Figura 67
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50. Remova e descarte a vedagado da alavanca manual conforme

mostrado na figura 68.

51. Remova e descarte as duas vedacgdes da linha do resfriador,
conforme mostrado na figura 69.

52. Usando uma chave de 19 mm, afrouxe o indicador de nivel
de fluido conforme mostrado na figura 70.

53. Remova o indicador de nivel de fluido conforme mostrado na
figura 71.

54. Inspecione a ventilagdo da transmisséao vista na figura 72

quanto a danos ou restrigdes,

Figura 71

Figura 69 Figura 72
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ENGRENAGEM DE ACIONAMENTO DA BOMBA

NAO SEJA INTELIGENTE

Figura 75

Informagdes de servigo técnico

55. Com a i fir da em um dispositivo de fixagéo, remova os doze parafusos de

10 mm do suporte dianteiro da caixa de i conforme na figura 73.

Nota do construtor: Os parafusos do suporte dianteiro da caixa de transmissao séo do

tipo torque para ceder e ndo devem ser reutilizados.

56. Posicione uma alavanca entre o suporte dianteiro e a caixa de transmissao,
conforme mostrado na figura 74. Remova o conjunto do suporte dianteiro
e reserve-o.

CUIDADO: Néo force a engrenagem de acionamento da bomba, ela pode ser

facilmente danificada.

57. Remova o suporte dianteiro/conjunto de embreagem AB conforme visto
na figura 75 e reserve.

58. Instale o SST 307-651 no eixo de entrada e conecte-o a um guindaste de piso,
conforme mostrado na figura 76.

59. Remova todo o conjunto da embreagem A, C, D, F da transmissé&o e coloque-
o na bancada, conforme mostrado na figura 77. Tenha cuidado para ndao

danificar o anel excitador do sensor de velocidade.

Figura 77

30 GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA



Informagdes de servigo técnico JARBAS CAMPOS

INFORMACAO

DESMONTAGEM DA TRANSMISSAO (CONTINUACAO)

60. Remova o planetario P4 da transmissao conforme visto na
figura 78 e reserve.
61. Use uma ferramenta de lamina plana ou um gancho de vedacdo para desalojar a

vedag&o traseira, conforme mostrado na figura 79.
62. Remova e descarte a vedagéao traseira conforme visto na

figura 80.

Nota do construtor: observe a ordem do rolamento T11 e da

arruela de encosto vistos sob a vedacgéao traseira.

63. Remova o mancal de encosto T11 e a arruela de encosto,
conforme mostrado na figura 81, e inspecione o mancal
quanto a danos. Substitua se necessario.

64. Inspecione a condi¢do dos rolamentos de agulha do suporte do
eixo de saida de gaiola dupla e da luva de passagem
de fluido entre os rolamentos vistos na figura 82. Substitua

se estiver com corrosao. Inspecione a caixa de
transmissdo para areas danificadas, a caixa agora esta pronta
para limpeza.

Figura 79 Figura 82
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Figura 83

=y

Figura 85

32

. Remova e inspecione os pinhdes do planeta P4, figura 83, para verificar se

ha oscilagéo e rotagéo suave. Certifique-se de que as estrias do eixo de saida
estejam boas e que o anel excitador do sensor de velocidade n&o esteja
danificado. Verifique se ha danos nas superficies do rolamento e do anel de
vedagdo. Substitua o conjunto se alguma dessas areas estiver danificada.

. O rolamento T10 visto na figura 84 encaixa no lugar. A

sera necessaria uma pequena chave de fenda para remové-lo e
inspecione se ha danos.

. Remova e descarte os dois anéis de vedagao do eixo de saida, conforme

mostrado na figura 85.

. Remova e inspecione o mancal de encosto T9 visto na figura

86. Substitua se necessario. Observe que o lado plano fica voltado para cima.

. Remova o conjunto de embreagem “A” da embreagem C, D, F

montagem conforme mostrado na figura 87, substitua as placas de fricgéo e
de ago conforme necessario.

Figura 87
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Trem de engrenagens - Desmontar

6. Remova o calgo seletivo do trem de engrenagens
montagem usando um pequeno ima, conforme visto na figura 88.
Este calco define a folga final da transmissé&o dianteira.

7. Use o ima para recuperar o mancal de impulso T3, conforme visto na
figura 89. Inspecione o mancal quanto a danos e observe se o lado
concava esta voltado para cima.

8. Remova e descarte os cinco anéis de vedagéo de Teflon® do
eixo de entrada dianteiro, conforme mostrado na figura 90.

9. Usando uma pequena chave de fenda de lamina plana, desmonte o
anel de retencéo planetario P1 visto na figura 91.

10. Remova o anel elastico de retencéo planetario P1 conforme

mostrado na figura 92.

Figura 89 Figura 92
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Trem de engrenagens - Desmontar

Figura 93

11. Remova a engrenagem planetéaria/anel P1 do conjunto do trem
de engrenagens, conforme mostrado na figura 93.

12. Remova a engrenagem solar P1 conforme mostrado na figura 94.
Verifique a condi¢édo da bucha da engrenagem solar P1 e o munhéo
area.

13. Remova a engrenagem solar P2 conforme mostrado na figura 95.

A engrenagem solar P2 no ¢ direcional.

14. Remova o planetario P2 conforme mostrado na figura 96.
Verifique se ha oscilagdo e rotagédo suave nos pinhdes
planetarios.

15. A integridade do planeta P2 embutido
Os imas que excitam o sensor de velocidade da turbina podem
ser vistos com uma ferramenta de rolamento de roda de
gatilho magnético, conforme visto na figura 97. O sensor de
velocidade da turbina vé através do cilindro de embreagem
CDEF para ler os imas embutidos no planeta P2.

Figura 95

Figura 97

34 GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA



Informagdes de servigo técnico

JARBAS CAMPOS

TECNOLOGIA DA
INFORMACAO

RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)
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16. Na parte de tras do planetario P2 ha um 6leo de plastico
coletor conforme visto na figura 98. Substitua por um novo do kit.

17. Remova e inspecione o mancal de impulso T5 mostrado na figura
99. O lado plano fica voltado para baixo. Substitua se a rotagéo
estiver irregular.

18. Gire o conjunto da embreagem/planetario CDEF 180° conforme

mostrado na figura 100 e remova o cilindro da embreagem.

Nota do construtor: a engrenagem anelar P4 pode ser removida somente
se necessario.
19. Remova e inspecione o mancal de encosto T8 como
mostrado na figura 101. Observe que o lado plano fica voltado
para cima. Substitua se houver danos.
20. Remova o tambor da embreagem “E” e o eixo de entrada como

um conjunto completo, conforme visto na figura 102.

COLETOR DE FLUIDO

Figura 98 Figura 101

Figura 99 Figura 102

GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA 35




JARBAS CAMPOS

TECNOLOGIA DA
INFORMACAO

RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Embreagem CDF - Desmontar

Figura 103

Figura 105
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Nota do construtor: Ha trés anéis de presséo segurando a placa de pressédo

da embreagem “F” no lugar. Um para reter a placa de pressdo, um para manter
o anel de presséo de retengédo da embreagem “F” no lugar e um para manter

o anel de presséo do retentor no lugar.

21. Usando uma palheta, desmonte o encaixe do retentor da embreagem “F”
anel conforme mostrado na figura 103.

22. Remova o anel de retengédo da embreagem “F” conforme visto na
figura 104.

23. Usando uma palheta, desmonte o anel elastico da embreagem “F”
goleiro conforme mostrado na figura 105.

24. Remova o retentor do anel de retengdo da embreagem “F” conforme
mostrado na figura 106. Observe como o anel de retengéo fecha
em si.

25. Usando duas palhetas, use uma para segurar a embreagem “F”
anel de retencgdo de rotagéo e a outra escolha
para desalojar o anel elastico conforme mostrado na figura 107.

Figura 107
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26. Remova o anel elastico de retengdo da embreagem “F”
conforme mostrado na figura 108.

27. Remova o conjunto da embreagem “F” do alojamento da
embreagem “F” conforme mostrado na figura 109.

28. Inspecione as quatro placas de fricgdo e ago da embreagem “F”
mostradas na figura 110 quanto a danos e substitua conforme
necessario.

29. Antes de remover a engrenagem planetaria e solar P3, observe
que o lado escalonado da engrenagem solar fica voltado para cima,
conforme visto na figura 111.

30. Remova a engrenagem solar P3 conforme mostrado na figura 112.

Nota do construtor: Nao ha arruela de encosto ou rolamento localizado

entre a engrenagem solar P3 e o planetario ou entre o planetario P3 e o

tambor da embreagem CDF.

JARBAS CAMPOS

TECNOLOGIA DA
INFORMACAO

Figura 109
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Embreagem CDF - Desmontar

31. Remova o planetario P3 conforme mostrado na figura 113 e inspecione
os pinhdes planetarios quanto a movimento lateral.

Substitua se houver movimento lateral ou se sentir aspereza.

Nota do construtor: Nao ha arruela de encosto ou rolamento localizado entre a

engrenagem solar P3 e o planetario ou entre o planetario P3 e o tambor da

embreagem CDF.

32. Desencaixe o anel elastico de retengéo da embreagem “D” conforme mostrado
na figura 114.

Nota do construtor: inspecione a luva no tambor da embreagem “C”, “D”, “F” para

ver se esta fora de posicéo, pois € uma area problematica conhecida.

Substitua o tambor se a luva tiver se movido.

33. Remova o anel elastico de retengdo da embreagem “D” conforme mostrado
na figura 115.

34. Remova o conjunto da embreagem “D” do alojamento da embreagem “D”

conforme mostrado na figura 116.
Figura 113 35. Inspecione as seis placas de fricgdo e ago da embreagem “D” vistas na figura

117 quanto a danos e substitua conforme necessario.

VERIFICAR MANGA
PARA SER
FORA DE
POSIGAO

Figura 116

Figura 115 Figura 117
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36. Remova o anel de aplicagdo da embreagem “D” conforme mostrado
na figura 118.
37. Vire a carcaga da embreagem C, D, F conforme visto na figura 119.

38. Remova o anel elastico de retengdo da embreagem “C” conforme
mostrado na figura 120.

39. Remova o conjunto da embreagem “C” do alojamento da embreagem
“C” conforme mostrado na figura 121.

40. Inspecione as cinco placas de fricgdo e ago da embreagem “C” vistas na

figura 122 quanto a danos e substitua conforme necessario.

Figura 121

Figura 119 Figura 122
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Figura 125

41. Coloque a carcaga da embreagem C, D, F na prensa com a cavidade da
embreagem “D” voltada para cima, conforme visto na figura 123. Use
um alicate de anel elastico para remover o anel elastico de retengéo
do pistdo da embreagem “D”.

42. Remova o anel elastico de retengéo do pistdo da embreagem “D”,
conforme mostrado na figura 124.

43. Remova e descarte a barragem de equilibrio da embreagem “D”
conforme mostrado na figura 125.

44. Remova o conjunto da mola de retorno do pistéo de aplicagéo da
embreagem “D”, conforme mostrado na figura 126.

45. Aplique ar comprimido na alimentagdo da embreagem “D”.

furo conforme figura 127 para desalojar o pistéo.

Figura 127
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46. Remova o pistéo de aplicagdo da embreagem “D” conforme mostrado na figura
128.

47. Remova e descarte o retentor externo do pistdo de aplicagdo da embreagem
“D”, conforme mostrado na figura 129.

48. Remova e descarte o retentor interno do pistdo de aplicagdo da embreagem “D”,
conforme mostrado na figura 130.

49. Use uma ferramenta de lamina plana para passar entre o “F”
anel de aplicagéo da embreagem e o pistdo de aplicagédo, conforme visto na
figura 131.

50. Retire cuidadosamente o anel de aplicagdo da embreagem “F” do alojamento da

embreagem, conforme mostrado na figura 132.

Figura 130

Figura 129 Figura 132
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51. Remova o anel de aplicagdo da embreagem “F” conforme mostrado na figura
133.

52. Coloque o anel de aplicagdo da embreagem “F” removido em uma superficie
plana, conforme mostrado na figura 134. Certifique-se de que ele esteja
plano; se néo puder ser endireitado, substitua-o.

53. Coloque o conjunto do tambor da embreagem C, D, F na prensa e use
mandibulas planas, conforme visto na figura 135, ou use SST
207-584-2 e 307-589-1 e comprima a barragem de equilibrio da
embreagem “F”, certificando-se de deixar espaco suficiente entre as
mandibulas da prensa e o tambor da embreagem para a remogéo do
anel elastico.

54. Pressione a barragem de equilibrio da embreagem “F” para baixo o
suficiente para expor o anel de retencéo, conforme visto na figura 136.

55. Use um alicate de anel elastico para remover a retengéo
anel elastico visto na figura 137.

Figura 137
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56. Bata o conjunto do tambor C, D, F em um pedago de
madeira conforme mostrado na figura 138 até que o pistdo de equilibrio

da embreagem “F” e a mola de retorno do pistdo de aplicagéo caiam.

57. Use ar comprimido no orificio de alimentagéo do pistdo de aplicagéo da

embreagem “F” para desalojar o pistdo, conforme visto na figura 139.

58. Remova e descarte a barragem de equilibrio da embreagem “F”

vedagao externa conforme mostrado na figura 140.
59. Remova e descarte a barragem de equilibrio da embreagem “F”

vedagdes internas conforme mostrado na figura 141.

60. Remova os retentores do pistdo de aplicagdo da embreagem “F” vistos na
figura 142.

Figura 141

Figura 139 Figura 142
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61. Coloque o conjunto do tambor C, D, F na prensa com a cavidade da

embreagem “C” voltada para cima, conforme visto na figura 143.

62. Comprima a mola de retorno do pistdo da embreagem “C” conforme
mostrado na figura 144.

63. Usando um alicate de anel elastico, remova o “C”
embreagem aplique o anel elastico de retengdo do pistdo conforme
mostrado na figura 145.

64. Remova a barragem de equilibrio da embreagem “C” conforme mostrado na
figura 146.

65. Remova o conjunto da mola de retorno do pistéo de aplicagdo da

embreagem “C”, conforme mostrado na figura 147.

Figura 143

Figura 145 Figura 147
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66. Remova e descarte o balanceador da embreagem “C”.

vedagéo externa do pistdo, conforme mostrado na figura 148.

67. Usando ar comprimido, sopre no orificio de alimentagéo do pistédo de
aplicagéo da embreagem “C” para desalojar o pistdo, conforme visto na
figura 149.

68. Remova o pistéo de aplicagdo da embreagem “C” do alojamento da
embreagem “C”, conforme mostrado na figura 150.

69. Remova e descarte o retentor externo do pistéo de aplicagdo da embreagem
“C”, conforme mostrado na figura 151.

70. Remova e descarte o retentor interno do pistdo de aplicagdo da embreagem
“C”, conforme mostrado na figura 152.

Remova e descarte a vedagéo interna da barragem de equilibrio do alojamento

da embreagem “C” (mostrado no detalhe).

Figura 150

Figura 151

Figura 149 Figura 152
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Nota do construtor: este seria um bom momento para mergulhar todas as novas
placas de fricgao no fluido de transmissdo Mercon® ULV ou em um substituto
adequado.

71. Prepare o kit de revisdo quando o processo de montagem comegar,
garantindo que todas as pegas necessarias estejam presentes,
conforme visto na figura 153.

72. Instale a vedagéo do pistédo interno da embreagem “C” conforme
mostrado na figura 154.

73. Instale o retentor do pistdo externo da embreagem “C” conforme mostrado
na figura 155.

74. Instale o retentor do dique de equilibrio externo da embreagem “C”

conforme mostrado na figura 156.
75. Instale o retentor de equilibrio interno da embreagem “C”

dentro do tambor da embreagem “C” conforme mostrado na figura 157.

Figura 153

Figura 154 Figura 156

Figura 155 Figura 157
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76. Lubrifique o pistao interno e externo da embreagem “C”
selos conforme mostrado na figura 158.
77. Instale o pistdo de aplicagdo da embreagem “C” no alojamento “C”".
tambor de embreagem conforme mostrado na figura 159.
78. Instale a mola de retorno do pistéo de aplicagéo da embreagem “C”
montagem conforme mostrado na figura 160.
Nota do construtor: Os conjuntos de mola de retorno do pistéo de aplicagédo da embreagem
“C" e “D” sdo muito semelhantes, mas tém taxas de mola diferentes; o conjunto de mola da

embreagem “C” tem entalhes ao redor do didametro externo, conforme mostrado na figura
161.

79. Lubrifique a vedagao da barragem de equilibrio externa conforme mostrado na figura.

figura 162. Lubrifique a vedag&o interna da barragem de equilibrio
localizado dentro do tambor da embreagem “C”.

Figura 160

Figura 158 Figura 161

il B o
- =

Figura 159 Figura 162
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80. Instale o balanceador da embreagem “C” conforme mostrado
na figura 162.

81. Coloque o tambor “C”, “D”, “F” na prensa e
posicione o anel de retencéo para instalagdo conforme mostrado
na figura 163.

82. Comprima cuidadosamente o conjunto da mola de retorno da
embreagem “C” enquanto facilita a barragem de equilibrio na
cavidade do tambor. Usando um alicate de anel de presséo,
instale o anel de retencéo do conjunto do pistdo da embreagem
“C” conforme visto na figura 164.

83. Localize o subkit da embreagem “F”, que deve conter quatro
vedagoes de pistdo, conforme visto na figura 165.

84. Instale os dois pistdes de aplicagdo da embreagem “F” e as vedagdes

internas da barragem de equilibrio da embreagem “F”, conforme mostrado
na figura 166.

Figura 165

Figura 164 Figura 166
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85. Instale a vedagéo externa do retentor de equilibrio da embreagem “F” conforme
mostrado na figura 167.
86. Lubrifique o pistao de aplicagdo da embreagem “F” e o

vedagdes internas da barragem de equilibrio da embreagem, conforme mostrado na
figura 168.

87. Lubrifique o retentor externo do balance da embreagem “F” conforme mostrado

na figura 169.

88. Monte o conjunto da mola de retorno do pistdo de aplicagdo da embreagem “F’ e
a barragem de equilibrio da embreagem “F” no pistéo de aplicagéo da
embreagem “F”, conforme mostrado na figura 170.

89. Instale o conjunto do pistéo de aplicagdo da embreagem “F” no tambor da
embreagem “C”, “D”, “F” com o degrau do pistdo de aplicagéo voltado para

cima, conforme visto na figura 171.

Figura 169

Figura 167

. — Subir de nivel

Figura 168 Figura 171
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90. Empurre o conjunto do pistdo de aplicagdo da embreagem “F” para baixo
até fazer contato com o tambor da embreagem, conforme visto na figura
172.

91. O anel de retengdo da embreagem “F” sera instalado
primeiro. O retentor do anel de pressdo da embreagem “F” sera instalado em
segundo lugar e o anel de presséo do retentor da embreagem “F” sera
instalado em terceiro lugar, conforme visto na figura 173.

92. Instale o anel de reten¢do da embreagem “F” acima do dique de equilibrio,
conforme visto na figura 174. Coloque o conjunto do tambor “C”, “D”, “F” na
prensa e comprima o conjunto da mola de retorno do pistado da
embreagem “F” usando SST 307-741 ou um substituto adequado,
também visto na figura 174.

93. Empurre o anel elastico de retengdo da embreagem “F” para baixo em sua

ranhura, conforme mostrado na figura 175.
Figura 172 94. Certifique-se de que o anel de pressé&o esteja totalmente encaixado, conforme

mostrado na figura 176.

Figura 174 Figura 176
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95. Coloque o anel de aplicagdo da embreagem “F” na parte superior do
balance dam, conforme mostrado na figura 177.

96. Coloque a placa de pressdo da embreagem “F” de cabeca para baixo no anel
de aplicagdo, conforme mostrado na figura 178.

97. Coloque o conjunto do tambor “C”, “D”, “F” na prensa e posicione as
mandibulas uniformemente na placa de pressdo da embreagem “F”,
conforme mostrado na figura 179.

98. Pressione o anel de aplicagdo totalmente para baixo até que ele entre em
contato com o pistdo da embreagem “F”, conforme visto na figura 180.

Nota do construtor: o anel de aplicagdo ndo requer muita pressao para ser encaixado,
tome cuidado para nao dobra-lo.

99. Instale as vedagdes do pistéo interno e externo no pistao de aplicagdo da

embreagem “D”, conforme mostrado na figura 181.

Figura 177 Figura 180

Figura 178 Figura 181
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100. Coloque o pistéo de aplicacdo da embreagem “D” na cavidade
da embreagem “D”, conforme mostrado na figura 182.

101. Empurre o pistdo de aplicacdo da embreagem “D” até o fim no tambor
para encaixa-lo, conforme visto na figura 183.

102. Instale o conjunto da mola de retorno do pistdo de aplicagéo da
embreagem “D” conforme mostrado na figura 184. E o conjunto da

mola de retorno sem entalhes ao redor do didametro externo.

103. Lubrifique e instale um novo balanceador de embreagem “D”
barragem como visto na figura 185.

104. Coloque o conjunto do tambor “C”, “D”, “F” na prensa e comprima a
mola de retorno o suficiente para expor a ranhura do anel de presséo
de retengdo. Usando um alicate de anel de presséo, instale o anel
de presséo de retencdo da embreagem “D” conforme

mostrado na figura 186.

Figura 184 Figura 186
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105. Recupere todas as placas de friccdo pré-embebidas e deixe-as drenar o

excesso de fluido, conforme visto na figura 187.

106. Instale o conjunto de embreagem “C” comegando com uma
placa conforme visto na figura 188.

107. Em seguida, instale uma placa de fricgdo conforme mostrado na figura
189.

108. Finalize o conjunto de embreagem alternando uma placa de ago e uma de
fricgdo para um total de cinco placas de fricgdo e cinco de ago,
terminando com a placa de presséo.

Instale o anel elastico de retengdo da embreagem “C” conforme mostrado
na figura 190.

109. Ajuste o indicador de discagem com o pino tocando a placa de presséo da

embreagem “C”, zere o indicador de discagem conforme visto

na figura 191.

Figura 187 Figura 190

Figura 188 Figura 191
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110. Aplique ar comprimido no orificio de alimentagdo da embreagem “C”
e leia a medicdo da folga da embreagem no indicador de mostrador,

conforme mostrado na figura 192.
A folga da embreagem “C” deve ser de 0,64 mm a 1,57 mm (0,025 pol.
a 0,062 pol.).

111. A folga da embreagem “C” é determinada pela
espessura do anel de retencdo. O gréafico na figura 193 indica as
espessuras de anel de retengdo disponiveis.

112. Gire o tambor da embreagem “C”, “D”, “F” de modo que a cavidade da
embreagem “D” fique voltada para cima e instale o anel de
aplicagdo da embreagem “D” conforme mostrado na figura 194.

113. Instale o conjunto de embreagem “D” comegando com uma

placa conforme visto na figura 195.

Figura 192 114. Err:I ;ggwda, instale uma placa de fricgdo conforme mostrado na figura

TABELA DE ANEIS DE PRESSAO SELETIVOS DE EMBREAGEM “C”

ESPESSURA DO ANEL DE NUMERO DA PECA
PRESSAO 0,059” (1,5 MM) HL3P-7HO76-AA
.067” (1,7 mm) HL3P-7H076-BA
0,075” (1,.9MM) HL3P-7H076-CA
.083” (2,1 mm) HL3P-7H076-DA
0,091”-(2,3MM) HL3P-7H076-EA

7

A folga da embreagem “C” é ajustada pelo anel de
retengdo que foi o primeiro a ser instalado.

Figura 193

Figura 194 Figura 196
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115. Finalize o conjunto de embreagem “D” alternando uma de aco e outra de
placa de fricgéo para um total de seis fricgdes e cinco de ago

placas, terminando com a placa de presséo conforme visto na figura
197.

116. Instale o anel de retengédo da embreagem “D” conforme visto na
figura 198.

117. Coloque o indicador de discagem com o pino tocando o
Placa de pressdo da embreagem “D”, zere o indicador de discagem como
visto na figura 199.

118. Aplique ar comprimido no orificio de alimentagdo da embreagem “D”
e leia a medigado da folga da embreagem no
indicador de discagem conforme mostrado na figura 200. Embreagem “D”
a folga deve ser de 0,61 mm a 1,73 mm (0,024 pol. a
0,068 pol.).

119. A folga da embreagem “D” é determinada pela espessura

do anel de retengdo. O grafico na figura 201
indica as espessuras de anéis de retengéo disponiveis. Figura 199

Figura 200
TABELA DE ANEIS DE PRESSAO SELETIVOS DE EMBREAGEM “D”
ESPESSURA DO ANEL DE NUMERO DA PEGA
ENGRENAGEM 0,071 (1,8 MM| HL3P-7B421-AA
.079” (2,0 mm) HL3P-7B421-BA
.087” (2.2 mm) HL3P-7B421-CA
0.094” (2. 4MM) HL3P-7B421-DA
102" (2.6 mm) HL3P-7B421-EA
110" (2,8 mm) HL3P-7B421-FA

A folga da embreagem “D” é ajustada pela retengdo
anel elastico que foi o primeiro a ser instalado.

Figura 198 Figura 201
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120. Comece a empilhar o conjunto de embreagem “F” com uma placa de
ago, conforme mostrado na figura 202.

121. Continue a empilhar a embreagem “F” com uma placa de fricgdo
conforme mostrado na figura 203.

122. Continue a empilhar a embreagem “F” alternando uma placa de aco e uma
placa de fricgdo até que quatro placas de fricgdo e ago sejam
carregadas. Complete a pilha da embreagem “F” com a placa de

pressé@o com o degrau voltado para cima, conforme visto na figura 204.

123. O anel de retengdo da embreagem “F” é o préximo a ser instalado,
conforme visto na figura 205.

124. Instale o anel de retengédo da embreagem “F” conforme mostrado na figura
206.

Figura 204

o6

Figura 206
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125. O retentor do anel de retengéo da embreagem “F” é o préximo a ser
instalado conforme visto na figura 207.

126. Instale o retentor do anel de retengédo da embreagem “F” conforme mostrado
na figura 208. Este é o anel de pressdo mais grosso e fica
em cima do anel de retengéo e atua como um
espacgador.

127. Instale o anel de retengdo da embreagem “F” conforme mostrado
na figura 209. Este anel de presséo se encaixara na parte externa
sulco do tambor “C”-"D”- “F”.

128. Um calibrador de folga pode ser usado para verificar a embreagem “F”.
folga conforme mostrado na figura 210. Embreagem “F”
a folga deve ser de 0,53 mm a 1,3 mm (0,021
pol. até 0,051 pol.).

129. Para obter a folga correta da embreagem “F”,

escolha um dos anéis de presséo seletivos vistos em

o grafico na figura 211.

Figura 207

[ JARBAS CAMPOS
] TECNOLOGIA DA

INFORMAGAQ

Figura 209

Figura 210

TABELA DE ANEIS DE PRESSAO SELETIVOS DE EMBREAGEM “F”

ESPESSURA DO ANEL DE NUMERO DA PECA
HL3P-7P174-AA
HL3P-7P174-BA
HL3P-7P174-CA
HL3P-7P174-DA
HL3P-7P174-EA

HL3P-7P174-FA

PRESSAO 0,059 (1,5 MM)
.067” (1,7 mm)
0.075”" (1.9MM)
.083” (2.1 mm)
0,091” (2.3MM)
.098" (2.5 mm)

A folga da embreagem “F” é ajustada pela retengéo
anel elastico que foi o primeiro a ser instalado.

Figura 208
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1. O conjunto da embreagem “E”, figura 212, consiste no tambor da embreagem
“E”, cubo da embreagem “E”, engrenagem de anel n° 3 e rolamentos de
encosto T6 e T7.

2. Remova e inspecione o mancal de impulso T6, figura 213, para rotagdo

suave. Se sentir alguma aspereza, substitua-o.

3. Usando uma ferramenta de coleta, remova o anel elastico de retengdo da
engrenagem do anel n° 3, conforme mostrado na figura 214.
4. Remova e inspecione a engrenagem anelar n° 3 quanto a danos nos

dentes, conforme mostrado na figura 215; substitua se necessario.

5. Remova o anel elastico do suporte da engrenagem do anel n° 3, conforme

mostrado na figura 216.

Figura 214

Figura 215

Figura 216
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6. Observe as saliéncias no anel elastico de suporte da engrenagem
do anel n° 3, vistas na figura 217, elas estéo voltadas para cima.

7. Levante o eixo de entrada e o conjunto da embreagem “E” para fora da
engrenagem solar/casco n° 4, conforme mostrado na figura 218.

8. Remova o eixo de entrada e o conjunto da embreagem “E” conforme
mostrado na figura 219 e inspecione as estrias no invélucro quanto a

danos; substitua se houver danos.

9. Inspecione a condigéo do dente da engrenagem solar n° 4, figura 220,

quanto a danos; substitua o invélucro se houver danos.

10. Ao remover o rolamento de impulso T7, levante as abas vistas na figura 221

para evitar separar o rolamento e a pista.

Figura 219

Figura 220

ELEVAR O ROLAMENTO T7
FORA DAS ABAS

Figura 218 Figura 221
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11. Usando uma ferramenta de coleta, remova o anel elastico de retengéo do
eixo de entrada, conforme mostrado na figura 222.

12. Usando um martelo de plastico ou borracha, bata no eixo de entrada
para fora do conjunto da embreagem “E”, conforme visto na figura
223.

Nota do construtor: Ferramentas de servigo especiais serdo necessarias para

instalar os anéis de vedagéo de Teflon® nesta transmiss&o.

13. Remova e descarte os cinco anéis de vedagéo de Teflon® do eixo de
entrada para o eixo da engrenagem solar n® 3, conforme mostrado na
figura 224.

14. Remova e descarte o anel “D” do eixo de entrada de trés
selos conforme mostrado na figura 225.

15. Remova e descarte o anel de vedagao de Teflon® do eixo de

entrada mostrado na figura 226.

Figura 222

) g e B d R

Figura 223 Figura 225

Figura 224 Figura 226
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16. Coloque o conjunto da embreagem “E” na prensa, conforme mostrado na
figura 227.
CUIDADO: Nao comprima muito a barragem de equilibrio, pois isso pode causar danos
ao cubo da embreagem “E”.
17. Comprima a mola Belleville da embreagem “E” apenas
o suficiente para tirar a tensdo do anel de reten¢do. Usando um alicate de anel
de retengdo, remova o anel de reten¢do do dique de equilibrio da embreagem

“E” conforme mostrado na figura 228.

18. Usando duas alavancas igualmente espagadas, levante a barragem de
equilibrio da embreagem “E”/pistao de aplicagdo do cubo da embreagem
“E”, conforme visto na figura 229.

19. Remova a barragem de equilibrio da embreagem “E’/aplique

pistéo do cubo da embreagem, conforme mostrado na figura 230.
20. Remova a barragem de equilibrio da embreagem “E” da embreagem “E”.

Figura 229

pistéo de aplicagdo da embreagem conforme mostrado na figura 231.

Figura 227 Figura 230

Figura 228 Figura 231
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21. Remova e descarte o retentor externo da barragem de equilibrio da
embreagem “E”, conforme mostrado na figura 232. Descarte o pistao
de aplicagdo moldado da embreagem “E”.
22. Remova o conjunto da embreagem “E” do cubo da embreagem
“E” conforme mostrado na figura 233. Descarte os componentes
da embreagem “E” que precisam ser substituidos.
Nota do construtor: Meca a espessura da placa de aplicagéo da embreagem
“E” e da placa de presséo para garantir que estejam instaladas em seus
respectivos locais. No entanto, a placa de presséo é seletiva.

23. Remova a mola de retorno Belleville da embreagem “E” conforme

mostrado na figura 234.
24. Remova e descarte a barragem de equilibrio da embreagem E”

selo conforme mostrado na figura 235.

. 25. Remova e descarte o retentor do pistéo de aplicagdo da embreagem
Figura 232 P picag 9

E” conforme mostrado na figura 236.

Figura 235

Figura 234 Figura 236
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26. Localize o subkit da embreagem “E” conforme visto na figura 237.
27. Instale a vedagéo interna do pistao de aplicagdo da embreagem “E” conforme

mostrado na figura 238.
28. Instale a vedagao interna da barragem de equilibrio da embreagem “E” conforme

mostrado na figura 239. Este selo tem uma faixa laranja para fins de identificagéo.

29. Instale uma nova vedagao do dique de equilibrio da embreagem “E”,

conforme mostrado na figura 240.
30. Lubrifique o retentor de equilibrio da embreagem externa “E” conforme mostrado

na figura 241.

Figura 239

Figura 237 Figura 240

Figura 238 Figura 241

GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA 63




JARBAS CAMPOS Informagbes de servigo técnico

TECNOLOGIA DA
INFORMACAO

RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Tambor de embreagem E - Montar

31. Instale a barragem de equilibrio da embreagem “E” em uma nova “E”

pistdo de aplicagdo moldado pela embreagem, conforme visto na figura 242.
32. Lubrifique a barragem de equilibrio da embreagem “E” e as vedagdes internas

do pistdo de aplicagdo da embreagem, conforme mostrado na figura 243.

33. A mola de retorno Belleville da embreagem “E” deve ser
instalado no tambor da embreagem “E” na diregao vista na figura 244.

34. Instale a mola de retorno Belleville da embreagem “E” no tambor da embreagem

“E” “prato para baixo”, conforme mostrado na figura 245.

35. A placa de pressdo da embreagem “E” é seletiva para ajustar

Folga da embreagem “E”.

Figura 242

Figura 243 Figura 245

Figura 244 Figura 246
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36. Instale a placa de pressado da embreagem “E” conforme mostrado
na figura 247.

37. Continue a carregar o conjunto da embreagem “E”
instalando uma placa de fricgao pré-embebida, conforme visto na
figura 248.

38. Continue a carregar o conjunto da embreagem “E”
instalando uma chapa de ago. Alinhe as algas das chapas de aco
com as algas da chapa de aplicagéo, conforme visto na figura 249.

39. Complete o carregamento do conjunto da embreagem “E” alternando
uma placa de fricgdo e uma placa de ago até que cinco placas de
fricgdo e quatro placas de ago sejam instaladas.
Conclua o conjunto da embreagem “E” instalando a placa de presséao
de 2,9 a 3,0 mm (0,114 pol. a 0,118 pol.) conforme mostrado na figura
250.
40. Instale o conjunto do pistao de aplicagéo da embreagem “E”/barreira Figura 249
de equilibrio conforme mostrado na figura 251.

Figura 247 Figura 250

Figura 248 Figura 251
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41. Empurre o pistao de aplicagdo da embreagem “E’/barreira de equilibrio

montagem contra o conjunto da embreagem, conforme visto na figura 252.

42. Certifique-se de que o conjunto do pistdo de aplicagdo da embreagem “E"/
barreira de equilibrio esteja contra a placa de presséo, conforme mostrado
na figura 253.

43. Coloque o conjunto da embreagem “E” na prensa e comprima a mola

de retorno da embreagem “E” conforme visto na figura 254.

Cuidado: Nao comprima muito o conjunto do pistdo, pois isso pode danificar o cubo
da embreagem.
44. Usando um alicate de anel elastico, instale o anel elastico de retengéo da
embreagem “E” conforme mostrado na figura 255.
45. Usando um calibrador de laminas, mega a embreagem “E”.
folga entre a placa de aplicagéo e a placa de fricgdo, conforme mostrado na

Figura 252 figura 256. A folga da embreagem deve ser de 0,86 mm a 1,96 mm
(0,034 pol. a 0,077 pol.).

Figura 253 Figura 255

Figura 254 Figura 256
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46. Se a folga da embreagem “E” precisar de ajuste, a
o grafico da figura 257 indica os disponiveis
espessuras de placas de pressao.
47. Instale trés novos anéis de vedagdo “D” no eixo de entrada
conforme mostrado na figura 258.
48. Lubrifique a area de vedagéo do anel “D” conforme mostrado na figura
259.
49. Instale o anel de vedagéo de Teflon® de travamento no
extremidade do eixo de entrada, conforme mostrado na figura 260.
50. Usando SST 307-653-2 encontrado no kit de ferramentas TKIT-2016P6
-FL, dimensione o anel de vedagéo de Teflon® de travamento visto em
figura 261.

TABELA DE PLACA DE PRESSAO SELETIVA DA EMBREAGEM “E”

ESPESSURA DA PLACA DE PRESSAO NUMERO DA PECA
.083"-.087” (2,1 mm-2,2 mm) HL3P-7B066-AB
.091”-.094” (2,3 mm-2,4 mm) HL3P-7B066-BB
.098"-.102" (2,5 mm-2.6 mm) HL3P-7B066-CB
106"-110" (2,7 mm-2,8 mm) HL3P-7B066-DB
.114”-118” (2,9 mm-3,0 mm) *HL3P-7B066-EB
.122”-.126” (3,1 mm-3,2 mm) HL3P-7B066-FB
.130”-.134” (3,3 mm-3,4 mm) HL3P-7B066-GB
.138”-.142” (3,5 mm-3,6 mm) HL3P-7B066-HB

*Também usado para a placa de pressdo da embreagem “E”.

Figura 257

Figura 259

Figura 260

Figura 258
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51. Lubrifique e coloque o mancal de encosto T7 no lado do pistao
de aplicagdo da embreagem “E” do tambor, conforme mostrado
na figura 262.

52. Empurre o rolamento para baixo até que ele se encaixe no lugar,
conforme mostrado na figura 263.

53. Coloque o mancal de impulso T6 na parte inferior do tambor da
embreagem “E” com as abas do localizador voltadas para baixo,
conforme mostrado na figura 264.

54. Empurre o rolamento para baixo até que ele se encaixe no lugar,
conforme visto na figura 265. Insira o eixo de entrada no tambor da
embreagem “E”.

55. Instale o eixo de entrada no anel de retencdo do tambor da
embreagem “E”, conforme mostrado na figura 267.

Figura 262

Figura 264 Figura 266
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56. O conjunto do tambor da embreagem “E” agora esta pronto para ser instalado

na caixa da engrenagem solar n° 4 vista na figura 267.

57. Alinhe as estrias externas das placas de fricgdo com as da caixa da
engrenagem solar n° 4 e insira o conjunto do tambor da embreagem “E”

na caixa da engrenagem solar n° 4, conforme mostrado na figura 268.

58. Certifique-se de que o conjunto do tambor da embreagem “E” esteja
indexado corretamente e assentado totalmente no casco, conforme visto na
figura 269.

59. Instale o anel elastico da engrenagem do anel traseiro inferior n° 3,
conforme mostrado na figura 270.

60. Instale a engrenagem anelar n° 3 conforme mostrado na figura 271.

Figura 269

Figura 268 Figura 271
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61. Instale o anel elastico de retengéo superior da engrenagem do anel n° 3, conforme
mostrado na figura 272.

62. Ao instalar o anel elastico de retencdo da engrenagem de anel n° 3, certifique-se
de que a folga do anel elastico esteja posicionada a 180° da folga do anel elastico
traseiro inferior, conforme visto na figura 273.

63. Para instalar novos anéis de vedagéao de Teflon® no eixo de entrada
e o eixo da engrenagem solar n° 3, sera necessario o conjunto de ferramentas de
servigo especial TKIT -2016P6-FL visto na figura 274.

64. Instale o instalador/dimensionador de anel SST 307-747 da ferramenta
kit para instalar os cinco anéis grandes de vedagéo de Teflon® do eixo de
entrada, conforme visto na figura 275. Ajuste a ferramenta de modo que a borda
inferior fique alinhada com a borda superior da ranhura do anel.

65. Deslize o anel para fora da ferramenta e para dentro da ranhura do anel, conforme

mostrado na figura 276. Continue esse processo até que todos os cinco anéis

estejam instalados.

Figura 274 Figura 276
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66. Lubrifique os cinco grandes anéis de vedagao instalados com gel de
conjunto de transmissé&o, conforme mostrado na figura 277.

67. Deslize cuidadosamente o calibrador de anel SST 307-747/3 do kit de
ferramentas sobre os anéis de vedag&o, conforme mostrado na figura 278.

68. Instale o instalador/dimensionador de anel SST 307-748 do kit de ferramentas
para instalar os quatro anéis de vedagéo pequenos de Teflon® do eixo
de entrada, conforme mostrado na figura 279. Ajuste a ferramenta de
modo que a borda inferior fique alinhada com a borda superior da
ranhura do anel.

69. Lubrifique os quatro pequenos anéis de vedagéo instalados com gel de
conjunto de transmissé&o, conforme mostrado na figura 280.

70. Deslize cuidadosamente o calibrador de anel SST 307-748/2 do kit de
ferramentas sobre os anéis de vedag&o, conforme mostrado na figura 281.

Nota do construtor: E uma boa pratica deixar os calibradores de anel no lugar até o

momento da montagem do trem de engrenagens.

Figura 279

Figura 277 Figura 280

Figura 278 Figura 281
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Figura 282

Figura 283

71. Para preparar a instalagdo do novo Teflon®
anéis de vedacgao no eixo da engrenagem solar n° 3, recupere o
instalador/dimensionador SST 307-749 do kit de ferramentas, conforme
mostrado na figura 282.

72. Instale o instalador de anel SST 307-749/1 no eixo da engrenagem solar
n° 3, conforme mostrado na figura 283.

73. Ajuste o instalador na altura correta girando a extremidade serrilhada do
ajustador, conforme mostrado na figura 284.

74. Ajuste o instalador de modo que a borda inferior do
o instalador esta alinhado com a borda superior da ranhura do anel,
conforme visto na figura 285.

75. Deslize o novo anel de vedagéo sobre o instalador, conforme mostrado
na figura 286.

Figura 285

Figura 284

Figura 286
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76. Coloque o anel calibrador SST 307-749/2 sobre o instalador, conforme mostrado na
figura 287.

77. Empurre o calibrador de anel e o anel de vedagéo para baixo em diregéo a parte inferior
do instalador. Continue a empurrar o calibrador para baixo até que o anel de

vedagéo seja depositado na ranhura do anel de vedagéo, conforme visto na

figura 288. Continue esse processo até que todos os quatro anéis de vedagdo tenham
sido instalados.

78. Lubrifique a area do anel de vedagéo do eixo da engrenagem solar n® 3 com
conjunto de transmissao gel. Deslize cuidadosamente o 307-749/3 para baixo nos

anéis de vedag&o, um anel de cada vez, conforme visto na figura 289.

79. Continue a deslizar o calibrador de anéis para baixo até que todos os quatro anéis de
vedag&o tenham sido dimensionados, conforme visto na figura 290.

Nota do construtor: E uma boa pratica deixar o anel calibrador no lugar até o momento de

montar o trem de engrenagens.

80. A embreagem “E” agora pode ser verificada quanto ao ar, conforme mostrado

na figura 291. Figura 289

Figura 287 Figura 290

Figura 288 Figura 291
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1. Levante cuidadosamente os clipes do anel de travamento do suporte do
rolamento n° 1, conforme mostrado na figura 292.

2. Certifique-se de que as abas do anel de travamento estejam retas e sem
danos, conforme mostrado na figura 293.

3. Gire o suporte do rolamento n°® 1 no sentido horario e
remova o suporte do mancal conforme mostrado na figura 294.

4. Remova o rolamento de encosto da engrenagem anelar n° 1, conforme
mostrado na figura 295.

5. Observe que a pista do rolamento de maior diametro fica voltada para cima,
como visto na figura 296. Inspecione o rolamento para verificar se ha

rotagdo suave; se sentir alguma aspereza, substitua-o.

Figura 292

Figura 294 Figura 296
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6. Remova a engrenagem anelar n° 1 conforme mostrado na figura 297.
7. Remova e inspecione a engrenagem do anel n° 1 para P1
rolamento de impulso planetario conforme mostrado na figura 298. Se

sentir alguma aspereza rotacional, substitua o rolamento.

Inspecione os pinhdes planetarios P1 para verificar se ha aspereza
rotacional ou oscilagéo. Substitua o planetéario se qualquer uma
dessas condigdes existir.

8. Transmissdes com cubo de embreagem estriado “A”, remova o anel
elastico da engrenagem anelar n° 1, conforme mostrado na figura 299.

9. Inspecione o cubo da embreagem “A” e a engrenagem do anel n° 1
quanto a danos, conforme visto na figura 300. Substitua
conforme necessario.

10. Transmissdes com cubo de embreagem “A” soldado requerem apenas

uma verificagdo do cubo da embreagem e da condigédo

planetaria P1, conforme visto na figura 301.

Figura 297

Figura 298 Figura 301
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11. Instale a engrenagem anelar n° 1 no cubo da embreagem “A”, conforme
mostrado na figura 302.

12. Instale o anel elastico da engrenagem do anel n® 1 conforme mostrado na figura
303.

13. Lubrifique e instale o rolamento de encosto da engrenagem planetaria P1 no
anel com a pista de didmetro maior voltada para baixo, no planetario P1,
conforme mostrado na figura 304.

14. Instale a engrenagem anelar n° 1 no planetario P1, conforme mostrado na
figura 305.

15. Lubrifique o rolamento de encosto da coroa dentada n° 1, conforme mostrado na
figura 306.

Figura 302

Figura 303

Figura 304 Figura 306
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16. Instale o rolamento de encosto da engrenagem anelar n° 1 com o
pista de maior didmetro voltada para cima, conforme visto na
figura 307.

17. Instale o suporte do rolamento da engrenagem anelarn® 1 e
gire-o no sentido anti-horario para trava-lo no lugar, conforme visto na
figura 308.

18. Certifique-se de que todas as abas do anel de travamento do suporte do
rolamento n° 1 estejam retas e sem danos, conforme mostrado na figura
309.

19. Instale o anel de travamento do suporte do rolamento n°® 1
alinhando as abas do anel de travamento com a engrenagem do anel,
conforme visto na figura 310.

20. Empurre o anel de travamento para baixo até que ele se encaixe no lugar,

conforme mostrado na figura 311.

Figura 309

L3 -

Figura 30

Figura 308 Figura 311
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ANEIS DE PRESSAO DE RETENGAO STRADDLES |
O LUG DA PLACA DE PRESSAO

Figura 314

1. Remova e descarte o suporte frontal da vedagao da caixa de
transmissé&o, conforme mostrado na figura 312.

2. Antes de remover o anel elastico de retengdo da embreagem “B”,
observe a posigédo da folga do anel elastico vista na figura 313.

3. A folga do anel de retengdo da embreagem “B”
atravessa a saliéncia da placa de presséo, conforme visto na figura
314.

4. Coloque o conjunto de suporte frontal na prensa, conforme mostrado
na figura 315.

5. Usando SST 307-741 ou um substituto adequado, comprima o conjunto
da embreagem “B” conforme mostrado na figura 316.
Usando uma ferramenta de lamina plana, remova o anel elastico

de retengdo da embreagem “B”, também visto na figura 316.

Figura 316
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6. O anel de retengdo da embreagem “B” é “escalonado”, como
visto na figura 317, com o degrau voltado para baixo.

7. Remova cuidadosamente o conjunto da embreagem “B” e a
embreagem unidirecional vistos na figura 318, pois os rolos e
as molas podem se soltar.

8. Remova o conjunto de embreagem “B” da embreagem unidirecional
e inspecione as placas de fricgdo e de ago quanto a danos,
substitua conforme necessario. Entre cada placa de ago ha
uma mola separadora, como visto na figura 319, para um total
de cinco. Se alguma precisar ser substituida, todas
devem ser substituidas como um conjunto.

9. Use ar comprimido na passagem mostrada na figura 320, para
desalojar o pistédo de aplicagdo da embreagem “B”.

10. Remova e descarte o molde da embreagem “B” aplicado
pistdo mostrado na figura 321.

Figura 317 Figura 320

Figura 318 Figura 321
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11. Retorne o conjunto de suporte frontal para a prensa e
usando SST 307-741, comprima o conjunto da mola de retorno do pistao de
aplicagdo da embreagem “A” conforme mostrado na figura 322.

Nota do construtor: O conjunto da mola de retorno do pistdo de aplicagéo da

embreagem “A” é muito fragil. Ndo usar uma ferramenta apropriada para comprimi-

lo resultara em distorgoes.

12. Usando uma ferramenta de lamina plana, remova o anel de retengéo do
conjunto da mola de retorno do pistéo de aplicagdo da embreagem “A”,
conforme mostrado na figura 323.

13. Remova o conjunto da mola de retorno do pistdo de aplicagéo da
embreagem “A”, conforme mostrado na figura 324.

14. Aplique ar comprimido na passagem vista na figura 325 para desalojar o
pistdo de aplicagdo da embreagem “A”.

15. Remova o pistdo de aplicagdo da embreagem “A” do conjunto de
suporte dianteiro, conforme mostrado na figura 326.

Figura 326
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16. Remova e descarte o retentor externo do pistao de aplicagéo da
embreagem “A”, conforme mostrado na figura 327.

17. Remova e descarte o retentor interno do pistéo de aplicagéo da
embreagem “A”, conforme mostrado na figura 328.

18. Usando uma ferramenta de lamina plana, remova o torque
anel de retencdo da vedagédo do cubo do conversor, conforme visto
na figura 328. Remova e descarte a vedagéo do cubo do
conversor de torque.

19. Usando uma ferramenta de lamina plana, remova o anel de retencéo
da tampa do suporte frontal, conforme mostrado na figura 329.

20. Usando um soquete de 7 mm, remova o parafuso da tampa do
suporte frontal, conforme mostrado na figura 330.

Figura 328 Figura 331

GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA 8 1




JARBAS CAMPOS Informagbes de servigo técnico

INFORMACAO

RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Suporte dianteiro/Embreagem “A” - “B” - Desmontar

21. Use a ferramenta de 1amina plana para empurrar a parte traseira da tampa do
suporte frontal para remové-la, conforme mostrado na figura 332. Descarte a
tampa do suporte frontal.

Aviso: Nunca force a engrenagem de acionamento da bomba de fluido, pois ela sera

danificada.

22. Remova a engrenagem de acionamento da bomba do fluido da transmisséo,
conforme mostrado na figura 333.

23. Remova e descarte a vedagéo do suporte do estator vista na figura 334.

24. Inspecione a engrenagem intermediaria da bomba de fluido e o rolamento,
figura 335, quanto a danos e rotagéo suave. Se o rolamento estiver
danificado, substitua-o. Verifique as engrenagens intermediarias e
acionadas da bomba de fluido quanto a danos nos dentes,

substitua conforme necessario.

25. Se a engrenagem intermediaria da bomba de fluido precisar ser removida,

Figura 332
use SST 307-743, visto na figura 336.

Figura 334 Figura 336
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26. Aperte os parafusos SST uniformemente para remover a engrenagem
intermediaria da bomba de fluido, conforme mostrado na figura 337.

27. Remova a engrenagem intermediaria da bomba de fluido conforme mostrado
na figura 338.

27. Se o rolamento da engrenagem intermediaria precisar ser substituido, coloque
a engrenagem intermediaria na prensa e, usando um soquete de 11/8 de
polegada, pressione o rolamento para fora da engrenagem intermediaria,
conforme mostrado na figura 339.

28. Remova e descarte o rolamento da engrenagem intermediaria danificado,
conforme mostrado na figura 340.

29. Pressione o novo rolamento da engrenagem intermediaria na engrenagem
intermediaria, como visto na figura 341, usando SST 307-736 ou um
substituto adequado. Certifique-se de que o rolamento esteja nivelado com a

engrenagem intermediaria (como visto na figura 341 inserida).

Figura 339

Figura 338 Figura 341
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Figura 342

Figura 343

30. Inspecione as molas e os rolos da embreagem unidirecional quanto a
danos, bem como o rolamento de agulhas com gaiola localizado
abaixo das molas e dos rolos vistos na figura 342. Se houver
algum dano, substitua o conjunto da embreagem unidirecional e o
suporte dianteiro, que ¢é a pista interna da embreagem unidirecional.

31. O anel de vedagéo do suporte do estator de Teflon® é do tipo de
travamento visto na figura 343.

32. Aplique uma quantidade generosa de gel para conjunto de transmisséo
na area do anel de vedagao do suporte do estator, conforme
mostrado na figura 344.

33. Instale o anel de vedagéo do suporte do estator de Teflon® conforme
mostrado na figura 345.

34. Trave as extremidades do anel juntas, conforme mostrado na figura 346.

Figura 345

Figura 344

Figura 346
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35. Coloque o suporte frontal na prensa e instale o SST 307-737/2 no ressalto do mancal

intermediario do suporte frontal, conforme mostrado na figura 347.

36. Coloque a engrenagem intermediaria sobre a ferramenta SST 307-737/2, conforme mostrado
na figura 348.
37. Coloque a ferramenta SST 307-737/1 sobre a SST 307-737/2 contra o rolamento da

engrenagem intermediaria, conforme mostrado na figura 349.

38. Pressione a engrenagem intermediaria para baixo até que ela encoste no suporte dianteiro,
conforme mostrado na figura 350. Certifique-se de que a engrenagem intermediaria gire
suavemente.

39. Instale a engrenagem de acionamento da bomba de fluido, com o lado plano voltado para baixo,

conforme mostrado na figura 351.

Figura 348
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40. Certifique-se de que a engrenagem de acionamento da bomba de fluido esteja plana
contra o suporte frontal e que os dentes nas engrenagens de
transmissédo e intermediarias engrenem corretamente, conforme
visto na figura 352.

41. Instale a nova tampa do suporte frontal pressionando-a
uniformemente com a méo, conforme mostrado na figura 353.

42. Instale o anel de retengédo da tampa do suporte frontal conforme
mostrado na figura 354.

43. O anel de pressédo deve ser instalado com as extremidades
localizados nos batentes da tampa, conforme visto na figura 355.

44. Instale o parafuso da tampa do suporte frontal usando uma chave de fenda de 7 mm.
soquete conforme mostrado na figura 356. Aperte o parafuso a 62 Ib.
pol. (7 Nm).

Figura 352

Figura 354 Figura 356
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45. Instale uma nova vedacgéo do cubo do conversor de torque usando SST 307-750
e 205-1018 e instale o anel de retenc¢éo da vedagdo visto na figura
357.

46. Instale uma nova vedacéo do pistdo de aplicagéo externa da embreagem “A”,
conforme mostrado na figura 358.

47. Instale uma nova vedagao do pistdo de aplicagéo interna da embreagem “A”,
conforme mostrado na figura

359. 48. Lubrifique o “pistdo de aplicagéo interna da embreagem A” e
areas de vedacgao externas e coloque o pistdo no suporte frontal, conforme
mostrado na figura 360.

49. Empurre o pistédo de aplicagdo da embreagem “A” para baixo no suporte dianteiro

até que ele encoste no fundo, conforme visto na figura 361.

Figura 358 Figura 361
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50. Instale o conjunto da mola de retorno do pistéo de aplicagdo da embreagem
“A” com as abas de retencéo voltadas para cima, conforme mostrado na
figura 362.

51. Comprima o conjunto da mola de retorno do pistéo de aplicagéo da
embreagem “A” e instale o anel de retengédo do conjunto da mola de
retorno, conforme mostrado na figura 363.

Nota do construtor: Instale um novo anel de pressdo do subkit, pois esse anel de

presséo tem tendéncia a sair da ranhura.

52. Certifique-se de que as extremidades do anel de pressao estejam
localizadas entre as abas de retengéo, conforme visto na figura 364.

53. Lubrifique e instale uma nova embreagem “B” moldada.
pistdo conforme mostrado na figura 365.

54. Lubrifique e instale cuidadosamente a embreagem unidirecional
montagem no cubo de suporte dianteiro usando uma rotagdo no sentido
anti-horario, conforme mostrado na figura 366. Quando instalada
corretamente, a embreagem unidirecional girara livremente no sentido anti-
horario.

Figura 366
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55. Instale a placa de aplicagdo da embreagem “B” conforme mostrado na figura
367.

56. Em seguida, instale uma placa de fricgdo da embreagem “B”, conforme
mostrado na figura 368.

Nota do construtor: N&o instale as molas separadoras da embreagem “B” ao medir a

folga da embreagem.

57. Instale temporariamente quatro placas de ago e cinco placas de fricgéo,

terminando com a placa de presséo, conforme mostrado na figura 369.

58. Instale o anel elastico de retengdo do conjunto da embreagem “B”, com o lado
escalonado para baixo, conforme mostrado na figura 370.
59. Usando um calibrador de folga curvo, mega a folga da embreagem “B”

conforme mostrado na figura 371. A folga da embreagem “B” deve
ser de 0,052 pol. a 0,069 pol. (1,31 mm a 1,74 mm).

Figura 368 Figura 371
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TABELA DE PLACA DE PRESSAO SELETIVA DA EMBREAGEM “B” 60. Se for necessario ajustar a folga da embreagem “B”, use o
- grafico na figura 372 para anéis de pressao seletivos disponiveis.
ESPESSURA DA PLACA DE NUMERO DA PECA 61. Remova o conjunto da embreagem “B”, deixando a aplicagdo
PRESSAO .089"-.093" (2,25 mm-2,35 HL3P-7M157-AA placa no lugar. Comece a carregar o conjunto da embreagem “B”
mm) 100"-104" (2,55 mm-2,65 mm) HL3P-7M157-BA com uma placa de fricgao pré-embebida, conforme mostrado na figura 373.

Nota do construtor: se uma placa separadora precisar ser substituida, todas as

112"-116" (2,85 mm-2,95 mm) HL3P-7M457-CA

placas separadoras no pacote de embreagem devem ser substituidas como um

1247-128” (3,15 mm-3,25 mm) HL3P-7M157-DA conjunto.
.136"-140” (3,45 mm-3,55 mm) HL3P-7M157-EA 62. Em seguida, instale uma mola separadora conforme mostrado na figura 374.
148”-.152” (3,75 mm-3,85 mm) HL3P-7M157-FA 63. Continue a carregar o conjunto da embreagem “B” até cinco
placas de fricgao, cinco molas separadoras e quatro de ago
O anel de retengédo da embreagem “B” é seletivo e determina sao instaladas placas, finalizando com uma mola separadora como
ajustes de folga da embreagem. visto na figura 375.
64. Instale a placa de pressdo da embreagem “B” conforme mostrado na figura
376.
Figura 372

Figura 374 Figura 376
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65. Coloque o suporte frontal na prensa e comprima o conjunto da
embreagem “B” conforme figura 377.

66. Instale o anel elastico de retengdo da embreagem “B” com o degrau
voltado para baixo, conforme mostrado na figura 378.

67. Ao instalar o anel elastico de retengdo da embreagem “B”,
certifique-se de que as extremidades do anel de presséo nado fiquem
sobre o ressalto da placa de presséo, conforme visto na figura 379.

68. Quando o anel elastico de retengdo da embreagem “B” é instalado
corretamente, as extremidades do anel elastico ficardo sobre o ressalto
na placa de pressé&o, conforme visto na figura 380.

69. Instale um novo suporte frontal na vedagéo da caixa de transmisséo,

conforme mostrado na figura 381.

Figura 378 Figura 381
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1. A bomba de fluido principal é do tipo palheta acionada por engrenagem

visto na figura 382. A tampa frontal de plastico encaixa e desencaixa.

2. Usando uma pequena chave de fenda, solte a aba de travamento da
tampa frontal, conforme mostrado na figura 383.

3. Remova a tampa frontal conforme mostrado na figura 384.

4. Remova o anel de retengéo da engrenagem movida conforme mostrado na
figura 385.

5. Remova a engrenagem acionada da bomba principal, figura 386, e

inspecione os dentes quanto a danos; substitua-os se houver

danos.

Figura 382

Figura 383

——
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Figura 384 Figura 386
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6. Remova os dois parafusos Torx #30 e remova a tampa interna vista na
figura 387.

7. Remova os sete parafusos Torx #30 da tampa da bomba vistos na figura
388.

8. Usando uma ferramenta de lamina plana, retire a tampa da bomba
corpo conforme mostrado na figura 389.

9. Remova a tampa frontal da bomba principal conforme mostrado na figura
390.

10. Remova a placa de desgaste da bomba principal conforme mostrado na figura
391.

Nota do construtor: A mola de alivio de pressdo pode empurrar a placa de desgaste
para cima quando a tampa for removida.
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Figura 389

Figura 387

Figura 390

Figura 388
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11. Remova o eixo de transmissdo da bomba de 6leo e a arruela
conforme mostrado na figura 392.

12. Remova a mola de alivio de pressédo conforme mostrado na figura
393.

13. Usando um ima, remova a esfera de alivio de pressédo conforme
mostrado na figura 394.

14. Remova o anel de suporte da palheta superior conforme mostrado
na figura 395.

15. Remova as sete palhetas da bomba conforme mostrado na figura
396.

Figura 392

Figura 393 Figura 395

Figura 394 Figura 396
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16. Remova o rotor da bomba conforme mostrado na figura 397,
observe a covinha no rotor, ela fica voltada para cima.

17. Remova o anel de suporte da palheta inferior conforme mostrado
na figura 398.

18. Remova a mola deslizante, retirando-a do corpo da bomba,
conforme mostrado na figura 399.

Nota do construtor: cubra a mola deslizante com uma toalha para evitar

que ela voe.

19. Remova a corrediga da bomba do corpo da bomba, conforme
mostrado na figura 400.

20. Remova e descarte a vedagédo da extremidade deslizante da bomba e
o suporte da vedagao vistos na figura 401.

AN

CARAS PARA CIMA J' '.

Figura 397 Figura 400

Figura 398 Figura 401
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21. Remova o anel de vedagéo do slide da bomba conforme mostrado na figura
402.

22. Remova o anel de vedagéo do suporte da vedagao deslizante visto na figura
403 e descarte o anel de vedag&o e o anel de vedagéo.

23. Retire a tampa inferior da bomba e a placa de desgaste do corpo da bomba,
conforme mostrado na figura 404.

24. Usando o soco de pino de deriva de tamanho adequado, remova o pino de

articulagéo deslizante conforme mostrado na figura 405.

25. Remova o pino de articulagéo do slide conforme mostrado na figura 406.
Limpe e inspecione todos os componentes principais da bomba quanto a

danos e substitua conforme necessario.

Figura 403 Figura 405

Figura 404 Figura 406
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26. Comece o processo de montagem da bomba de fluido principal com a
placa de desgaste inferior e o corpo da bomba vistos na figura 407.

27. Monte a placa de desgaste inferior da bomba no corpo da bomba
usando o pino de alinhamento da bomba como guia, visto na
figura 408.

28. Monte a tampa inferior da bomba na bomba
corpo como visto na figura 409.

29. Recupere um novo anel de vedacéo deslizante da bomba e anel de vedagao
selo como visto na figura 410.

30. Aplique gel do conjunto de transmissdo na area de vedagéo deslizante
da bomba, conforme mostrado na figura 411.

Figura 407

Figura 408

Figura 409
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Figura 410

Figura 411
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31. Instale o novo anel de vedagéo do suporte deslizante da bomba, conforme
mostrado na figura 412.

32. Instale o novo anel de vedagéo deslizante da bomba conforme mostrado na
figura 413.

33. Aplique gel do conjunto de transmisséo na area de vedagao final do slide da
bomba, conforme mostrado na figura 414.

34. Instale a corrediga da bomba, o anel de vedag&o e o anel de vedagdo no

corpo da bomba, conforme mostrado na figura 415.

35. Instale o pino de articulagdo deslizante da bomba conforme mostrado na figura
416.

Figura 412

Figura 413 Figura 415

Figura 414 Figura 416
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36. Insira o pino de articulagéo deslizante da bomba no corpo da bomba
até que ele se projete aproximadamente 10,5 mm, conforme
mostrado na figura 417.

37. Comprima a mola de retorno do slide da bomba usando um
alicate ajustavel, conforme mostrado na figura 418.

38. Use um pequeno martelo para bater no retorno do slide da bomba
encaixe no lugar entre o slide e o corpo da bomba, conforme visto
na figura 419.

39. Aplique gel no conjunto de transmissdo na area piloto do eixo da
bomba, bem como em todo o compartimento da bomba,
conforme mostrado na figura 420.

40. Coloque o anel da palheta inferior da bomba no centro do bolso
da bomba, conforme mostrado na figura 421.

Figura 418 Figura 421
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41. Instale o rotor da bomba no compartimento da bomba com a covinha voltada
para cima, conforme mostrado na figura 422.

42. Instale todas as sete palhetas nas ranhuras do rotor, conforme mostrado na figura.
figura 423.

43. Instale o anel da palheta superior da bomba conforme mostrado na figura
424.

44. Instale o eixo de acionamento da bomba conforme mostrado na figura 425.

45. Instale a arruela de encosto no eixo de acionamento da bomba, conforme

mostrado na figura 426.

Figura 423

Figura 424 Figura 426
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Bomba de fluido principal - montar

46. Instale a esfera de descarga de presséo no local
mostrado na figura 427.
47. Instale a mola de alivio de presséo no local
mostrado na figura 428.
48. Instale a placa de desgaste superior conforme mostrado na figura 429.
49. Instale a tampa da bomba conforme mostrado na figura 430.
50. Instale os sete parafusos da bomba usando um soquete Torx n° 30
conforme mostrado na figura 431.
Nota do construtor: Devido ao forte sopro da mola, aperte lentamente dois
parafusos da bomba 180° opostos um do outro e aperte-os uniformemente
para abaixar a tampa e a placa de desgaste uniformemente.

Figura 428
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TECNOLOGIA DA
INFORMACAO

RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Bomba de fluido principal - montar

51. Aperte todos os sete parafusos da bomba com torque de 80 pol. Ibs. (9 Nm),
conforme mostrado na figura 432.

52. Instale a tampa da engrenagem movida interna e os dois parafusos
usando um soquete Torx n° 30, conforme mostrado na figura 433.
Aperte os dois parafusos da tampa interna com torque de 80 pol. Ibs.
(9 Nm).

53. Instale a engrenagem acionada pela bomba conforme mostrado na figura
434.

54. Instale o clipe em E da engrenagem acionada pela bomba, conforme
mostrado na figura 435.

55. Instale a tampa da engrenagem movida frontal da bomba principal

encaixando as abas das tampas interna e externa, conforme mostrado

na figura 436.

Figura 433 Figura 435

Figura 434 Figura 436

1 02 GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA




Informagdes de servigo técnico JARBAS CAMPOS
Ui

RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Bomba de Fluido Auxiliar - Desmontar

1. A bomba auxiliar, figura 437, fornece presséo de trabalho para a
transmissdo durante um evento de parada/partida. Ela é
controlada eletricamente pelo TCM.
2. Usando um soquete Torx n° 25, remova os dois parafusos de
retengao do filtro da bomba auxiliar, conforme mostrado na figura 438.
3. Remova o suporte de retencéo do filtro conforme mostrado na
figura 439.
4. Remova e descarte o filtro da bomba auxiliar conforme
visto na figura 440. Se houver pouca ou nenhuma contaminacéo, o
filtro pode ser limpo e reutilizado. Remova e descarte os dois

anéis de vedacéo do filtro se o filtro for reutilizado.

5. Usando um soquete Torx n° 25, remova os trés parafusos da tampa da

bobina da bomba auxiliar, conforme mostrado na figura 441.

Figura 439

Figura 437 Figura 440

Figura 438 Figura 441
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TECNOLOGIA DA
INFORMACAO

RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Bomba de Fluido Auxiliar - Desmontar

6. Remova a tampa da serpentina da bomba auxiliar conforme mostrado
na figura 442.

7. Remova a mola do alojamento da bobina conforme mostrado na figura
443.

8. Remova a tampa da armadura conforme mostrado na figura
444,

9. Remova e descarte o anel de vedagao externo do alojamento da bobina
selo como visto na figura 445.
10. Remova o anel de vedacao laranja do alojamento da bobina interna,

conforme mostrado na figura 446.

Figura 444 Figura 446
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TECNOLOGIA DA
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Bomba de Fluido Auxiliar - Desmontar

11. Remova e descarte o anel de vedagao azul do alojamento da bobina
selo conforme mostrado na figura 447.
12. Usando um soquete Torx #25, remova os quatro filtros
parafusos de fixagéo do alojamento ao corpo da bomba, conforme visto na figura 448.
13. Remova o corpo da bomba do alojamento do filtro, conforme mostrado
na figura 449.
14. Observe que as covinhas nas engrenagens da bomba estdo voltadas para
cima, como visto na figura 450.
15. Remova a engrenagem externa da bomba, conforme mostrado na
figura 451. Inspecione o compartimento da bomba quanto a desgaste.
A engrenagem interna é pressionada e pode ser levantada apenas o
suficiente para uma inspegéo completa do compartimento.

Se houver algum dano, o conjunto da bomba auxiliar precisara

ser substituido. Limpe todos os componentes da bomba auxiliar.

Figura 450

Figura 448 Figura 451
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Bomba de Fluido Auxiliar - Montar

Figura 453

Figura 454
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16. Lubrifique o bolso da bomba e instale a parte externa
engrenagem com a covinha voltada para cima, conforme mostrado na figura
452.

17. Usando um soquete Torx #25, instale os quatro filtros
parafusos do alojamento ao corpo da bomba, conforme mostrado na figura 453.
Aperte os parafusos com um torque de 3,4 a 3,9 Nm (30 a 35 pol. Ibs).

18. Recupere o subkit de vedagao e filtro da bomba auxiliar, conforme mostrado na
figura 454.

19. Instale o anel de vedagéo interno do alojamento da bobina laranja e a
tampa da armadura, conforme mostrado na figura 455.

20. Instale o anel de vedagéo externo do alojamento da bobina, conforme

mostrado na figura 456.

Figura 455

Figura 456

GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA



Informagdes de servigo técnico JARBAS CAMPOS

TECNOLOGIA DA
INFORMACAO
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Bomba de Fluido Auxiliar - Montar

21. Instale o anel de vedagé&o do alojamento da bobina interna azul,
conforme mostrado na figura 457.

22. Certifiqgue-se de que o anel de vedagédo do alojamento da bobina interna
esteja totalmente encaixado na ranhura do alojamento da bobina,
conforme mostrado na figura 458.

23. Instale a mola do alojamento da bobina conforme mostrado na figura 459.

24. Instale o alojamento do filtro no corpo da bomba conforme
mostrado na figura 460. Certifique-se de que a mola do alojamento da

bobina ndo esteja presa entre o corpo da bomba e o alojamento do filtro.

25. Devido a posigdo da mola do alojamento da bobina, é fundamental apertar
lentamente os parafusos do alojamento da bobina uniformemente
usando uma alavanca de velocidade e um soquete Torx n°® 25, conforme
mostrado na figura 461. Aperte os parafusos do alojamento da

bobina com torque de 35 pol. Ibs. (3,9 Nm).

Figura 458 Figura 461
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Bomba de Fluido Auxiliar - Montar

26. Instale um novo anel de vedacéo inferior no filtro da bomba auxiliar,
conforme mostrado na figura 462.

27. Instale um novo anel de vedagéo superior no filtro da bomba auxiliar,
conforme mostrado na figura 463.

28. Instale o filtro no alojamento do filtro da bomba auxiliar, conforme
mostrado na figura 464.

29. Instale o suporte de retengéo do filtro e seus dois parafusos usando um
soquete Torx n° 25, conforme mostrado na figura 465.

30. Aperte os parafusos do suporte de retencéo do filtro com torque de 35
pol. Ibs. (3,9 Nm), conforme mostrado na figura 466.

Figura 462

Figura 463 Figura 465

Figura 464 Figura 466
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TECNOLOGIA DA
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Corpo da valvula de controle - Desmontar

1. Comece removendo o chicote interno do corpo da véalvula destravando o
conector do solendide ao conector da transmisséo visto na figura

467.
2. Deslize a aba de travamento vermelha para longe do conector, conforme

DESBLOQUEANDO

mostrado na figura 468.
3. Uma aba de liberagéo verde esta localizada a frente da aba vermelha
aba de travamento conforme visto na figura 469.
4. Empurre a aba de liberagéo verde para baixo, conforme mostrado na figura
470.
5. Depois que a aba de liberagao verde for pressionada,

role cuidadosamente a parte superior do conector do chicote de
transmissao para fora do conector do chicote do solendide, conforme

visto na figura 471.

Figura 470

Figura 468 Figura 471
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Corpo da valvula de controle - Desmontar

6. O sensor TFT possui uma aba de travamento vermelha que deve ser
deslizou para fora, como visto na figura 472.

7. Uma palheta pode entéo ser usada para comprimir o marrom
solte a aba enquanto puxa levemente o conector para desconecta-lo,
conforme mostrado na figura 473.

8. Uma vez que o chicote do corpo da valvula foi
desconectado do sensor TFT, levante a aba de localizagéo/
travamento do sensor TFT com uma palheta alta o suficiente
para limpar o entalhe, conforme visto na figura 474.

9. O sensor TFT agora pode ser removido do

corpo da valvula girando o sensor no sentido horario, conforme visto
na figura 475.

10. Depois de dar uma volta aproximada de 90°, o sensor TFT pode ser
removido, conforme mostrado na figura 476. Remova e descarte o

anel de vedagéo do sensor TFT.

Figura 474 Figura 476

1 1 0 GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA




Informagdes de servigo técnico

JARBAS CAMPOS
TECNOLOGIA DA

INFORMACAO

RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Corpo da valvula de controle - Desmontar

11. Todos os seis solenodides vistos na figura 477 tém o mesmo tipo
de conector que o sensor TFT. Desconecte todos os
conectores solendides deslizando a aba de travamento
vermelha para fora e desconecte os conectores solenoéides.

12. Usando um soquete de 8 mm, remova o parafuso de fixagdo do
chicote do corpo da valvula, conforme mostrado na figura 478.

13. Desengate o conector do suporte do olhal e remova o
chicote conforme mostrado na figura 479.

14. Usando o mesmo soquete de 8 mm, remova os nove
parafusos da tampa do canal vistos na figura 480.

15. Remova a tampa do canal e remova e descarte a junta vista
na figura 481.

Figura 478

Figura 481
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Corpo da valvula de controle - Desmontar

16. Remova e descarte a vedagédo do tubo de alimentagéo da
bomba auxiliar, conforme mostrado na figura 482.

17. Usando um soquete de 8 mm, remova os trés parafusos que
prendem o suporte de retengdo do solenodide, conforme
mostrado na figura 483.

18. Remova os sete parafusos restantes do corpo da valvula
superior para inferior, conforme mostrado na figura 484.

19. Levante o corpo da valvula superior do corpo da valvula inferior com
a placa espacadora, conforme mostrado na figura 485.

20. Levantar o corpo da valvula superior do corpo da valvula inferior
pode exigir esforgo adicional. Ha dois pinos de alinhamento no
corpo inferior que daréo resisténcia se nao forem levantados
diretamente para cima, conforme indicado na figura 486.

Figura 483 Figura 485

Figura 484 Figura 486
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Corpo da valvula de controle - Desmontar

21. Usando um soquete Torx n° 27, remova as duas placas espagadoras
para o corpo da valvula de controle principal, fixando os parafusos conforme mostrado na
figura 487.

22. Levante e remova cuidadosamente a placa espagadora conforme mostrado na
figura 488. Descarte a placa espagadora.

23. Remova os cinco conjuntos de valvulas de retengao indicados em

figura 489. Ha um furo na fundigdo do corpo da valvula

sob cada valvula de retencéo para auxiliar na remogéo.
Nota do construtor: Uma valvula de retengéo tem a mola voltada para cima, enquanto
as outras tém as molas voltadas para baixo.
Tire uma foto para garantir a remontagem correta.
24. Usando duas palhetas, levante cada retentor do solenéide para fora do

corpo de controle principal conforme mostrado na figura 490.
Nota do construtor: numere cada posigdo dos solendides para garantir que eles sejam
instalados no furo correto para fins de calibragéo.

25. Ao remover os retentores do solenoide, observe
diregdo de reinstalagéo, conforme visto na figura 491.

JARBAS CAMPOS
TECNOLOGIA DA
I'“DRMA(AO

Figura 490

Figura 488
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Corpo da valvula de controle - Desmontar

CORPO DE CONTROLE PRINCIPAL INFERIOR (SOLENOIDE)

1. Uma valvula de controle de embreagem 7. B Valvula de controle da embreagem
2. Solendide de mudanga A 8. Solendide de mudanca B
3. Valvula de controle da embreagem F 9. Valvula de controle da embreagem E
4. Solenodide de mudanga F 10. Solendide de mudanga E
5. C Valvula de controle da embreagem 11. Vélvula de controle da embreagem D
6. Solendide de mudanga C 12. Solenside de mudanga D

As vaélvulas de controle de embreagem D e E, vistas no detalhe, sdo usadas para regular a pressdo da linha para uma aplicagédo suave da
embreagem. O design da valvula de controle de embreagem é semelhante as valvulas de controle de embreagem A, B, C e F, exceto que
ha 2 ranhuras de diametro progressivamente menores na extremidade direita da valvula. As ranhuras de didmetros diferentes criam duas
camaras diferenciais. A operagao da valvula é idéntica as outras valvulas de controle de embreagem, exceto que a valvula de controle de
embreagem D e E pode usar 2 forgas diferentes para equilibrar a valvula contra o solenéide. Sob condi¢des de baixa carga, o circuito de
controle de embreagem X alimenta ambas as camaras diferenciais, resultando em mais for¢a agindo contra o solenéide. A valvula de
controle de embreagem é posicionada relativamente perto do solenéide e cerca de 100 PSI de presséao de linha regulada aplica ou segura
a embreagem. Sob condigbes de alta carga, o circuito de controle de embreagem X alimenta apenas 1 camara diferencial, resultando em
menos forga agindo contra o solendide. A valvula de controle de embreagem é posicionada relativamente mais longe do solenéide e cerca
de 200 PSI de pressao de linha regulada aplica ou segura a embreagem.

Nota do construtor: A valvula de embreagem B, embora funcione da mesma forma que A, C e F, é dimensionalmente diferente e &
facilmente identificada com um degrau extra nas hastes entre os dois Ultimos carretéis.

Figura 492
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Corpo da valvula de controle - Desmontar

26. Usando um soquete de 8 mm, remova o LPC (azul) e
Parafusos de retengdo do solenéide TCC (verde) e suporte,
conforme mostrado na figura 493.

27. Remova os solenodides LPC e TCC, conforme visto na figura

494, descarte os anéis de vedagéo dos solendides se os
solenoides forem reutilizados.

28. Algumas valvulas terdo um retentor mais para dentro da valvula
furo conforme visto na figura 495.

29. Ao remover os retentores da valvula e da mola do corpo da valvula,
certifique-se de cobrir as aberturas do furo para néo soltar as
molas quando elas sairem do furo, conforme mostrado na figura
496.

30. A Figura 497 mostra uma vista da linha da valvula antirrefluxo
LPC a esquerda (13) e da linha da valvula prioritaria TCC a
direita (14) com dimensées da mola.

Figura 493 Cuidado: A linha de valvulas antirrefluxo LPC tem duas molas muito

semelhantes. Tenha cuidado para néo trocaas.

LPC
| SOLENOIDE

Figura 496

lg. -
1,178" x,0,352"
X 0';02*'-".& 9,5¢
: <. SR 0,987" x 0,442
; ' x 0,034" x 8¢ -
Verde

1,218" x 0/350"
x 0,027" x 9,5¢c

Figura 495 Figura 497
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Corpo da

valvula de controle - Inspecionar

SOLENOIDES DE FORGA VARIAVEL

SOLENOIDE LPC SOLENOIDE TCC

LPC SOLENOIDE - NH
SOLENOIDE TCC - NL

TODOS OS ELENCOS INTEGRADOS ATUAGAO DIRETA

SOLENOIDES 2 a 7 (CIDAS) SAO NL

TODOS OS SOLENOIDES MEDIM 5,0-5,4 OHMS
A 20° C (68° F)

SSD SSE SSB CsC FSS SSA

Figura 498
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TECNOLOGIA DA
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Corpo da valvula de controle - Inspecionar

CORPO DE CONTROLE SUPERIOR

1. Mola de alinhamento da valvula reguladora
principal a: 0,700" x 0,289" x 0,040" x 12¢c - Amarelo

@ Mola b: 0,597" x 0,648" x 0,058" x 5¢ - Branco

2. Mola de alinhamento da valvula reguladora
TCC: 1,340" x 0,267" x 0,034" x 16¢ - Branco

3. Alinhamento da valvula de controle de ganho da embreagem

Mola: 1,242" x .414" x .057" x 8c - Azul

Figura 499
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Corpo da valvula de controle - Inspecionar

CORPO DE CONTROLE SUPERIOR

4. A Mola de alinhamento da valvula de trava
da embreagem: 1,678" x 0,336" x 0,029" x 15c - Branco

5. Alinhamento da valvula de trava da embreagem F

Mola: 1,647" x 0,336" x 0,032" x 17¢c - Sem cor

6. B Mola de alinhamento da valvula de trava
da embreagem: 1,685" x 0,336" x 0,028" x 13c - Verde

7. Alinhamento da valvula de trava da embreagem C
Mola: 1,647" x 0,336" x 0,032" x 17c - Sem cor

8. Alinhamento da valvula de desvio térmico do refrigerador
Mola: 0,981" x 0,492" x 0,042" x 5,5¢ - Sem cor

9. Mola de alinhamento da valvula de
controle de lubrificagédo: 1,678" x 0,336" x 0,029" x 15c - Vermelho

118
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Corpo da valvula de controle - Inspecionar

CORPO DE CONTROLE PRINCIPAL INFERIOR (SOLENOIDE)

"

1. Conjunto de valvula de retengéo de presséo de linha: Mola - 0,854" x 0,250" x 0,018" x 13c
(Para Aux-Pump em veiculos equipados com Auto Stop: Ford)
2. Conjunto da valvula de retengdo: Mola - 0,854" x 0,250" x 0,018" x 13c 3.
Conjunto do amortecedor de sinal TCC: Mola - 0,432" x 0,228" x 0,038" x 7c 4.
Conjunto do amortecedor de sinal LPC (isolador: GM): Mola - 1,273" x 0,375" x 0,062" x 12c 5.
Conjunto da valvula de retengéo de alimentagdo do conversor: Mola - 0,854" x 0,250" x 0,018" x 13¢c

Figura 501
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Corpo da valvula de controle - montar

31. Prepare-se para instalar todas as valvulas e solenoides no corpo

da valvula superior, conforme mostrado na figura 502.
32. Instale todos os seis solendides de mudanga na valvula inferior

corpo na ordem numerada em que foram removidos, conforme . L BANDA
visto na figura 503. ' 3 NUMERO

33. Se novos solendides de mudancga estiverem sendo instalados,
substitua cada solenodide pelo nimero de banda correto,
conforme mostrado na figura 504.

34. Instale os retentores do solenéide de mudanga com o lado plano
voltado para o solenodide, conforme mostrado na figura 505.

35. Instale os solendides LPC e TCC em seus locais de furo corretos,
conforme mostrado na figura 506. Instale a placa de retencéo
do solendide. Aperte os dois parafusos da placa de retencéo
com torque de 80 pol. Ibs. (9 Nm).

Figura 503 Figura 506
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Corpo da valvula de controle - montar

36. Instale todos os cinco acumuladores na valvula inferior

corpo como visto na figura 507 usando a ilustragéo da pagina 119 como
guia.

37. Instale uma nova placa separadora de junta colada e instale os dois
parafusos Torx n° 30, conforme mostrado na figura 508.
Aperte os parafusos com torque de 71 pol. Ibs. (8 Nm).

38. Usando um soquete de 8 mm, instale os sete parafusos do corpo da
valvula superior ao inferior indicados na figura 509.

Os parafusos com circulos brancos s&o mais longos. Instale uma nova junta

de placa de cobertura de canal, também vista na figura 509.

39. Instale a placa de cobertura do canal e os nove parafusos da placa de
cobertura na ordem mostrada na figura 510. Aperte todos os parafusos do

corpo da valvula com torque de 106 pol. Ibs. (11,9 Nm).
40. Instale o suporte de fixagdo do solenéide de mudanga visto na

figura 511 e aperte os parafusos com torque de 106 pol. Ibs. (11,9 Nm).

Figura 508 Figura 510

Figura 509 Figura 511
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RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Corpo da valvula de controle - montar

41. Instale uma nova bomba auxiliar na vedagéo da caixa de

transmissé&o, conforme mostrado na figura 512.
42. Instale o chicote elétrico interno no retentor e conecte-o aos

seis solenodides de mudancga, conforme mostrado na figura
513.

43. Conecte o chicote elétrico interno aos solendides LPC e TCC
combinando a cor do conector com o solendide, conforme
mostrado na figura 514. Empurre todas as abas de

travamento vermelhas do solendide em diregdo ao
conector para prendé-los no lugar.

44. Instale um novo anel de vedagédo no sensor TFT, conforme

mostrado na figura 515.
45. Instale o sensor TFT e gire-o em uma

no sentido anti-horario até que a aba do sensor trave no

entalhe do corpo da valvula, conforme visto na figura 516. Figura 514

GIRAR CONTADOR
SENTIDO HORARIO ATE TAB
TRAVA NO ENTALHE

Figura 513 Figura 516
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Corpo da valvula de controle - montar

46. Conecte o chicote elétrico interno ao sensor TFT conforme mostrado

na figura 517. Empurre a aba de travamento vermelha para prender
o conector no lugar.

47. Prenda o chicote elétrico interno ao suporte, conforme mostrado na
figura 518.

48. Certifique-se de que o parafuso de fixagédo do fio interno de plastico
visto na figura 519 esteja devidamente encaixado no recesso.

49. Passe o chicote elétrico interno conforme mostrado na figura
520.

50. Instale o conector do chicote interno e o parafuso de 68 mm de
comprimento com um soquete de 8 mm no local mostrado na figura
521. Aperte o parafuso com torque de 106 pol. Ibs.
(11,9 NM).

Figura 517

Figura 519 Figura 521

GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA 1 23




Informagdes de servigo técnico

RECONSTRUGAO DE COMPONENTES (CONTINUAGAO)

Trem de engrenagens - Montar

1. Se o seu kit de reviséo contiver um subkit de anel elastico,
recupere-o agora e selecione o anel elastico de retengdo da engrenagem do
anel #4 indicado na figura 522. Ele tem um recorte
area.

2. Se a engrenagem anelar n° 4 foi removida anteriormente, instale-a agora no

cilindro do trem de engrenagens, conforme mostrado na figura 523.

3. Se a engrenagem anelar n° 4 e o cilindro do trem de engrenagens tiverem
marcas quadradas de tinta laser, como visto na figura 524, eles devem
ser alinhados para evitar vibrag&o.
Nota do construtor: Algumas transmissdes de fabricagao inicial ndo terdo as marcas
quadradas de tinta a laser.
4. Instale o anel elastico de retengéo da engrenagem anelar n° 4,
conforme mostrado na figura 525.
5. Posicione o cilindro do trem de engrenagens na bancada de trabalho com a
extremidade da engrenagem anelar n° 4 voltada para baixo, conforme

mostrado na figura 526.

#4 ENGRENAGEM DE ANEL
ANEL DE PRESSAO

N

=

JARBAS CAMPOS

TECNOLOGIA DA
INFORMACAO

Figura 524

Figura 525

Figura 523
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6. Instale a engrenagem solar n° 1 no suporte planetario n° 1,
conforme mostrado na figura 527.

7. Instale a engrenagem solar n° 2 totalmente contra o ressalto da
engrenagem solar n° 1, conforme mostrado na figura 528.

8. Se o coletor de fluido de transporte planetario n°® 2 visto na figura 529
nao tiver sido removido anteriormente, remova-o e descarte-o
agora.

9. O novo coletor de fluido tem um conjunto de postes redondos e um
conjunto de postes planos, conforme visto na figura 530.

10. O transportador planetario n® 2 possui um conjunto de cavidades
furos dos pinos do pinh&o e um conjunto de entalhes, conforme visto
na figura 531, o poste redondo do coletor de fluido se alinharad com os
furos dos pinos ocos e os postes planos se alinhardo com os
entalhes.

Figura 528 Figura 530

ENTALHES PARA
POSTES PLANOS

P

PINOS OCOS
PARA POSTES PLANOS

Figura 529 Figura 531
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Trem de engrenagens - Montar

11. Instale o novo coletor de fluido no transportador planetario n° 2,
conforme mostrado na figura 532.

12. A Figura 533 mostra como os postes planos do coletor de fluidos
alinhe no entalhe do transportador.

13. Certifique-se de que o diametro externo do #2
o transportador planetario ndo esta danificado de forma alguma.
Usando uma ferramenta detectora de iméa de sensor de velocidade
vista na figura 534, os imds embutidos no portador #2 que excitam o
sensor de velocidade da turbina podem ser vistos. Danos a essa

area corromperiam o sinal do sensor de velocidade.

14. Instale o suporte planetario n® 2 no suporte planetario n° 1, conforme
mostrado na figura 535.

15. Lubrifique e instale o rolamento de impulso T5 no suporte planetario n®
2 com a pista interna voltada para cima, conforme mostrado na figura
536.

Figura 532

Figura 533

Figura 536
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16. Remova o instalador/dimensionador do anel de vedagdo SST 307-749
do eixo da engrenagem solar n° 3, conforme mostrado na figura 537.

17. Instale o eixo da engrenagem solar n° 3 no tambor da embreagem C, D,
F, conforme mostrado na figura 538.

18. Certifique-se de que o eixo da engrenagem solar n° 3 esteja totalmente
encaixado no tambor da embreagem C, D, F, conforme mostrado na
figura 539, girando-o para frente e para tras para alinhar o disco
da embreagem.

19. Coloque uma régua na parte superior da engrenagem anelar n° 3, conforme
visto na figura 540. Quando o eixo da engrenagem solar n° 3 estiver
totalmente assentado, a folga entre o eixo da engrenagem solarn® 3 e
o tambor da embreagem C, D, F deve ser de aproximadamente 1
mm.

20. Enquanto segura o eixo da engrenagem solar n° 3 no lugar, gire o tambor

da embreagem C, D, F e instale-o no suporte planetario n° 2, conforme

mostrado na figura 541.

Figura 538 Figura 540

Figura 539 Figura 541
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21. Instale o suporte planetario n® 3 no conjunto do tambor da
embreagem C, D, F, conforme mostrado na figura 542.

Certifique-se de que a transportadora indexou todas as placas de
fricgdo.

22. Instale a engrenagem solar n° 3 conforme mostrado na figura 543.

23. Quando o suporte planetario 3# estiver totalmente encaixado, as estrias
do eixo da engrenagem solar #3 ficardo niveladas com as estrias da
engrenagem solar #3, conforme visto na figura 544.

24. Remova o instalador/dimensionador do anel de vedagdo SST 307-747
do eixo de entrada da embreagem “E”, conforme mostrado na figura
545.

25. Instale a embreagem E e o eixo de entrada no conjunto do trem de

engrenagens, conforme mostrado na figura 546.

Figura 544

Figura 542 Figura 545

Figura 543 Figura 546
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26. Certifique-se de que o conjunto do tambor da embreagem E/eixo de entrada
esteja totalmente encaixado, conforme visto na figura 547, girando-o
para frente e para tras para alinhar as placas de fricgdo da
embreagem “E”.

27. Lubrifique e posicione o mancal de encosto T8 conforme mostrado na
figura 548.

28. Instale o mancal de encosto T8 conforme mostrado na figura 549.

29. Instale o anel elastico de retengéo do transportador planetario n® 1,
conforme mostrado na figura 550. Certifique-se de que o anel elastico
esteja totalmente encaixado.

30. Coloque o conjunto do trem de engrenagens com o lado direito para
cima, conforme mostrado na figura 551. Lubrifique os anéis de

vedagao do eixo de entrada com gel do conjunto de transmissao
antes da instalagé@o na caixa de transmiss&o.

Figura 549 Figura 551

GRUPO DE SERVIGOS DE TRANSMISSAO AUTOMATICA 1 29




: JARBAS CAMPOS
TECNOLOGIA DA

INFORMACAO

MONTAGEM DA TRANSMISSAO

1. Lubrifique ambos os mancais de suporte do eixo de saida e aplique uma
quantidade generosa de gel para conjunto de transmissdo na arruela
de encosto vista na figura 552.

2. Instale a arruela de encosto na caixa de transmisséo
conforme mostrado na figura 553, (somente RWD).

3. Aplique uma quantidade generosa de gel para conjunto de transmissao
no mancal de encosto T11, conforme mostrado na figura 554.

Observe que a borda elevada das faces do rolamento esta voltada para
dentro.

4. Instale o rolamento de impulso T11 na transmiss&o, conforme mostrado na
figura 555 (somente RWD).

5. Instale uma nova vedagéo traseira, conforme mostrado na figura 556,
usando SST 307-660 ou um driver de vedagao substituto adequado.

Figura 552

Informagdes de servigo técnico

Figura 555

Figura 553
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Figura 556
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6. Os anéis de vedagéo do eixo de saida s&o do tipo junta sobreposta, onde

uma extremidade do anel se sobrepde a outra, conforme visto na figura 557.

7. Aplique um pouco de gel de montagem de transmiss&o nas ranhuras do anel
de vedagéo do eixo de saida e instale os dois anéis de vedagdo
conforme mostrado na figura 558. Lubrifique e instale o rolamento de
encosto T10 no eixo de saida, também visto na figura 558, o rolamento

se encaixara no lugar.

8. Aplique um pouco de gel de montagem de transmiss&o no n° 4
rolamento de encosto do eixo de saida/transportador planetario T9 e instale-
o com o lado plano voltado para cima, conforme mostrado na figura
559.

9. Instale dois novos anéis de vedagéo na luva do atuador da haste de

estacionamento, conforme mostrado na figura 560.

Figura 557 10. Lubrifique o anel de vedagéo da luva do atuador da haste de estacionamento

area conforme mostrado na figura 561.

T10 IMPULSO
CONSEQUENCIA .

g

Figura 560

Figura 559 Figura 561
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11. Ao instalar a luva do atuador da haste de estacionamento,
certifique-se de que a luva seja inserida na caixa de
transmiss&do com a ranhura na luva alinhada com o orificio do
pino de seguranga na caixa, conforme visto na figura 562.

12. Insira a luva do atuador da haste de estacionamento vista na figura
563 conforme descrito acima.

13. Bata levemente a luva do atuador da haste de estacionamento em sua
cavidade, conforme mostrado na figura 564, até que a ranhura na luva se
alinhe com o orificio do pino de seguranca na caixa.

14. Instale o pino de retengédo da luva do atuador da haste de estacionamento
usando SST 307-783 ou um pungéo de pino, conforme mostrado na
figura 565.

15. Instale a mola de retencé@o e o conjunto do rolo conforme mostrado na

figura 566, deixe o parafuso solto.

Figura 562 Figura 565

Figura 563 Figura 566
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16. Cologue uma nova vedagéo de alavanca manual na vedagéo

bolso na caixa de transmissdo, conforme mostrado na figura 567.

17. Instale a vedagdo da alavanca manual usando SST 307-549 ou um soquete de

3/8 pol. de profundidade e 5/8 pol., conforme mostrado na figura 568.

18. Bata levemente na vedagéo da alavanca manual até que ela fique nivelada com

o bolso da vedagdo, conforme mostrado na figura 569.
Veiculos com alavanca de controle manual 19. Instale o

conjunto da haste de estacionamento/sensor de alcance e deslize o eixo seletor

manual no sensor de alcance, conforme mostrado na figura 570.

20. Alinhe o furo no eixo seletor manual com o do sensor de alcance, conforme

mostrado na figura 571.

Figura 567

Figura 568

Figura 569 Figura 571
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21. Instale um novo pino de rolamento no conjunto da haste de estacionamento usando
SST 307-783 ou um pungéo de pino de deriva, conforme mostrado na figura 572.
Insira o pino de seguranga até que ele fique nivelado com o conjunto da haste de
estacionamento.

Nota do construtor: O procedimento anterior de instalagdo do conjunto da haste de

estacionamento sera diferente se o veiculo estiver equipado com um botdo de mudanga

rotativo ou um cambio de botéo e tiver um eixo manual com alavanca de substituicdo e mola.

22. Alinhe o rolo da mola de retengdo com os entalhes no
sensor de alcance e usando um soquete de 8 mm, aperte o parafuso a 97 pol. Ibs. (11
Nm) conforme visto na figura 573.

23. Instale a alavanca seletora e usando uma chave de 11 mm

instale e aperte a porca conforme mostrado na figura 574, (177 pol. Ibs. - 19,9 Nm).

24. Instale o eixo de saida/transportador planetario n® 4 no
transmissé&o até que entre em contato com o fundo do gabinete, conforme mostrado

na figura 575. Aplique um pouco de gel de montagem de transmiss&o na bucha do

eixo de saida.

25. Coloque a transmissdo em parque. Instale uma nova porca do eixo de saida, conforme

mostrado na figura 576.

Figura 573 Figura 576
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26. Usando SST 307-776 ou um substituto adequado, aperte a porca do
eixo de saida a 148 Ft. Lbs. (200 Nm), conforme mostrado na
figura 577.

27. Aplique uma leve camada de graxa para rolamento de roda no
flange do eixo de saida e no anel anti-ting. Instale o anel anti-
ting no flange do eixo de saida, conforme visto na figura 578.

28. Certifique-se de que as abas do anel anti-ting prendam o flange
firmemente como visto na figura 579.
29. Aplique uma leve camada de graxa para rolamentos de roda no
anel anti-corroséo e no eixo de saida e instale o flange do eixo
de saida conforme mostrado na figura 580.
Nota do construtor: inspecione o eixo de saida e o flange para ver se ha
marcas de tinta aplicadas a laser. Se houver, elas devem ser alinhadas
para evitar vibragdo. Algumas néo terdo.
30. Instale um novo parafuso de flange do eixo de saida e use um
Figura o177 Soquete de 15 mm, aperte o parafuso a 81 ft. Ibs. (110 Nm) conforme

mostrado na figura 581.

Figura 579 Figura 581
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31. Usando um guindaste de piso e SST 307-651 e 307
-651-01, instale o conjunto de engrenagens montado na
transmisséo, conforme mostrado na figura 582. Certifique-
se de que o conjunto tenha engatado o suporte planetario n° 4.
32. Lubrifique e instale o mancal de encosto T3 com o lado conico
voltado para cima, conforme mostrado na figura 583.
33. Mega a espessura do calgo seletivo como

mostrado na figura 584. Registre esta medigéo, pois ela sera
usada para os calculos gerais da folga da transmisséao.

34. Instale o calgo seletivo no mancal de encosto T3, conforme
mostrado na figura 585.
35. Instale um medidor “H” conforme mostrado na figura 586.

Figura 583 Figura 586
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Nota do construtor: O medidor “H” esta sendo usado no lugar do SST
307-790,307-761 e 307-661-01 e resultara em uma medigéo precisa.

36. Ajuste a haste de medicdo de modo que ela entre em contato apenas com o calgo
seletivo, conforme mostrado na figura 587. Aperte o parafuso de aperto manual.

37. Em seguida, vire o medidor “H” e coloque-o no suporte frontal,
conforme mostrado na figura 588. Usando um calibrador de folga,
meca a distancia entre a haste de medigédo e o cubo do suporte frontal,
também visto na figura 588.

38. Deve ser de 0,007 pol. a 0,016 pol. (0,17 mm a 0,41 mm) para veiculos
2WD e 0,002 a 0,011 (0,05 mm a 0,29 mm) para veiculos 4WD,
conforme visto na figura 589.

39. Se a folga exigir ajuste, escolha um calco na tabela mostrada na figura
590 para veiculos 2WD.

40. Se a folga exigir ajuste, escolha um calgo na tabela mostrada na figura
591 para veiculos 4WD.

TABELA DE CALGOS SELETIVOS DE JOGO FINAL - 2WD
ESPESSURA SELETIVA DO CALCO NUMERO DA PECA
.1207-.124” (3,05 mm-3,15 mm) 7A527
.126-.130” (3,2 mm-3,3 mm) 7A527
.132°-.136” (3,35 mm-3,45 mm) 7A527
.1387-.142” (3,5 mm-3,6 mm) 7A527
.1447-.148” (3,65 mm-3,75 mm) 7A527
.150"-.154” (3,8 mm-3,9 mm) 7A527
.1567-.159” (3,95 mm-4,05 mm) TA527
.1617-.165” (4,1 mm-4,2 mm) 7A527
1677-.1717 (4,25 mm-4,35 mm) 7A527
Figura 590
TABELA DE CALGOS SELETIVOS DE JOGO FINAL - 4WD
ESPESSURA SELETIVA DO CALCO NUMERO DA PECA
.1327-.136” (3,35 mm-3,45 mm) 7A527
.138-.142” (3,5 mm-3,6 mm) 7A527
1447-.148” (3,65 mm-3,75 mm) 7A527
.150-.154” (3,8 mm-3,9 mm) 7A527
.1567-.159” (3,95 mm-4,05 mm) TA527
.161-.165” (4,1 mm-4,2 mm) 7A527
1677-.171” (4,25 mm-4,35 mm) 7A527
Figura 589 Figura 591
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Nota do construtor: O pacote de embreagem “A” seré instalado temporariamente
para medicdes de folga da embreagem. As molas separadoras onduladas ndo

devem ser instaladas para este procedimento.

41. Instale a placa de pressédo da embreagem “A” conforme mostrado
na figura 592.
42. O conjunto de embreagem “A” agora sera instalado fora do
ordem para fins de medigdes de folga.
Instale trés placas de fricgdo conforme mostrado na figura 593.
43. Instale duas placas de aco conforme mostrado na figura 594.
44. Instale a placa ondulada conforme mostrado na figura 595.
45. Em seguida, instale a placa de aplicagéo conforme mostrado na figura 596.

Figura 593 Figura 596
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46. Instale o medidor “H” na superficie de montagem do suporte frontal
da caixa com a haste de medigcao apenas tocando a placa
de aplicagéo, conforme visto na figura 597. Aperte o parafuso de
aperto manual.

Nota do construtor: O medidor “H” estd sendo usado no lugar do SST
307-661 e 307-661-01 e resultard em uma medigdo precisa.

47. Vire o medidor “H” e posicione-o na superficie de montagem do
suporte frontal com a haste de medig¢éo tocando o pistéo de
aplicagdo da embreagem “A”, conforme mostrado na figura 598. Use
um calibrador de folga para medir a disténcia entre a haste de
medic&o e o pistdo de aplicagdo da embreagem “A”, também
mostrado na figura 598.

48. Isso deve ser de 0,020 pol. a 0,048 pol. (0,51 mm a 1,22 mm) como
visto na figura 599.

49. Se a folga da embreagem “A” precisar de ajuste, escolha uma das
placas de aplicagdo seletiva da tabela na figura 600.

50. Remova o pacote de embreagem “A”. Comece a carregar o
pacote de embreagem “A” instalando uma placa de friccdo
pré-embebida em cima da placa de presséo instalada
anteriormente, conforme mostrado na figura 601.

TABELA DE PLACA DE APLICAQAO SELETIVA DE EMBREAGEM “A”
APLICAR ESPESSURA DA PLACA NUMERO DA PECA
.1617-.169” (4,1 mm-4,3 mm) HL3P-7A406-AB
1737-.181” (4,4 mm-4,6 mm) HL3P-7A406-BB
.185”-.193” (4,7 mm-4,9 mm) HL3P-7A406-CB
.197°-205” (5,0 mm-5,2 mm) HL3P-7A406-DB
.209”-217” (5,3 mm-5,5 mm) HL3P-7A406-EB
Figura 600

Figura 599 Figura 601
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51. Em seguida, instale uma mola separadora ondulada conforme mostrado na
figura 602.

52. Certifique-se de que a mola separadora esteja posicionada fora da
placa de fricgéo, conforme visto na figura 603.

53. Em seguida, instale uma placa de ago conforme mostrado na figura 604.
Continue a carregar o conjunto de embreagem “A” até que um total de
trés placas de fricgdo, trés molas separadoras e duas placas de ago
tenham sido instaladas.

54. Em seguida, instale a placa de aplicagdo da embreagem “A” conforme
mostrado na figura 605.

55. Conclua o carregamento do conjunto de embreagem “A” instalando a placa

de amortecimento ondulada conforme mostrado na figura 606.

Figura 603 Figura 606
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56. Se isso nao tiver sido feito anteriormente, instale um novo anel de
vedag&o do suporte frontal da caixa, conforme mostrado na figura 607.

57. Lubrifique a superficie de vedag&o do suporte frontal conforme
mostrado na figura 608.

58. Instale o suporte dianteiro na transmissdo enquanto alinha o compartimento
da engrenagem de acionamento da bomba na posigéo de seis horas,
conforme mostrado na figura 609. Gire o eixo de saida para frente e para
tras para permitir que as estrias da embreagem unidirecional indexem a
engrenagem solar n°® 1.

59. Instale doze novos parafusos de suporte dianteiro, conforme visto na
figura 610. Esses parafusos s&o do tipo torque para ceder e ndo devem ser
reutilizados.

60. Aperte os parafusos do suporte dianteiro com torque de 20 ft. Ibs. (27 Nm)

em um padré&o cruzado, conforme mostrado na figura 611.

Figura 609
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61. Gire a transmissdo no dispositivo de fixagdo de modo que a area do
corpo da valvula fique voltada para cima. Verifique o ar em todos os
circuitos da embreagem usando a figura 612 como guia.

62. Instale dois novos anéis de vedagéo no conector do chicote elétrico
interno da transmisséo, conforme mostrado na figura 613.

63. Lubrifique o conector do chicote elétrico interno

area de vedag&o do anel de vedagéo, conforme mostrado na figura 614.
64. Insira o conector do chicote elétrico interno em seu

cavidade como visto na figura 615.

IDENTIFICAGAO DA PASSAGEM

Retorno do refrigerador
Embreagem C

Lubrificagéio frontal
E F
Aplicar TCC ‘mbreagem

B Embreagem
Langamento do TCC Mais i
ais frio

Uma embreagem

Bk 7 3 -
\ ! | . - | Tomeira de presséo
Embreagem D - i ;

E embreagem

Figura 613

Figura 612
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65. Empurre o conector do chicote elétrico interno completamente

caminho para dentro da cavidade, conforme visto na figura 616.
66. Instale novos anéis de vedagéo na transmissdo

sensores de velocidade e instale-os e seus parafusos conforme
mostrado na figura 617.

67. Aperte os parafusos do sensor de velocidade com torque de 62 pol. Ibs. (7
Nm), conforme mostrado na figura 618.

68. Instale o suporte de fixagcdo do chicote elétrico interno
parafuso conforme mostrado na figura 619.

69. Aperte o chicote de fios interno
parafuso do suporte a 97 pol. Ibs. (11 Nm) conforme mostrado
na figura 620.

Figura 618 Figura 620
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70. Instale o parafuso do suporte de fixagéo do chicote elétrico do sensor

de velocidade, conforme mostrado na figura 621.

71. Aperte o chicote elétrico do sensor de velocidade
parafuso do suporte a 106 pol. Ibs. (12 Nm) conforme mostrado na
figura 622.

72. Conecte os sensores de velocidade da seguinte forma:
Sensor de velocidade intermediario A = Conector marrom.
Sensor de velocidade da turbina = Conector verde.
Sensor de velocidade intermediario B = Conector azul.
Sensor de velocidade de saida = Conector azul.
Empurre todas as abas vermelhas de travamento do sensor de velocidade conforme
mostrado na figura 623.

73. Conecte o sensor de alcance da transmissao conforme mostrado na figura
624.

74. Empurre a aba de travamento vermelha do sensor de alcance da transmissdo
conforme mostrado na figura 625. Figura 623

Figura 622 Figura 625
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Figura 628
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75. Verifique se todos os parafusos de fixagéo e conexdes

estdo corretas e firmes, conforme visto na figura 626.

76. Instale a bomba principal do fluido da transmissé&o e seu
quatro parafusos (alguns modelos teréo apenas trés parafusos), conforme
visto na figura 627.

77. Aperte os parafusos da bomba de fluido da transmiss&o principal com
torque de 71 pol. Ibs. (8 Nm), conforme mostrado na figura 628.

78. Se néo tiver instalado anteriormente, instale o auxiliar
tubo de alimentagdo da bomba com vedagéo de borracha no conjunto do
corpo da valvula, conforme mostrado na figura 629.

79. Instale o conjunto do corpo da vélvula conforme mostrado na figura 625.

Certifique-se de que o conector do chicote elétrico interno

esteja fora do caminho, conforme visto na figura 630.

Figura 630
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80. Certifique-se de que o conjunto do corpo da valvula esteja alinhado com os
pinos de alinhamento, conforme visto na figura 631.
81. Instale oito parafusos de corpo de vélvula de 68 mm de comprimento, conforme

mostrado na figura 632.

AVISO: Nao instale o parafuso de 73 mm no local mostrado na figura 632 ou danos ao

componente interno
ocorrer.

82. Instale os oito parafusos de 68 mm de comprimento nos locais indicados pelas
setas fundidas no conjunto do corpo da valvula, conforme indicado na figura
633.

83. Aperte os parafusos do conjunto do corpo da valvula de oito valvulas na caixa de

transmissdo com torque de 89 pol. Ibs. (10 Nm), conforme mostrado na figura 634.

84. Aperte os oito parafusos do conjunto do corpo da valvula na caixa de transmissao

no padréo indicado na figura 635.

§ e e
NAO INSTALE O L
PARAFUSO DE 73 MM AQUI

Figura 632 Figura 635
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Figura 638
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85. Conecte os dois chicotes internos enrolando o conector do fio de

transmisséo verde no conector do chicote interno bege, conforme
mostrado na figura 636.

86. Empurre a aba de travamento vermelha para prender o conector
do chicote elétrico interno, conforme mostrado na figura 637.

87. Instale a bomba de fluido auxiliar e aperte os trés parafusos
manualmente, conforme mostrado na figura 638.

88. Conecte a bomba de fluido auxiliar ao chicote elétrico interno,
conforme mostrado na figura 639.

89. Deslize a aba de travamento preta para prender o

conector da bomba de fluido auxiliar conforme mostrado na figura
640.

Figura 640
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90. Instale a vedagéo do tubo de alimentagdo da bomba de fluido auxiliar no
conjunto do corpo da vélvula, conforme mostrado na figura 641.
91. Instale e lubrifique um novo anel de vedagéo no tubo de alimentagdo da

bomba de fluido auxiliar, conforme mostrado na figura 642.

92. Instale o tubo de alimentagéo da bomba de fluido auxiliar e o parafuso
conforme mostrado na figura 643.

93. Usando um soquete Torx n° 30, aperte os parafusos da bomba de fluido
auxiliar com torque de 97 pol. Ibs. (11 Nm), conforme mostrado
na figura 644.

94. Usando um soquete de 8 mm, aperte o parafuso do tubo de alimentagéo
da bomba de fluido auxiliar com torque de 106 pol. Ibs. (12 Nm),

conforme mostrado na figura 645.

Figura 641 Figura 644

Figura 642 Figura 645
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95. Instale uma nova vedagéo de filtro na bomba de fluido principal, conforme
mostrado na figura 646.

96. Lubrifique a nova vedagao do filtro e instale um novo filtro conforme mostrado
na figura 647.

97. Instale os dois parafusos do filtro conforme indicado na figura 648.

98. Aperte os parafusos com torque de 93 pol. Ibs. (10,5 Nm), conforme
mostrado na figura 649.

99. Instale uma nova junta do reservatério de fluido, conforme mostrado na
figura 650. Se a nova junta do reservatorio tiver pinos de alinhamento

(inseridos), eles devem estar localizados em cantos opostos da junta.

TALAR 20 MM

PARAFUSO AQUI

Figura 648
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100. Instale o reservatoério de fluido conforme mostrado na figura 651.

Certifique-se de que o ima da panela esteja limpo e no lugar.
101. Instale os seis parafusos prisioneiros em seus locais corretos

indicado na figura 652, em seguida instale os 12 parafusos do reservatorio
de fluido.

102. Usando um soquete de 12 mm, aperte os seis parafusos prisioneiros a 106 pol.
Ibs. (12 Nm). Usando um soquete de 8 mm, aperte os doze
parafusos do reservatério de fluido a 89 pol. Ibs. (10 Nm) conforme visto na
figura 653. Os parafusos devem ser apertados em um padréo
cruzado.

103. Instale duas novas vedagdes da linha do resfriador, conforme mostrado na figura
654.

104. Instale o indicador de nivel do fluido da transmissao conforme

mostrado na figura 655. Quando o nivel final do fluido for atingido, aperte o
indicador de nivel do fluido para 52 ft. Ibs. (70 Nm).

Figura 653

Figura 651 Figura 654
L - & <
o N "
) ; o
fizd
- ¢
; .
' '

Figura 652 Figura 655
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Anel de vedagéo
Instalador/Dimensionador
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Figura 658
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