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MANUAL DE SERVICO TF 70SC

DESMONTAGEM DA TRANSMISSAO

1-Coloque a
transmissédo em um
suporte apropriado na

bancada de servico.

ZRiCeonmrs umas Fochae k2
mm, - retire .-a porca de
fixacdao da haste de
acionamento do eixo
seletor e remova o
conjunto da haste.

3-Com uma chave 12
mm, remova os 3
parafusos de fixacdo do
médulo de controle da
transmissédo (TCM).




4- Remova o mdéddulo TCM

da transmissédo com
cuidado, pois seu
conector elétrico é

muito delicado.

5-.0 médulo TCM

6— Com uma chave Allen
10 mm, remova o parafuso
de fixacdo do trocador
de calor conforme mostra
a figura.




7-0 trocador de
calor. Descarte seus
anéis de wvedacdo. (caso
a transmissdo tenha se
danificado, substitua
sempre o trocador de
calor).

8- Remova a seguir, os
11 "parafusos . TORX ' T40
que fixam o carter
lateral da-transmisséo.

9- Remocdo do carter
lateral.




10- Retire o
carter lateral com
bastante cuidado.

11- 0 Corpo de
valvulas.

12- Remova a
seguir o chicote
elétrico do corpo de
valvulas, tomando
cuidado para néo
danificar suas

presilhas plasticas.




13- Remova o
parafuso de fixacdo com
cabeca 8 mm, que prende
0 sensor de temperatura
do fluido da transmisséo
(TEFT) .

14- Remova o
sensor TFET.

15- Remova e}
conector elétrico do
sensor de rotacdo de
entrada da transmissédo
com o maximo cuidado.




16- Remova 0s 8
parafusos 10 mm de
fixacdo do conjunto do
corpo de valvulas.

17- Remocdo dos 8
parafusos do ~corpo de
valvulas.

18- Posicione a
alavanca seletora em

PARK para facilitar a
remog¢ao da haste da
valvula manual, de seu
alojamento na carcaca.




19- Posicionando a

alavanca seletora em
PARK.

20- Remova o corpo
de valvulas da
transmisséo, com
cuidado.

21— Remova a

presilha de retencgdo do
conector elétrico dos
solenoides, conforme
mostra a figura.




22- Remova a
seguir o chicote dos
solenoides e do corpo
de véalvulas.

23- A seguir,
remova o vedador do
conector elétrico do

chicote .da ! carcaca da
transmisséo, e
descarte-o.

24- Remova o}
parafuso de fixacdo 10
mm do sensor de rotacao
de entrada da
transmissdo (ISS).




25- Remova o}
sensor ISS.

26— Gire a seguir
a transmissdo 90 graus
na bancada.

27— Retire os 22
parafusos 12 mm que
fixam a carcaca do

conversor de torque a
carcaca da transmisséo.
228 Atente para a
correta posicdo de cada
um deles, pois eles
possuem comprimentos
diferentes e seu
posicionamento
incorreto podera
danificar a carcaca.

29- Remova
cuidadosamente a
carcaca do conversor,
da carcaca da
transmissdo, utilizando
Se necessario para
isto, um martelo
plastico.
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30- Retire os dois

vedadores

de

lubrificacdo da carcaca

da transmissé&o.

31- Descarte
dolis vedadores
32- Meca a folga

axial do eixo de
entrada, conforme
mostra a figura. Esta
medicdo devera ser
anotada para posterior
conferéncia, durante a
remontagem da
transmisséo.

Folga padrao: 0,30 a
0,80 mm.

oS




33- Remova a
seguir os 7 parafusos
sextavados cabeca 12 mm
de fixacdo do conjunto
da bomba de bleo e
filtro de fluido, da
carcaca da transmisséo.

34- Retire o)
conjunto da bomba de
6leo e filtro, da

carcaca da transmisséo.

35- Meca a
distdncia entre a

carcaca da transmisséo
e a face de apoio da
arruela de calco da
bomba, no tambor de
entrada, para se
certificar se, durante
a remontagem da
transmissédo, os
conjuntos estaréo
corretamente
posicionados. A
distancia padrdo devera
ser de 6,3 mm
aproximadamente.
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36- Remova o
parafuso de fixacgdo
10 mm da mola de
retencao do setor
dentado da valvula

manual.

37- Remova a
mola de retencdo do
setor dentado da
valvula manual da
carcaca da
transmissédo.

38- Remova a

seguir os dois
parafusos 10 ‘'mm que
fixam-a chapa guia e
mola anti ruido da

trava de
estacionamento.
39- Atente

para o correto
posicionamento do
conjunto, para
posterior
remontagem.
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40- Retire o pino
de ancoragem da mola
anti ruido da trava de
estacionamento de seu
alojamento na carcacga.

41— Remova a
seguir a garra de
estacionamento da

carcaca da transmisséo.

42— Retire a
chapa de apoio do
mecanismo da trava de
estacionamento.




43— Gire o setor
dentado 120 graus para
remover a haste de
acionamento da trava
de estacionamento.

44— Retire o
eixo seletor da
valvula manual,

conforme a figura.

45- Posicdo
dos componentes do
mecanismo de trava
de estacionamento.




46- Remova o
rolete de apoio da

haste de
acionamento da
trava de
estacionamento.

47— Solte o
parafuso de

ancoragem da cinta
do freio Bl, com o
auxilio de uma
chave sogquete 22
mm, e retire-o.

48— Retire a
cinta do freio Bl
do tambor, e

remova-a da carcaca
da transmissé&o.




49- Remova o)
tambor do freio Bl e
alojamento da embreagem

C3, da carcaca da
transmisséo.

50- Retire a
seguir o conjunto do
carregador planetario
de entrada, Jjunto com a
arruela plastica de
apoio, - conformé mostra
a figura.

51- Remova a
seguir a engrenagem

solar de entrada.




52- Remova ¢
rolamento de apoio da
engrenagem solar de
entrada. Atencadao para
a posicédo dele.

53- Remova o eixo
de entrada, Jjunto com
a engrenagem anelar de
entrada.

54- Remova ¢
conjunto da embreagem

. Cl e cubo do freio Bl.
L]
|
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55- Caso deseje,
retire a seguir
separadamente o cubo
do freio Bl.

56- Remova o
conjunto  coroa/pinhé&o

mais a engrenagem
intermediéaria,
removendo [ 0 conjunto
simultaneamente.
Cuidado podisywa=cste
conjunto é muito
pesado. :

57- Com e}

auxilio de um sargento
apropriado, comprima a
tampa do pistédo do
servo de aplicacdo do
freio Bl, e remova seu
anel de retencao.




58- Remova 0os
componentes do pistéo
do servo de aplicacéo

do freio Bl: tampa,
pistéao, mola de
retorno. Descarte seus

anéis de vedacéo.

59- Componentes
do pistdo do servo . do
freio;Bl.

60- Solte os 6

parafusos TORX T55 de
fixacdo do suporte da
engrenagem motriz de
saida. Eles também
podem ser removidos com
o auxilio de wuma chave
sextavada 17 mm ou
soquete.
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6l- Solte na

sequencia 0s 2
parafusos 10 mm de
fixacdo do tubo de
lubrificacéo dos
rolamentos do
diferencial.

62— Remova o tubo
de lubrificacéao
conforme a figura.
Cuidado para néo

deforma—=lo-.

63- Remova a
chapa de retencdo do
reservatério do fluido
de lubrificacéo.




21

64- Remova o)
parafuso de fixacdo 10
mm do sensor de rotacao
de saida da transmisséo
(6x28 mm)

65- Retire o
sensor e seu calco, da
carcaca da transmissao,
com cuidado. - Espessura
do calgo: 2,5 mm.

66— Cuidado !!! a
posicdo do calco é SOB
o) sensor (entre e}
sensor e a carcacga)
para afasta-1lo da
engrenagem de saida.




67~ Retire o
suporte central da
carcaca da transmisséo,
puxando-o o mais
verticalmente possivel.

68- Remova a
seguir a engrenagem
solar do conjunto de
saida.

69— Com o auxilio

de uma chave de fenda
adequada, remova o anel
trava de retencdo da
roda livre Fl.
Espessura deste anel:
1,2 mm.

22
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70- Remova a

segunda solar do
conjunto de saida,
conforme indicado pela
figura.

71- Retire a roda
livre Fl1 Jjunto com o
conjunto carregador

planetario de saida.

72— Retire o anel
trava do conjunto de
discos do freio B2.
Espessura deste anel:
1,7 mm




73- Retire o
conjunto de discos do
freio B2, sendo 5
revestidos, 5 de aco, 1
placa de reacao.
Composicdo do conjunto:

1 placa de apoio (lado
do pisté&o: 3,00 mm)

1 placa de reacdo (lado
oposto ao pistédo: 4,00)
5 discos de composite:
1,55 mm

4 discos de aco: 1,8 mm

74- Conjunto de

. discos do freio B2.

75- Remova e}
conjunto da embreagem C2
da carcaca da
transmisséo.
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76- Remova o anel
trava de fixacédo do
pistdo do freio B2.
Espessura deste anel:
1,2 mm

77 - Remova o
conjunto das molas de
retorno do pistdo do
freio B2 com o auxilio
dew uma .. ghave ' d&“Nfenda
apropriéda.

78— Aplique ar
comprimido sob baixa
pressdo (30 psi) no furo
de alimentacdo do freio
B2, no local indicado

pela figura, para
remover o pistéo do
freio B2. (Cuidado ao
utilizar ar
comprimido!!! Utilize

bculos de protecgéo!!!)




79— Remova o pistéo
do freio B2, da carcaca
da transmisséo.

80- Limpe cuidadosamente todas as pecas e

especialmente a carcaca da transmissdo e do conversor
de torque, wutilizando um solvente apropriado. NAO
UTILIZE THINNER, GASOLINA, OLEO DIESEL ou demais
produtos a base de petrdleo, pois contaminam o fluido

da transmisséo.

81- Seque. todas as pecas ‘apénas com ar comprimido.
Ndo wutilize  panos nem toalhas de papel neste

procedimento.

82— Remova O
retentor lateral do semi
eixo, da carcaca da
transmisséo, conforme

mostra a figura. Descarte
O mesmo.
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83— Remova o
retentor do eixo seletor
de marchas e descarte-o.

84— Instale um
novo retentor do eixo
seletor de marchas, com
o auxilio de wuma chave
soquete apropriada.

85- Utilizando uma
pequena quantidade de
TRANSGEL, instale a capa
do rolamento de apoio da
embreagem C2 conforme
mostra a figura.




86— Substitua 0s
dois anéis de vedacdo de
TEFLON, da embreagem C2,
conforme indica a
figura. Cuidado em sua
montagem.

PREPARACAO DOS CONJUNTOS
DA TRANSMISSAO

EMBREAGEM C3/FREIO Bl

1-Coloque ' a carcaca
da, embreagem C3 sobre a
bancada de servico.

2-'Remova o anel trava
de . fixacdo «do conjunto
de discos da embreagem
C3, com o auxilio de uma
chave de fenda bem fina.

3-Remova a seguir o
conjunto de discos da
embreagem C3, conforme
mostra a figura.




4-Com o auxilio da
ferramenta especial,
comprima o conjunto das
molas de retorno do
pistdo da embreagem C3.

5-Remova o anel trava
do conjunto de molas de
retorno, com o auxilio
de um alicate apropriado
para travas.

06— Retire a ferramenta
especial-

7- Instale o tambor do freio Bl/carcaca da embreagem C3

F, F L
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no conjunto da bomba de
6leo.

8- Aplique
cuidadosamente ar
comprimido sob baixa

pressdo (maximo 30 psi,
2 bar) no furo de
alimentacdo do pistéo,
conforme indicado pela
figura, para remover o
pistdo da embreagem C3.




9-Retire o pistédo de

acionamento da
embreagem C3, o pistéo
de compensacao, e o

conjunto das molas de
retorno da carcaca da
embreagem C3/Freio Bl.

10- Pistdo de
compensacao.

ol oo Conjunto de
molas

12- Pistdo de
acionamento.

13- Lave

cuidadosamente todas as
pecas deste conjunto.
Examine e substitua o
que for necesséario.




14- Substitua os
anéis de vedacdo tipo O-
ring (interno e externo)
por anéis novos.
Lubrifique os mesmos com
uma leve camada de
TRANSGEL ou fluido ATF
recomendado.

15- Conjunto de
discos da embreagem C3.

16- Instale a
seguir o pistdo de
acionamento da embreagem
C3, lubrificando-o antes
com uma leve camada de
ATF recomendado.




17- Instale na
sequencia as molas de
retorno do pistéo.

18- Instale o)
pistdo de compensacéo
sobre o conjunto das
molas de retorno.

19- Coloque todo o
conjunto na ferramenta
especial de compressao.

20- Comprima o
conjunto das molas de
retorno do pistdo da
embreagem C3.
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21- Instale o)
anel trava de fixacédo
do conjunto das molas
de retorno do pistdo da
embreagem C3, com o
auxilio de um alicate
para travas apropriado.

22— Remova a
ferramenta compressora.

23- Mergulhe os discos revestidos e a cinta de freio
em fluido ATEF DEXRON VI sintético por pelo menos 2
horas antes da montagem.

24- Instale o)
conjunto - dos discos da
embreagem C3, comecando
Dot unyrad Fsae me vad re g
um - disco— revestido, e
alternando até instalar

43 q 3 discos de cada.

25- Finalize a montagem com a placa de reacdo, com
seu degrau voltado
para cima.

Medidas: Disco
metalico: espessura
1,85 mm

Disco

revestido: espessura
1,6 mm

Placa de
reagdo: espessura 4,4




26- Instale o anel
trava do conjunto de
discos da embreagem C3.
Espessura deste anel:
1,6 mm
ATENCAO: instale este
anel somente com as
maos. NAO USE
FERRAMENTAS !!!

27- Meca a folga do
conjunto da embreagem C3 com
o auxilio do relégio
comparador e a base de

medicdo. A folga especificada
deste conjunto é de 0,30 a
0,50 mm.

28— Deixe o conjunto da embreagem C3/Freio Bl de lado
para posterior montagem na transmisséo.
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REVISAO DOS COMPONENTES

PRE PARACAO DA EMBREAGEM
c2

1-Coloque a carcaca
da embreagem C2 sobre a
bancada de servico.

Remova o rolamento de
apoio do tambor da
embreagem C2.

2- Remova o anel trava
de fixacdo do conjunto
dos discos da embreagem
C2; -com-0 jauxilio de uma
chave de fenda
apropriada.

3-Remova o conjunto
de discos da embreagem
C2, conforme a figura
indica.




4- Conjunto de discos
da embreagem C2.

5-Remova o rolamento
de apoio da ‘engrenagem

solar de saida,
conforme mostra a
figura.

o6—- Com o auxilio da

ferramenta especial, comprima o
conjunto das molas de retorno
do pistédo da embreagem C2.

7-Remova o anel trava do
conjunto das molas de retorno,
com o auxilio de um alicate
apropriado para travas.
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8- Remova o pistéao
de compensagao da
embreagem C2.

9- Remova o conjunto
das molas de retorno

10- Remova o)
pistdo de aplicacdo do
conjunto da embreagem
C2.




11- Remova e
descarte os dois anéis
O-ring de wvedacdo do
pistdo da embreagem C2.

12- Lave e seque
cuidadosamente todas as
pecas. Substitua o que
for necessario.

13- Instale dois novos anéis O-ring no pistdo da
embreagem C2, lubrificando-os previamente com uma leve
camada de TRANSGEL ou ATF recomendado.

14- Instale o)
pistdo de aplicacdo da
embreagem C2 com

cuidado - em seu
alojamento. ;

15- Instale a
seguir o conjunto das
molas de retorno sobre
o0 pistdo de acionamento
da embreagem C2.




l6- Instale o
pistdo de compensagéo
da embreagem C2.

17- Com o auxilio
de uma ferramenta
especial compressora,

instale o anel trava do
pistdo da.embreagem C2.

18- Instale o)
conjunto dos discos da
embreagem C2 iniciando
por um disco de acgo,
alternando com um
disco revestido, até
instalar 4 de cada.
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19- Conjunto de

- discos revestidos da

o

embreagem C2.

20- Instale a
seguir a placa de
reacao com seu

degrau voltado para

cimaﬂ
21- Instale o
anel trava da
embreagem C2, conforme

a figura. Espessura desta
trava: 1,65 mm




22— Com o auxilio

de um reldgio
comparador, meca a
folga do conjunto de
discos da embreagem
C2.

23— Folga
especificada do

conjunto C2: 0,30 a
0,50 mm

24— Instale o
rolamento de apoio da
engrenagem solar de
saida, no tambor da
embreagem C2, com seu
lado escurolvoltado
para cima.

Medidas: deste
rolamento: Diametro
Externo - 40,1 mm

Didm. Interno - 22,1 mm

Espessura — 3,5 mm

25- Instale o rolamento de apoio traseiro do tambor

da embreagem C2 com ©
lado dos roletes
voltado para baixo.
Medidas deste

rolamento: Didmetro
Externo - 42,7 mm

Didm. Interno - 21,85

mm

Espessura — 4,35 mm




26— Deixe o conjunto da embreagem C2 de lado para
posterior montagem na transmissé&o.

REVISAO DOS COMPONENTES

PREPARACAO DA EMBREAGEM C1

1- Coloque o tambor da embreagem Cl na bancada de
servico.

2-Remova o anel trava
de retencdo do conjunto
de discos da. embreagem
Cl.

3-Remova o conjunto
discos da embreagem
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4- Conjunto de discos
da embreagem Cl1.

5-Com o auxilio da
ferramenta especial
compressora, remova a
trava de fixacdo do
conjunto das molas de
retorno | do = pistdo da
_embreagem C1l.

6- Retire na sequencia
0 pistdo de compensacéo,
o conjunto das molas de
retorno e o pistdo de
acionamento da embreagem
Cl.

7- Pistédo de
compensacao.
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8- Conjunto das molas
de retorno.

9- Pistédo de aplicacéo
da embreagem Cl1.

10- Remova os dois
anéis de vedacgdo tipo
O-ring da <carcagca do
pistdo da embreagem C1
e descarte-os.

11- Lave e seque
completamente todas as
pecas do conjunto da
embreagem Cl com ar
comprimido, e substitua
o que for necesséario.
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12- Instale dois
novos anéis O-ring,
previamente
lubrificados com ATF ou
TRANSGEL, no alojamento
do pistdo da embreagem
cl, com bastante
cuidado.

13— mgPilStaopes
acionamento da
embreagem Cl.

14- Instale o)
conjunto das molas de
retorno do pistdo da
embreagem C1l.




15- Instale um
novo pistéo de
compensacdo vulcanizado

em seu alojamento.

16— "‘com o auxilio

- da . ferramenta | especial

compressoray - instale a

seguir a trava do

pistdo de acionamento e

molas de retorno da
embreagem Cl.

17- Instale o
conjunto de discos da
embreagem Cl iniciando
por um disco metalico,
alternando com um disco
revestido, até instalar
5 discos de cada.

18- Disco
Metalico.




19 - Disco

revestido.
20 - Instale a
placa de reacao do

cbnjugtq. de « discos da
. embreagem Cl, -com seu
= dedinddb L= volradol 1 L fara
ISTOMATIC

21- Instale o anel
trava do conjunto de
discos da embreagem Cl.

Espessura deste anel: 1,65 mm
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22— Meca a folga
do conjunto de discos da
embreagem Cl. Folga
especificada: 0,50 a
0,70 mm.

23— Verifique se o
rolamento interno do
conjunto nao apresenta
nenhuma falha.  Substitua
O mesmo se necessario.

24 = Cologue o}
conjunto. da embreagem Cl

de lado para ©posterior
montagem na transmisséo.

REVISAO DOS COMPONENTES
CONJUNTO DA BOMBA DE OLEO E FILTRO PRINCIPAL

1- Cologue o conjunto
da  bomba de 6leo e
filtro de fluido na
bancada de servico.

2-Com o auxilio de
uma chave TORX T30,
solte e retire os dois
parafusos de fixagdo do
filtro do conjunto da
bomba de 6leo.
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3-Solte a seguir os 8

parafusos TORX T30

que

fixam as duas metades da

- bomba de 6leo.

4- Remova e descarte
os dois anéis de vedacéo

da embreagem C3.

as
bomba

duas
de




6- Retire a seguir a

arruela plastica de
apoio do tambor do
freio B1, conforme

mostra a figura.

7- Remova as duas
engrenagens da bomba de
6leo (motriz e movida),
atentando para suas
marcas de-montagem, para
posterior instalacédo.

8- Remova e descarte o
anel de vedacdo tipo O-
ring da carcaca da bomba
de 6leo.
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9- Retire o retentor
do conversor da bomba
de oOleo, com cuidado
para ndo danificar a
carcaca da bomba.
Descarte-o.

10- Lave com
solvente apropriado e
seque todas as pecas do
conjunto utilizando ar
comprimido para exame
das mesmas.

11- Inspecione a
bucha da bomba quanto a
material arrastado,
riscos ou danos.
Substitua se for
necessario.

i 2 Instale um
novVo retentor do

conversor na bomba com
bastante cuidado,
utilizando uma
ferramenta adequada.

13- Inspecione com
atencdo o rolamento de
apoio do eixo de
entrada e a regido de
contato de apoio do
eixo ao rolamento,
quanto a danos ou
riscos. Substitua os
dois conjuntos (eixo e
bomba) caso encontre
alguma irregularidade.




14- Regido de
trabalho do rolamento
da bomba.

15- Instale as
duas engrenagens da
bomba de 6leo (motriz
e movida) devidamente
lubrificadas,

/| prestando ' atengdo a
| posigdo das . marcas,

que devem estar
voltadas ' para 'cima,
conforme ' indica a
figura.

16- Com o
auxilio de 2

prisioneiros 6,0 mm,
instale as duas
metades da bomba de
6leo.
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17- Instale seus 8
parafusos de fixacdao,
apertando-os com um
torque de 12 Nm, em
padrdo cruzado.

18- Instale os
dois novos anéis de
vedacdo de TEFLON, que
alimentam a embreagem
@3k

19- Instale a
arruela plastica de
apoio do tambor do
freio Bl/Embreagem C3.




20—
novo
de ve

de

T30

Instale

um

anel tipo O-ring
4 dacdo da carcaca
| da bomba de Oleo.

21- Instale
seqguir Wam novo filtro

a

oleo, apertando

com—um- torque

12 Nm.

seus 2 parafusos TORX

de

22— Deixe o conjunto finalizado da bomba de 6leo e
filtro de fluido de lado, para posterior montagem na

transmissédo.
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MONTAGEM FINAL DA
TRANSMISSAO

1-Verifique se 0s
dois anéis de wvedacéo,
de TEFLON, que alimentam
a embreagem C2 estéo
instalados corretamente
em seus alojamentos.

Instale a pista do
rolamento de apoio da
embreagem C2, com um
pouco de TRANSGEL, no
cubo de alimentacdo da
embreagem cCz5 na
carcaca-da transmissao.

Diametro externo da
pista: 40,9 mm
Didmetro interno da

pista: 20,3 mm
Espessura: 0,8 mm

2-Instale a seqguir
o pistdo do freio B2,
com dois novos anéis
de wvedacéo tipo O-
ring, devidamente
lubrificados com ATF.
Este pistédo somente
pode ser montado em
uma posicdo.
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3-Instale o conjunto
das molas de retorno do
freio B2 conforme
indica a figura.

4- Instale a seguir o
anel trava do conjunto
das molas de retorno do
freio B2. Espessura
deste anel: 1,2 mm.

5-Verifique se o
rolamento de apoio da
embreagem Cc2 se
encontra em posicdo.
Seus roletes devem
ficar voltados para
baixo (para o fundo da
transmisséo) .
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6- Instale o conjunto
da embreagem C2,
anteriormente montado,
em seu alojamento na
carcaca da transmisséo.

7- Instale a seguir o
conjunto de discos do
freio B2. Inicie a
montagem- pela placa de
apoio, com espessura de
3,0/ mm, depois um disco
revestidoy. alternando
com um disco metalico,
até haver instalado 5
discos de cada.

8- Disco revestido do
freio B2.
NOTA: 0s discos do
freio B2 somente podem
ser instalados em uma
posicéo.




9- Instale na
sequencia a placa de
reacdo, com espessura
de 4,0 mm, no topo do
pacote de discos do
freio B2, com seu lado
arredondado para Dbaixo
(letra de identificacéo
para cima) .

10- Instale o
anel trava do conjunto

_\’ de discos do freio B2
G E'-1

(espessura deste anel:
L. 16 SEinuE) i

11- Aplique ar comprimido sob baixa pressdo (maximo
= 30 psi), no furo de

alimentacéo indicado
pela figura, e com ©
auxilio do reldgio
comparador, meca a

folga do conjunto de
discos do freio B2. Ela
deverd estar entre 0,75
e 0,95 mm. Caso a
medida esteja fora do
padréo, substitua a
placa de reacédo.
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14-

12- Verifique
novamente se a pista do
rolamento de apoio da
engrenagem solar de
reacdo se encontra em

sua posicdo.

13- Aproveite
para verificar o estado
das buchas da
engrenagem solar de

reacao.

solar de reacdo no eixo da
embreagem C2.

15- Instale a
pista do rolamento de
apoio da engrenagem

solar de saida.

Diametro externo da
pista: 41,7 mm
Diametro interno da
pista: 30,45 mm
Espessura da pista: 0,9
mm

16- Verifique se
o anel plastico de
apoio do conjunto
planetdrio de reacéo
esta devidamente

instalado nos encaixes
do
planetdrio de reacéo.

carregador




planetdrio de reacdo,

17- Instale o
conjunto carregador
planetario de
reacao, num
movimento de wvai e
vem, até encaixar
todos os discos da
embreagem C2 e do
freio B2.

18- Instale a
engrenagem solar de
entrada no conjunto

conforme mostra a figura.

Verifique se a pista
de seu rolamento de
apoio estd em seu

alojamento na
engrenagem.

B+ Aproveite
para verificar o)

estado de sua bucha
derapoiox

4 20- Aplique um
pouco de graxa

TRANSGEL ou vaselina neutra na arruela de apoio de
bronze e instale-a no conjunto planetdrio de reacéo.
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21- Apds
verificar o estado da
roda livre de baixa e
sua pista interna,
instale a roda livre em
seu alojamento na
carcaca, girando o)
conjunto planetdario no
sentido horéario, até
seu completo
assentamento.




22— Instale a
seguir o anel trava

de fixacédo do
conjunto da roda
livre. Espessura

deste anel: 1,2 mm.

23- Instale o
conjunto do suporte
central e engrenagem

de saida em seu
alojamento na carcaca
da transmisséo,

conforme a figura.

24- Instale e
aperte seus 6
parafusos de fixacéo
TORX T55, com um
torque de 37 Nm., em
padrdo cruzado.




25- Instale a
pista do rolamento de
apoio do cubo do freio
Bl conforme segue:

Didmetro externo da
pista: 42,5 mm

Didmetro interno da
pista: 32,5 mm

Espessura: 2,5 mm

26- Instale o cubo
do freio Bl no eixo da
engrenagem solar de
entrada, conforme

indica a figura.

27- Instale a
seguir o rolamento de
apoio do cubo do freio
B2, com oS roletes
voltados para baixo.
Diadmetro externo do
rolamento: 42,75 mm
Diametro interno do
rolamento: 30,0 mm
Espessura do rolamento:
2,9 mm




28— Instale o)
sensor de rotacdo de
saida da transmissédo, e
observe que seu calco é
posicionado SOB o)
sensor, para afastéa-lo
da engrenagem de saida.

29- Instalacdo do
sensor de rotacdao de
saida da transmisséo
(0SS) .

30- Aperte seu
parafuso de fixacdo
10,0 mm com um torque
de 11 Nm (parafuso 6x28
mm) .
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31- Instale a
chapa de retencdo do
reservatdédrio de fluido

de lubrificacéo,
apertando seus
parafusos de fixacdo

com um torque de 10 Nm.

32- Instale o tubo
de lubrificacédo dos
rolamentos do
diferencial, apertando
seus 2 parafusos de
fixacdo com um torque de
il il N, 2

33- Instalacéo do
tubo de lubrificacdo dos
rolamentos do
diferencial.




34- Instale o
cubo do tambor do
freio Bl junto com a
carcaca da embreagem
Cl, com movimentos

35- Componentes
do servo de
acionamento do pistéo
do freio Bl.

36- Instale os
componentes do servo
de aplicacdo do freio
B1; mola, pistdo e
tampa, com o auxilio
de um sargento.

37- Instale seu
anel trava de
retencéao.
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38- Instale na
sequencia o conjunto
coroa/pinhdo e a
engrenagem
intermediéria,
instalando-os ao mesmo
tempo.

39- Instale a
engrenagem anelar de
entrada e o eixo de
entrada junto com O
rolamento de  apoio da
engrenagem solar de
entrada, observando sua
posicdo: de montagem:

Néo -se esqueca de
substituir os dois anéis

de vedacdo do conjunto.

40- Instale a
engrenagem solar de
entrada.




41— Instale o
carregador planetidrio de
entrada, junto com sua
arruela plastica de
apoio, conforme indicado
pela figura.

42— Instale o)
tambor do freio B1
culdadosamente, - até seu
completo assentamento.

43— Instale a
cinta do freio Bl
cuidadosamente

observando sua correta
posicéao.

Curso aproximado do pino

do servo da
cinta do Freio Bl: 8,0 mm.

67




44— Aperte seu
parafuso de ancoragem 22
mm com um torque de 60
Nm.

45- Instale o)
pino de apoio da haste
da trava de
estacionamento, na

carcaca da transmisséo.

46— Instale o
eixo seletor da
véalvula manual,

conforme a figura.
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47— Posicione o)
setor dentado de
maneira a facilitar a
instalacdo da haste de
acionamento da trava de
estacionamento.

48— Instale a
chapa de apoio do
mecanismo da trava de

estacionamento.

49— Instale a
garra de
estacionamento na
carcaca da
transmisséo.
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50- Instale o pino
de ancoragem da mola
anti ruido da trava de
estacionamento em seu
alojamento na carcaga,
junto com a mola.

51- Instale e
aperte 0s dois
parafusos de fixacdo 10
mm da chapa ‘guia da

trava de
estacionamento.
52- Instale a

mola de retencao do
setor dentado na
carcaca da transmisséo.

53- Instale e
aperte o parafuso 10 mm
de fixacdo da mola de
retencao do setor
dentado com um torque
de 11 Nm.




54- Verifique a
disténcia entre
superficie da carcaca
da transmissdo e a face
de apoio da arruela da
bomba de 6leo, no
tambor de entrada, para
se certificar que os

conjuntos estejam
montados corretamente.
Distéancia padrao:

'?ﬁ aproximadamente 6,3 mm.

55- Instale a
seguir o conjunto da
bomba de 6leo e o
filtro na carcaca da
transmisséo,
observando a
instalacdo da arruela
plastica de apoio da
bomba.

56- Instale os 7
parafusos de fixacdo
12 mm cabeca sextavada
do conjunto da bomba
de 6leo/filtro de
fluido apertando-os
com um torque de 26
Nm.
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57- Meca a folga
final do eixo de
entrada conforme a
figura. A folga devera

estar compreendida
entre 0,30 e 0,80 mm.
58- Caso a folga

esteja fora do padréao,
substitua a arruela
plastica de apoio da
bomba.

59- Instale os
dois novos vedadores de
lubrificagdo na carcaga
da transmisséo,
conforme indicado.

60— Posicdo dos
dois vedadores da
galeria de
lubrificacéo.




61- Instale
cuidadosamente a
carcagca do conversor,
na carcaca da
transmisséo, aplicando
antes uma camada leve
de Jjunta liquida ULTRA

GRAY LOCTITE ou
equivalente.
62- Instale e

aperte os 22 parafusos
de fixacdo 12 mm cabeca
sextavada que fixam a
carcaca do conversor a
carcaca da /transmissédo,
com' um torque de 26 Nm.
Observe ' os comprimentos
diferentes dos
parafusos, para protecdo
da carcaca.

63- Gire a
transmissdo 90 graus
na bancada.

64- Instale o
sensor ISS de
entrada de rotacéo
da transmisséo,
apertando seu
parafuso de fixacgdao
com um torque de 11
Nm.




65— Instale um
novo vedador do conector
eletrico do chicote da

transmissédo
66— Instale o
conector elétrico a

seguir na carcaca da
transmissédo.

67— Instale sua
presilha de retencgédo
conforme indicado.
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68— Posicione a
alavanca seletora na
posicéao PARK para
facilitar a instalacéo
da haste da wvalvula

manual.

69- Instale o
corpo de valvulas com
cuidado, lembrando de

encaixar a valvula
manual em seu
mecanismo de
acionamento.

70- Instale os
8 parafusos de
fixacdo do corpo de
valvulas,
inicialmente somente
com as maos.

71- Aperte-os
com um torque de 10
Nm e apdés 13 Nm, em
sequencia cruzada.




72— Instale o
conector do sensor de
rotacdo de entrada da
transmissdo no sensor.

73— Instale e}
sensor TET de
temperatura do fluido
da caixa, apertando
seu parafuso de
L Fikgcao Y cabeda | 8 mm
com um::t orgue | de 8+ Nmx:

74— Fixacédo do
sensor de temperatura
do fluido da

transmissdo TFT.
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75— Instale os
conectores dos
solenoides do corpo de

valvulas, conforme
figura.

76— Corpo de
valvulas com 0s

conectores instalados.

77- Aplique uma

*b leva camada de Jjunta

liquida no carter
lateral.
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78— Instale o)
carter lateral,
apertando seus 11
parafusos TORX T40 com
um torque de 13 Nm.

79- Examine com

bastante atencao o

trocador de calor

por limalhas, ' suje

trocador de calor.

chave Allen 10 mm.

quanto a obstrucéo

ira

ou corrosdo. Em caso
de"“duvida,..~ou se a

transmisséo precisou
ser reformada,
substitua também o)

80- Instale um
novo trocador de
calor, com novas
juntas, apertando
seu parafuso de
fixacdo com um
torque de 36 nm, com
o) auxilio de uma




81l- Instale o)
médulo TCM, apertando
seus 3 parafusos de
fixacdo cabeca
sextavada 12 mm, com
um torque de 25 Nm.
Certifique-se que seu

conector elétrico
esteja corretamente
encaixado no conector
elétrico da
transmisséo.

82— Aperte
cuidadosamente os

parafusos . de fixacéo
do médulo de controle
da transmissdo. (Torque
20 AN

83— Instale a
haste de acionamento
do eixo seletor de
marchas, apertando sua
porca de fixacdo com
um torque de 20 nm.




84- Instale finalmente o conversor de torgque na
transmissdo, com cuidado pois é uma peca muito pesada.
Certifique-se que o mesmo esteja corretamente
encaixado nos eixos da transmisséo.

MANUAL DE SERVICO APTTA BRASIL TF70-SC AISIN

TRANSMISSAO AT6

AP“ABraslil {Ea\?

ASSOCIAGAO DE PROFISSIONAIS TECNICOS
EM TRANSMISSAO AUTOMATICA

-
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TRANSMISSAO TF 70-SC AISIN

ESPECIFICACOES DE SERVICO

Nome do Modelo

F21-250 (TF 70SC)

| F21-450 (TF 80SC)

Controle de patinagéo SIM
do Lock Up
Controle manual de SIM
mudangas
Rotagdo de Stall 2.800 +- 150 RPM

Relagdo de marchas
12 4,044 4,148
22 2,371 2,370
32 1,556 1,556
42 1,159 1,155
52 0,852 0,859
62 0,672 0,686
Marcha a Ré 3,193 3,394
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Contra eixo 1,061 0,942
Diferencial 3,867 3,533
Embreagens cl, c2, c3
Freios Bl, B2
Roda livre Fl
Solenoide de mudanga 2 (S1, s2)
Solenoide linear 6 (SLCl, SLC2, SLC3, SLBl, SLT, SLU)
Fluido recomendado AWl ou DEXRON VI sintético
Peso (Kg) 81,1 (4x2) 81,2 (4x4) I 92,2 (4x2) 93,0 (4x4)
Nivel de 6leo Tipo sobre nivel

RESISTENCIA DOS SOLENOIDES: SOLENOIDES ON/OFF 10-16 OHMS
SOLENOIDES PWM: 4-8 OHMS

TABELA DE APLICAGCAO DOS ELEMENTOS DA TF70-SC

RODA
SOLENOIDE EMBREAGEM | FREIOS
LIVRE
SLC1 | SLC2 | SLC3 | SLB1 s1 S2
POSICAO DA
ALAVANCA Cl|C2|C3|B1|B2 F1
NF NA NA NF NA NF
P - X X - X - - - - - | - -
R - X - - X - - - X | - | X -
N - X X - X - - - - -] - -
V-8 - X - - X - X | - - - | X *
D1
V+8 - X X - X X X | - - -] - X
D LOW 12 - X - - X - X | - - - | X *
22 X X X X X - X - - x| - -
3a X X - - X - X - X | - | - -
D 42 X - X - X - X | X - - | - -
52 - - - - X - - X | X | - | - -
62 - - X X X - - X - x| - -

LEGENDA: (X) APLICADO (-) NAO APLICADO
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TUBD
oy PRESILHA

ﬂ/ VEDADOR DO

EIXO MANUAL

RESRIRD BUJAD
ENCHIMENTO

RETENTOR
LATERAL
A
] =
JI - - e
| 5/ RETENTOR DO
L3t PR o 584l \5\ CONECTOR
P&
L !

CONVERSOR DE
TORQUE

| AMEL O-RING

ANEL O-RING I.l'I b
PLUGUE DE DRENG i) I-“ ¥
“ANEL O-RING
KAADOE v, FARAFUSO DO
PLUGUE DE NIVEL AMEL 0-RING ..; @ CARTER

ARRUELA PLANA

ARHUELA MOLA CONICA PARAFUSO
HEXAGONAL
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o) 1 .
2 5
( | o)
SLU
siCL 5
'[ SLT ) O
SLC2
FL' S1 ;H‘
SLC3
LB1
S | o
© - |

LOCALIZACAO DOS

SOLENOIDES E MAPEAMENTO
DO CONECTOR DO MODULO

confirme a ©posigcdo “P”
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na

SRIFT))
- X
NEREEL) |

PROCEDIMENTO PARA SUBSTITUICAO E AJUSTE DO NIVEL
DE FLUIDO.

1- Posicione o veiculo em um elevador em piso nivelado, e

alavanca seletora. A




temperatura da transmissdo deverd ser de no maximo 50
graus Celsius.

2-Com o motor em marcha lenta, remova o tampdo de
verificacdo de nivel e veja se o fluido goteja pelo
orificio de <controle de nivel. Se o fluido néo
gotejar, adicione mais fluido até que o mesmo comece a
escorrer do orificio de controle de nivel. Aperte o
tampdo no torque especificado wutilizando wuma nova
junta de vedacéo.

3- Fluido recomendado: DEXRON VI SINTETICO.

VEICULOS QUE UTILIZAM ESTA TRANSMISSAO: LINHA PEUGEOT,
LINHA CITROEN, LAND ROVER, SSANGYONG, FIAT.

CORPO DE VALVULAS -
TRANSMISSAO TF-70SC

DESMONTAGEM E MONTAGEM

1- Remova a valvula
amneE de seu
alojamento.

2-Com o auxilio de
uma chave soquete 8,0
mm, remova a presilha do
chicote. Comprimento do
parafuso: 47,0 mm
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3-Ainda com a chave
8,0 mm, remova os dois

parafusos de

fixacdo da

chapa retentora dos

solenoides.

Comprimento

dos parafusos de fixacdo
da chapa: mais curto 10,0
mm, mais longo 47,0 mm.

4- Remocao
parafuso.

5- Retire
retentora
solenoides.

do 2°

a chapa
dos




6-Com o auxilio de um

ima tipo lapiseira,
remova os 6 pinos
posicionadores dos
solenoides.

7-Retire todos 0s

pinos posicionadores.

8- Retire os 4
solenocides PWM maiores
do corpo de véalvulas.
Preferivelmente,
mantenha os mesmos em
suas posig¢des originais
para posterior
remontagem. Os
solenoides ndo séo
intercambidveis entre
si.
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9- Retire os parafusos

de fixacdao dos 2
solenoides ON/OFF (S1 e
S2) do Corpo de
valvulas. Comprimento
destes parafusos: 10,0
mm.

10- Estes

solenoides possuem
posicdes especificas.

11- Remova os 2
solenoides ON/OFF do
corpo de valvulas, com

cuidado. Estes
solenoides ndo sdo
intercambidveis.
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12- Remocdado dos
dois solenoides ON/OFF
(S1 e S2)

13- Retire a
seguir os 2 solenoides
PWM restantes do corpo
de valvulas.

14- Conector cinza,
parte de cima.
Conector preto, parte de
baixo.
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15- Solte e retire

os dois parafusos
restantes que fixam o
corpo de valvulas

inferior, ao conjunto do
corpo de valwvulas.

16- Comprimento
destes parafusos: mais
longo 47,0 mm

Mais curto-20,0 mm

17- Gire o corpo
de valvulas 180 graus
na bancada.

18- Remova os 8
parafusos de fixacdo do
Corpo de valvulas
superior, conforme

mostra a figura.

Comprimento destes

parafusos: 47,0 mm
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19- Retire o corpo
de wvalvulas superior,
junto com sua placa

separadora (AO) com
cuidado.
20- Remova a placa

separadora do corpo de
valvulas superior, e
atente para a posicéo
das suas valvulas de
retencéo, T i Eaed e
valvulas | amortecedoras,

conforme mostra a
figura.

21- Posicédo das
valvulas no corpo
superior.




22— Solte e remova
os 4 parafusos restantes
que fixam o corpo de
valvulas intermediéario
ao corpo de wvalvulas
inferior.

23- Separe O corpo
de valvulas

intermedidrio do corpo
de valvulas inferior
junto com sua placa separadora, conforme a figura.

24— Ainda com o)
corpo inferior Jjunto a
sua placa separadora,
gire o mesmo 180 graus e
retire sual placa com
cuidado, 'para manter os
componentes |do |corpo em
seus- devidos: lugares.

CORPO DE VALVULAS
INTERMEDIARIO

25- Observe que
este corpo de wvalvulas
ndo possui esferas, e
sim valvulas de retencéo
e valvulas plasticas
amortecedoras.
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26— Corpo

de valvulas
intermedidrio.
27— Remova

as valvulas
pléasticas e
amortecedoras do
- corpo de valwvulas
intermediario.

28- Remova  todas
as valvulas, tampdes,
molas e travas do corpo
de valvulas
intermediério,
EXATAMENTE como mostram
as figuras, e lave
todas as pecas com um
solvente apropriado ou
o proéprio fluido ATF,
secando-as depois com
ar comprimido sob baixa
pressdao (30 psi, 2 bar
maximo) .
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TABELA DAS MOLAS - CORPO INTERMEDIARIO
Medidas em milimetros
MOLA | COMPRIM. DIAM. |ESPIRAS | DIAM. COR
NUMERO LIVRE EXTERNO ARAME
1 INT. 28,9 7,8 13 1,2 CINZA
1 EXT. 28,3 12,2 7,5 1,7 BRANCA
2 INT. 28,9 7,8 13 1,2 CINZA
2 EXT. 28,3 12,2 7,5 1,7 BRANCA
3 32,7 15,1 6 1,4 AZUL
4 INT. 28,9 7,8 13 1,2 CINZA
4 EXT. 28,3 12,2 7,5 1,7 BRANCA
5 20,6 5,5 12 0,8 ROSA
6 19,6 5,5 12 0,6 VD.
CLARO
7 19,6 5,5 12 0,6 VD.
CLARO
8 34,7 12,0 9 1,2 ROSA
9 INT. 28,9 7,8 13 1,2 CINZA
9 EXT. 28,3 12,2 7,5 1,7 BRANCA
10 27,8 6,8 11 0,6 AZUL
11 19,6 5,5 12 0,6 VD.
CLARO
12 11,0 9,5 4 1.3 =
13 9,8 4,2 10 0,3 i
14 16,2 6,4 8 1,0 LILAS
29- Instale todas  ‘as wvalvulas, molas, tampdes

travas na sequencia correta,
figura,

EXATAMENTE como mostra a

tomando o cuidado de lubrificar as pecgas com

fluido ATF recomendado antes da montagem.
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CORPO DE VALVULAS
SUPERIOR

30- Atente
para a posicdo das
valvulas de retencédo
e valvulas
amortecedoras no
corpo de valvulas
superior.
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31- Remova as
vadlvulas, molas,
tampdes e travas
na sequencia
correta,
EXATAMENTE como
mostra a figura.
Cuidado para néo
misturar e nem
danificar nenhum
componente.

32- Limpe o corpo de véalvulas superior e todos os
seus componentes com um solvente apropriado ou o

proéprio ATF e seque-os com ar comprimido sob baixa
pressdo (30 psi, 2 bar).
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TABELA DAS MOLAS DO CORPO SUPERIOR
Medidas em milimetros
MOLA COMPRIM. DIAM. ESPIRAS DIAM. COR
NUMERO LIVRE EXTERNO ARAME
1 INT. 28,9 7,8 13 1,2 CINZA
1 EXT. 28,3 12,2 7,5 1,7 BRANCA
2 24,9 6,7 12 0,5 LILAS
3 24,9 8,2 10 1,1 -
4 64,6 18,7 10 1,9 AMARELA
5 9,8 4,2 10 0,3 -
6 17,4 6,2 12 0,4 -
33- Instale todas as valvulas, molas, tampdes e

travas na sequencia correta,

figura,

EXATAMENTE como mostra a

tomando o cuidado de lubrificar as pecas com

fluido ATF recomendado antes de sua instalacéo.
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34- Instale a

placa separadora no
Ccorpo de valvulas
superior conforme
mostra a figura,
segurando-a em posicdo
com as mdos. Cuidado
com a posicéo do
filtro. Encaixe-o
corretamente.

35- Vire o corpo
de valvulas superior
180 graus e apdie-o na
bancada.

36- Instale na
sequencia a placa

separadora no corpo de
valvulas intermediério,
conforme mostra a
figura.




37- Instale a
seguir o Ccorpo de
valvulas inferior

(corpo de solenoides)
| sobre a placa
separadora, conforme
mostra a figura.

38- Se necesséario,
apdie o conjunto do
corpo de valvulas em um
bloco de madeira sobre
B bancada, para
facilitar a montagem.

39- Instale,
somente com as mdos, um
parafuso de comprimento
20,0 mm no canto do
corpo de valvulas para
fixar o conjunto.
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40- Gire o corpo
de valvulas 180 graus na
bancada.

41- Instale ¢}
corpo de valvulas
superior, Jjunto com sua
placa separadora,
conforme mostra a
figura.

42— Instale a
tampa do corpo superior
e a seguir, instale

somente com as maos,
seus 8 - -parafusos de
fixacdo. Todos os
paratusos possuem
comprimento-de 47,0 mm.

43— Instale os parafusos restantes, somente com as

mdos, que fixam o cCoOrpo
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de wvalvulas superior ao
conjunto do Corpo de
valvulas, atentando para
seus comprimentos
corretos.

3 pecas de 38,0 mm
1 peca de 20,0 mm




44— Aperte todos
parafusos instalados
até agora, com um
torque de 6 Nm, em
padrdo cruzado.

45- Instalacao
dos parafusos de
fixacdo do corpo de

. valvulas superior.

46- Observe o)
tamanho correto dos
parafusos durante sua

instalacéo.
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47— Torque
correto: 6 Nm em padrao
cruzado.

48- Gire
novamente o corpo de
valvulas 180 graus na
bancada.

49- Instale o)
parafuso com comprimento
de 47,0 mm, que fixa a
presilha do chicote dos
solenoides, e{ @pserte-o
com uﬁ:tbrque de 6 Nm.

50- Instale o
parafuso lateral,
também de 47,0 mm, gque
fixa o corpo de
solenoides (inferior)

ao conjunto do corpo de
valvulas, apertando-o
com um torque de 6 Nm.




51- Instale os
dois solenoides PWM
menores, no corpo de

valvulas, conector
cinza em cima e
conector preto em

baixo, conforme figura.

52- Instale os
dois solenocides ON/OF
(S1 e S2) no corpo de

valvulas, em suas
posicdes. Estes
solenoides nfoM I sdo
intercambiaveis.

53- Instale e
aperte seus dois

parafusos de fixacdo (8
x 10 mm) .
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diferentes posicdes.

54- Aperte os
parafusos de fixacéo
dos solenoides com um
torque de 6 Nm.

55- Instale a
seguir os 4
solenoides PWM
maiores no corpo de
valvulas, observando
suas._posicdes quando
da desmontagem. Eles
nao sao
intercambiaveis,
possuindo seu corte
de posicionamento
dos pinos de
fixacdo, em

56- Instale os 6 pinos posicionadores dos solenoides
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PWM, em suas posicdes
sem forcar a

instalacéo.

57- Instale a
seguir a chapa
retentores dos ©pinos
dos solenoides,
conforme mostra a
figura.




58- Instale e
aperte seus 2 parafusos
de fixacdo com um torque
de 6 Nm.

Parafuso curto: 10,0 mm
Parafuso longo: 47,0 mm

59- Lubrifique e
instale a valvula manual
conforme mostra a

figura.
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NOMENCLATURA DAS VALVULAS — CORPO INTERMEDIARIO

Valvula de controle da embreagem Cl

Valvula de controle da embreagem C2

Valvula reguladora de pressdo primaria

Valvula de controle da embreagem C3

Valvula de aplicagdo do Lock Up (LU)

Valvula de controle dos solenoides 1

N[O x|WIN|R

Valvula de controle dos solenoides 2
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NOMENCLATURA DAS VALVULAS — CORPO INTERMEDIARIO

8 Valvula de corte

9 Valvula de controle do freio Bl

10 Valvula de controle de lubrificacédo
11 Valvula comutadora
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NOMENCLATURA DAS VALVULAS — CORPO SUPERIOR
1 Valvula de controle do Freio B2
2 Valvula de controle de pressdo secundaria
3 Valvula amortecedora da embreagem conversor
(LU)
4 Acumulador Freio Bl
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