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Apresentacao

Este manual foi produzido com o objetivo de difundir o conhecimento
da operacao e facilitar o reparo dos veiculos equipados com transmissao
automatica que rodam pelo Brasil.

Por muitos anos, a transmissao automatica foi considerada o “bicho-
papao” dos técnicos reparadores automotivos, por falta de conhecimento
adequado, pecas, ferramental e manuais de reparacdo. Com o aumento
da frota de veiculos nacionais e importados equipados com este item de
conforto e seguranca, torna-se imperativo que o técnico desenvolva seu
conhecimento e execute um correto diagndstico dos problemas associa-
dos a transmissao automatica. Faz-se necessario também, orientar o, sem-
pre crescente, numero de usuarios, sobre como melhor utiliza-la, evitan-
do reparos dispendiosos por absoluta falta de conhecimento do produto.

E com esta finalidade que a Brasil Automatico iniciou a publicacdo des-
tes Manuais de Reparacao em uma linguagem acessivel aos técnicos e
usuarios em geral.

Aproveite toda esta informacao e conte conosco!

Brasil Automatico Treinamentos e Manuais Técnicos
“A sua referéncia em Cambio Automdtico”

site: www.brasilautomatico.com.br

e-mail: atendimento @brasilautomatico.com.br
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Manual de Reparacoes

Transmissao Automatica
Aisin Warner 50-40 / 50-42
(AF 20 / AF 22)

Introducao

A transmissao automatica AF 20 / AF 22 é montada junto
ao motor, posicionada transversalmente. Possui quatro
marchas a frente e uma a ré. As mudancas de marcha
sdo efetuadas por meio de pressao hidraulica,
comandadas eletronicamente pelo sistema
microprocessador digital e o fluxo de forca é controlado
através de componentes mecanicos.

O controle eletrénico é obtido através da carga do motor,
rotagdo da arvore de entrada, rotacéo de saida de
transmisséo, temperatura do fluido da transmissao,
presséo do fluido, posi¢do da alavanca, posicao do pedal
do acelerador, etc.

Identificacao

A transmissao automatica AF 20/ AF 22 esta baseada
em dois projetos que estdo disponiveis em varias
versdes, conforme o torque do motor a ser transmitido.

Veja o significado da sigla AF 20:
A — Automatica
F — Tracao dianteira (front)
20 — Torque maximo de 200 N.m

A placa de identificagdo da transmissdo AF 20 / AF 22
encontra-se fixada na extremidade superior da carcaca
e apresenta as seguintes informagdes (veja figura ao
lado):

1. Tipo de transmissdo AW (cédigo AISIN);
Tipo de transmissao (Cdédigo do fabricante)
Cédigo de modelo

Numero da peca

Cédigo de calibragao

2 T

Numero da série (Aisin Warner), exemplo: 88E W
00044:

88: Ano de fabricacao
E: Més de fabricacao
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Sistema Mecanico

Conversor de Torque

O conversor de torque é um acoplamento hidraulico que
conecta a forga do motor, através da pressao do fluido,
ao conjunto de engrenagens da transmissao,
proporcionando uma multiplicagédo de torque no
momento da partida do veiculo ou na mudanga de
marcha.

O conversor de torque consiste de trés elementos
basicos:

Impulsor (elemento acionador);

Impelido (elemento acionado);

Estator (elemento de reacéo).

Impulsor
{elemento acionador) Capa do conversor

Estator Impelido
(elemento de reagdo) (elemento acionado)

Impulsor Impelido

www.brasilautomatico.com.br
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O impulsor, soldado na carcaga do conversor, é
parafusado na placa flexivel da arvore de manivelas,
que, por sua vez, recebe o torque do motor.

Quando o motor estiver funcionando, o impulsor atua
como uma bomba centrifuga, jogando o fluido do centro
para as extremidades, passando entre as aletas do
impulsor para as aletas do impelido, que tem forma de
concha. Neste momento, o fluido é atirado com tanta
forca, que faz o impelido girar no mesmo sentido. Quanto
maior a rotagdo do motor, maior serd a transmissédo de
forca (torque) para a transmissao.

O fluido, apds ter passado para o impelido, volta ao seu
centro, e depois retorna ao impulsor.

O fluxo de retorno sera no sentido contrario ao da rotagéo
do impulsor do motor.

Se o fluido retornar no sentido contrario (anti-horario),
ele ird atuar contra a rotagdo e, conseqlientemente,
causar a reducao da forga do motor. Para evitar que isso
ocorra, esta instalado um estator dentro do conversor,
entre o impulsor e o impelido, montado sobre uma roda
livre, que ndo permite qualquer giro no sentido anti-
horario, somente no sentido horario.

Mola energizante
Rolete

Luva da roda-livre

Roda-livre

Espacador
de encosto g
da turbina 4

Mola da
placa de
pressao

Conjunto da tampa Conjunto
e carcaga do da placa do
conversor TCC

No sentido anti-horério - trava
No sentido horério - gira livre

Conjunto da
turbina

Estator

Elemento
de encosto

Conjunto da
bomba do
conversor

Conjunto do
estator

www.brasilautomatico.com.br
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Conversor de Torque

O conversor multiplica.
O estator reverte o fluxo
de dleo do impulsor

Impulsor Impelido

Impulsor, estatore
impelido na mesma
velocidade

Impelido

Impulsor

www.brasilautomatico.com.br
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Sistema Planetario

As engrenagens planetarias sdo utilizadas na trans-
missdo AF 20 / AF 22 como base da multiplicagdo do
torque do motor, ou mesmo para permitir sobre marcha
da transmissao (multiplicagdo de rotagdo na saida da
arvore de saida), isto &, formar varias marchas.

O sistema funciona de modo que os dentes das varias
engrenagens encontrem-se em engrenamento constante
ou em contato permanente.

Um conjunto de engrenagens planetarias consiste de
uma engrenagem central chamada de solar, uma coroa
externamente montada (cujos dentes sao usinados
internamente) que € interligada com alguns pinhdes
suportados pelas portas-planetarias.

Um sistema planetario ou conjugado com outro sistema de planetarios, pode ser utilizado para aumentar o torque,
aumentar a velocidade, permitir marcha direta ou reverséo da marcha no veiculo. Veja abaixo alguns exemplos:

Porta-planetarias em redugéo

Engrenagem solar

Porta-planetarias

Entrada de forga
pela coroa

www.brasilautomatico.com.br
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Sistema Planetario

Transferéncia
Rotagdes iguais: coroa, porta-
planetarias
Reducao
Porta-planetdrias freadas
Entrada de forga Saida de forga
pela engrenagem solar no pela coroa no
sentido anti-horario sentido horario
Desmultiplicacao
Porta-planetarias

freadas

Salida da forga pela Entrada de forga pela
engrenagem solar no coroa no sentido
sentido anti-hordrio hordrio

12
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Alavanca Seletora

A alavanca seletora de marchas possui 7 posi¢oes: P, R,
N, D, 3, 2 e 1. No eixo seletor de marchas é conectado
um interruptor, que envia 0s sinais das posi¢cdes das
marchas para o Mdédulo de Controle Eletrénico da
Transmissao “TCM”.

Além disso, possui interruptores com os programas
“Esportivo”, “Econémico” e “Antipatinacao”.

Posicao P:

- Posigéo de estacionamento, rodas travadas;

- Deve ser aplicada somente com o veiculo parado;

- Posigéao permitida para acionar a partida;

- “Programa Antipatinacao” é desativado;
- Freio de estacionamento deve ser aplicado;

- Posi¢cdo recomendada para se verificar o nivel
R de fluido.

N Posicédo R:
P 3 2 - Deve ser aplicada somente com o veiculo parado;
D - Deve ser aplicada somente com o freio aplicado.

Posicao N:

- Neutro;
- Posigéo recomendada para se acionar a partida;

- Veiculo parado deve estar aplicado o freio de
estacionamento.

Posicéo D:

- Mudangas automaticas de 12 a 43

- Mudangas automaticas de 42 a 1%;

- Permite aplicacdo dos programas “Econémico”,
“Esportivo” e “Antipatinacao”.

Posicéo 3:

- Mudangas automaticas de 12 a 3%

- Mudancas automaticas de 3% a 1%;

- Atua (freio-motor);
“Programa Antipatinacao” é desativado.

Posicéo 2:

- Mudancas automaticas de 12 e 2%;

- Mudancas automaticas de 22 e 1%;

- Atua (freio-motor).

Posicéo 1:

- Permanece somente em 12 marcha;

- Atua (freio-motor).

www.brasilautomatico.com.br

13



Transmissdo Automatica - AW 50-40 / 50-42

Fluxo de Forca

O fluxo de forga da transmissao AF 20 / AF 22 ¢ feito,
basicamente, pelos seguintes componentes: sistema de
engrenagens planetarias, cintas de freio, embreagens
de multi-discos, servos, acumuladores, roda livre,
solendide de acionamento das vélvulas e sistema de
embreagem do conversor de torque “TCC”. Essa
transmisséo é integrada com o sistema planetario de
saida, pinhdo e <coroa do diferencial e,
consequentemente, com a tragcdo dada as rodas
dianteiras, através das semi-arvores.

' 5
6 /4
9 —1
11 : > S 3
12
0 —2
10 == = T l L' pl 3l Ti=
13 :
PEIIN
7 -
15 =HT A
16
14
17
18 L ==l
19-
L (=]
20 s
1. Bomba de fluido 11.Embreagem de disco multiplo C1
2. Conversor de torque 12. Embreagem de disco mdltiplo C2
3. Embreagem do conversor 13. Arvore de entrada
4. Cinta de freio B1 14. Embreagem de sobre marcha F3
5. Cinta de freio B2 15. Arvore secundéria
6. Bloco de vélvula 16. Sistema de engrenagens planetarias
7. Embreagem de sobre marcha F1 17.Embreagem de disco multiplo C3
8. Embreagem de sobre marcha F2 18. Cinta de freio B4
9. Cinta de freio B3 19. Arvore de saida
10. Sistema de engrenagens planetarias (Simpson) 20. Diferencial

www.brasilautomatico.com.br
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Componentes e Suas Aplicacoes

COROA DO CONJUNTO PLANETARIO

DIANTEIRO

ENGRENAGEM MOTORA
DE TRANSFERENCIA

PINHAO DO PLANETARIO DIANTEIRO |

COROA DO PLANETARIO
TRASEIRO

ENGRENAGEM SOLAR
DE ENTRADA

1 |
=gl

M rhl'

/

[\
1 X

7

7

| ARVORE DE ENTRADA

ENGRENAGEM SOLAR
DE SAIDA

PINHAO DO
DIFERENCIAL

PINHAO DO PLANETARIO

COROA DO PLANETARIO ENGRENAGEM MOVIDA

DE SAIDA DE SAIDA DE SAIDA

Componentes Operacao'
C1 |Embreagem a frente Conecta a arvore de entrada com a coroa do sistema planetario traseiro
C2 |Embreagem a direita Conecta a arvore de entrada com a engrenagem solar de entrada
C3 |Embreagem de saida Conecta o porta-planetaria com a engrenagem solar de saida
B1 |Freio N°1 de discos Trava da engrenagem solar de entrada nos dois sentidos
B2 |Freio N°2 de discos Trava da engrenagem solar de entrada no sentido horario
B3 |[Freio N°3 de discos Trava da coroa do conjunto planetario dianteiro
B4 |Freio N°4 de discos Trava da engrenagem solar do conjunto planetario de saida

- L - o

F1 |Roda livre No1 ;I;Z\éa da engrenagem de entrada no sentido anti-horario quando aplicado 2
F2 |Roda livre N2 Trava da coroa do conjunto planetario no sentido horario
F3 |Roda livre N°3 Trava da engrenagem solar de saida

www.brasilautomatico.com.br
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Componentes e Suas Aplicacdes (continuacao)

Interruptor de Posigéo

da Alavanca Seletora

Botao Seletor do Programa

"Esportivo/Econémico”

Botao Seletor do

Programa Antipatinacdo

Interruptor Kickdowm

Sensor de Temperatura

do Fluido de Transmissao

Interruptor da Luz de Freio

Sensor de Pulso - Rotagao

de Saida da Transmissé@o

Sensor de Pulso- Rotagao

de Entrada da Transmissao

Unidade de

Valvula Solendide de
Mudancgas 2-3

Controle

Transmissao
Automatica
AF20-

4 velocidades

Valvula Solendide de
Mudancas 1-2/3-4

Valvula Solenodide da
Embreagem do Conversor

Valvula Solenodide do
Regulador de Pressao

.| Lampada Indicadora do
Programa Antipatinacé@o

Lampada Indicadora de
Falhas/Programa "Esporte”

1,

Interruptor do A/C

Conector de Diagnostico
(DLC)

b

——

1

Retardo da ignigao
para Reducéo

Rotacéo do

Controle da Valvu-

de Carga

Motor

la de Aceleragéo

Sensor do Ponto Morto

Superior do Motor

Potencidémetro da

Valvula de Aceleragédo

Maodulo
de Controle
Multec-S,
Multec-M
Multec,Motronic-
Autodiagnostico

16
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Localizacao dos Componentes

Jl

1. Sensor de temperatura do fluido 9. Conector de diagnéstico (DLC)

2. Interruptor de posigdo da alavanca seletora 10.Mddulo de controle da transmiss&o automatica
3. Conector das valvulas solendides 11. Interruptor do “Programa Antipatinacao”

4. Sensor de velocidade da arvore de entrada 12. Interruptor do “Kickdown”

5. Sensor de velocidade da arvore de saida 13. Interruptor do “Programa Esportivo”

6. Distribuidor (ignigao) 14. Lampada de adverténcia da transmiss@o automatica
7. Potenciémetro da vélvula de aceleragéo 15. Interruptor da luz de freio

8. Mddulo de controle do motor

www.brasilautomatico.com.br
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ESPECIFICACAO PARA SERVICO

Resisténcia da bobina:

Solendide do reguIAdOr A& PrESSAO .......cciuiiiuiiiiiieiie ittt ee ettt ettt e st sbe e st e e sbeeabeesbe e e beesaee e beesaeeanne et 3,7Q a 20°C
S To][=TaTo 1o [N [o TN O OO RR 12 — 16Q a 20°C
Solendide da valvula de mudanga 1-2 / 3-4 ... 11 - 15Q a 20°C
Solendide da valvula de MUAANGA 2-3 ..........coiiiiiiiiii e 11 - 15Q a 20°C

Resisténcia do sensor:

Temperatura de opera¢do do fluido da tranSMISSAO ..........cueiiiiiiiiiiiiie e 270 — 2300Q
Entrada da tranNSMISSAO ........couuuiuieii i e et e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e et e e e eeeaeeeeeeere e nas 380 — 661Q
Y= 1o P20 F= T (=1 1] 1 411751 Lo N 350 — 670Q

5.1 Corrente no solendide do regulador de pressao

T = T L, R R 250 mA
= 544 = 940 mA

Pressao do fluido:

=Y (] P= T 1= o= =T o o T I RN 3,5 —4,3 bar
IEEEET A lenta CnEi i I - - oo s s e e 5,9-7,2 bar
ST LS) (=T = Loz To I =T o o R I OSSPSR 11,9 — 14,4 bar
ST (=T = Loz To I =T o B o OSSPSR 17,7 — 21,5 bar

Velocidade de sustentacao a 60° e 80°C em:

D N O oo PR PP 1950 — 2280 RPM
R T e reereereaaereiseeeeeseessasresesseeeessceesssseesessteeiesotessssresessesiseressesnresssreereas 1960 — 2280 RPM
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Transmissao Automatica - AW 50-40 / 50-42

Diagrama elétrico da transmissao automatica AF 20 / AF 22
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Transmissdo Automatica - AW 50-40 / 50-42

tomatica AF 20 / AF 22 (continuacao)
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tomatica AF 20 / AF 22 (continuacao)

issdao au

Transmissdo Automatica - AW 50-40 / 50-42

Diagrama elétrico da transm
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Transmissao Automatica - AW 50-40 / 50-42

Diagrama Elétrico da Transmissao Automa-
tica AF 20 / AF 22 (continuacao)

Conector do Médulo TCM (42 pinos)

Nao usado

P/ pino 7 do X8 (interruptor da alavanca seletiva)
P/ pino 12 do X8 (interruptor da alavanca seletiva)
P/ pino 4 do X25 (42 do ECM)

P/ pino 5 do X25 (51 do ECM)

P/ pino 4 do X32 (interruptor Antipatinagao)

P/ pino 6 do X25 (54 do ECM)

P/ pino 11 do X25 (43 do ECM)

P/ pino 7 do X25 (sensor de velocidade de entrada)

© N o Db~

= O
o -

.P/ pino 12 do X25 (sensor de velocidade de saida)
.P/ pino 1 do X8 (conector ALDL)
.N&o usado

—_
—_

NT 22
NIT 23
VD 24

BR/AM 25

MR/AM 26

MRIVI 27

VM/VD 28
N/T 29
N/T 30

AM/VM 31

MR/AZ 32
NT 33
NIT 34

N/T
BR

cz
PR/VM .P/ pino 14 do X25 (temperatura do 6leo da

VM [AM transmissao)
PR/CZ 5
i 14.Nao usado
VD 15. P/ pino 3 do X32 (programa Antipatinacao)
ﬁmﬁi 16. P/ pino 8 do X8 (interruptor da luz de freio)
MR/BR 17.P/ pino 1 do X25 (solendide de mudanga 1-2 / 3-4)
Nﬂ; 18.Nao usado
PRIAZ

19. P/ pino 9 do X25 (solendide TCC)
20.P/ pino 5 do X8 (terminal 30)
21.P/ pino 20 do X7 (terminal 15)

22.Nao usado

—_
N

O w~NOU pWw N
—
w

—
= O

-
L]

R ok kb R

-

<

T e e b d+++++++++

AZIPR 35 14  NIT

AM 36 15  AZIAM -
23.Nao usado

N/T 37 16 PR/AM

24.P/ pino 10 do X8 (interruptor da alavanca seletora)
AZ/BR 38

PRI 39

17 PRNVD 25.P/ pino 11 do X8 (interruptor da alavanca seletora)
18 NIT 26. P/ pino 9 do X8 (visor TID / MID)

27.P/ pino 2 do X8 (indicador do programa Esportivo /
Econémico)

20 VM 28. P/ pino 3 do X8 (médulo ABS / TC)
21 PR 29.Nao usado
30.Nao usado

BR/VD 40 19  BRIPR
MR 41

MR 42

—++++++++

—

31.P/ pino 13 do X25 (massa do sensor de entrada /
saida)

32.P/ pino 6 do X8 (piloto automatico)
33.N&ao usado
34.Nao usado

35.P/ pino 2 do X32 (interruptor do programa Esportivo
/ Econdémico)

36. P/ pino A do interruptor kickdown
37.Nao usado

38.P/ pino 15 do X25 (massa do solendide controlador
de presséo)

39.P/ pino 2 do X25 (solendide de mudancga 2-3)

40. P/ pino do X25 (valvula do solendide controlador de
pressao)

41.P/ pino 16 do X25 (massa do terminal 31)
42.P/ pino 16 do X25 (massa do terminal 31)

www.brasilautomatico.com.br
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Transmissdo Automatica - AW 50-40 / 50-42

Valvulas Solendides e/ou
Regulador de Pressao

Remocao e Instalacao

1. Remova a tampa lateral do corpo de valvulas.
2. Remova a valvula solendide de mudanca 1-2/3-4 (1).

3. Remova a vélvula solendide de mudanga 2-3 (2). 4.
Remova o solendide regulador de presséao (3),
solendide de aplicagédo da embreagem do conversor
de torque (TCC) (4), solendide de aplicagédo do
neutro (5) se houver.

5. Desconecte o chicote correspondente aos solendides
mencionados.

IMPORTANTE:

O solendide regulador de pressdo nao é fornecido
individualmente e se for constatado algum defeito
nele, 0 mesmo devera ser substituido juntamente com
0 corpo de valvulas.

6. Instale os solendides com novos anéis de vedacgéo
O-rings no corpo de valvulas. Instale a tampa lateral
aplicando uma nova camada de junta liquida (LocTite
242 ou equivalente).

7. Inspecione o nivel do fluido da transmissédo e
complete se necessario.

8. Aperte os parafusos de fixagdo dos solendides ao
corpo de valvulas com um torque de 7 Nm/5 Lb/pé.

9. Inspecione os solendides de mudangca S1 e S2 e
Neutro (SN).
a. Verifique a resisténcia entre o terminal e o corpo
do solendide com o auxilio de um ohmimetro.

b. Aplique 12 Volts ao solendide e verifique se ele
emite um clique de operagéo.

CUIDADO:

Os solendides sao arrefecidos pelo fluido da
transmissao e portanto esta operacédo devera durar
Solendides S1 e S2 Resisténcia 11-15 Ohm (a 20°C) no maximo 2 segundos, a fim de evitar sua queima.

Solendides SLT 3.3 Resisténcia 12-16 Ohm (a 20°C)

www.brasilautomatico.com.br
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Transmissao Automatica - AW 50-40 / 50-42

Solendides SLU

Resisténcia 5,6 Ohm (a 20°C)

Solendides SLT

Resisténcia 3,7 Ohm (a 20°C)

www.brasilautomatico.com.br

10. Inspecione o solendide de controle do Lock-Up (SLU)
e solendide do controle de pressao (SLT).

- Verifique a resisténcia entre os terminais com o
auxilio de um ohmimetro.

Inspecao dos Solendides
Remova as valvulas solendides.

Teste mecanico dos solendides de mudan-
ca1-2/3-4 e 2-3

Execute o teste de vazamento:

- Nenhuma tensao aplicada ao solendide.

- Aplique ar comprimido sob baixa presséo (3,7 bar
maximo) & conexao hidraulica do solendide conforme
a figura.

- O ar comprimido n&o devera escapar.
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Transmissdo Automatica - AW 50-40 / 50-42

Execute o teste funcional:
- Conecte o solendide a uma bateria de 12 V.

- Aplique ar comprimido sob baixa pressao (3,7 bar
maximo) na conex&o hidraulica do solendide,
conforme mostra figura.

- O ar comprimido devera escapar.
Teste de funcionamento mecanico do
solendide de aplicacao do neutro (se houver)

e solendide de aplicacao da embreagem do
conversor de torque (TCC ou lock-up)

CUIDADO:

Os solendides PWM nao devem receber 12V
diretamente para nao descalibra-lo, utilize um
pulsador de bico injetor ou uma fonte 5V para
testa-los.

Execute o teste de vazamento:
- Nenhuma tensdo aplicada ao solendide.

- Aplique ar comprimido sob baixa presséo a conexao
hidraulica do solendide (méaximo 3,7 bar).

- O ar comprimido escapa.

Execute o teste funcional:

- Conecte uma fonte de 5V ao solendide.

- Aplique ar comprimido sob baixa presséo a conexao
hidraulica do solendide (méaximo 3,7 bar).

- O ar comprimido ndo devera escapar.

Instale as valvulas solendides, observando o torque

recomendado e tomando cuidado com as conexdes
elétricas.

26
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Transmissao Automatica - AW 50-40 / 50-42

Remocao e Instalacdo do Chicote
Elétrico da Transmissao

1.

Remova a bateria, removendo antes a pequena caixa
de relés presa por um clipe especial ao suporte da
mesma.

Remova o conector do chicote elétrico (1) do chicote
da transmissao, desligando-o de seu clipe, liberando
a trava deslizante no sentido indicado pela seta (2).
Desconecte o conector do chicote (3) do sensor de
temperatura do fluido. Remova o reservatério de
expansao do sistema de arrefecimento — para isto,
desmonte o clipe (4) e a mangueira (5), levando o
reservatério para o lado.

Desconecte também os conectores de: sensor de
rotacdo de entrada (7) e de saida da transmissao (6).
Solte o parafuso (10) do interruptor de posi¢éo da
alavanca da transmissao (localizado sob a bateria).
Remova o parafuso (9) e a placa de retencao (8) do
chicote da transmissao. (A figura mostra o interruptor
de posi¢éo da alavanca sem a alavanca atuadora).

www.brasilautomatico.com.br
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5. Remova a tampa lateral da transmissao.

6. Remova o conector do chicote das valvulas
solendides de mudanga 1-2/3-4 (1), 2-3 (2), sole-
noide regulador de pressao (3), solendide da em-
breagem do conversor (4), solendide do neutro (se
houver) (5).

7. Remova o chicote da transmissao.

; / 8. Conecte o conector do chicote da transmissdo com

um novo anel de vedagéo O-ring de dentro para fora.
'S Instale o chicote nos solendides e regulador de
@ pressao. Instale a tampa lateral da transmissao.
Instale as placas de retencdo do chicote dos
solendides com seus parafusos.

TN

9. Ajuste o interruptor de posi¢do da alavanca.

[ —

y

A Z::OI_

10. Conecte os conectores do sensor de rotacdo de entrada
da transmissao (7) e de saida da transmisséao (6).

o

11.Instale o reservatério de compensacgéo do sistema
de arrefecimento — para isto, instale o clipe (4) e a
mangueira (5).

12. Conecte o conector (3) do sensor de temperatura do
fluido. Conecte o conector principal (1) da
transmissao e empurre a trava no sentido inverso ao
da desmontagem. Fixe o conector do chicote ao seu
suporte. Instale a bateria. Instale a pequena caixa de
relés ao seu suporte.

13. Inspecione o nivel do fluido da transmisséao e corrija
se necessario.

www.brasilautomatico.com.br
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Reforma da Transmissao

Pecas complementares da carcaca da
transmissao — Vista explodida

1.
2.

© N o o &

Sensor de saida da transmissao com anel O-ring
Sensor de entrada da transmissdo com anel O-
ring

Chicote das valvulas solendides com anel O-ring
(na entrada da carcaca)

Placa de retencao

Interruptor de posicao da alavanca seletora
Sensor de temperatura do fluido da transmissao
Placa protetora do sensor de temperatura
Conversor de torque

www.brasilautomatico.com.br
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Pecas complementares da carcaca da trans-
missao — Vista explodida (continuacéo)

9. Luva da mola guia

10. Mola de torgé@o n® 2

11. Suporte para o acumulador

12. Anéis O-ring

13. Eixo da trava de estacionamento
14.Mola de torgéo n° 1

15. Garra da trava de estacionamento
16.Placa de came

17.Pino da trava de estacionamento
18. Anel de vedacgéo

19. Rolamento de agulhas
20.Segmento dentado

21.Haste atuadora da trava de estacionamento
22.Mola de retengéo

23.Mola de pressao

24.Pistdao do acumulador

25.Tampa do acumulador

9 10 11 12 13 1;1 15 16 17 18
\ \X\ i
e 5
l i'
N
5\
l
25 24 23 29 21

www.brasilautomatico.com.br
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Transmissao Automatica - AW 50-40 / 50-42

Componentes da carcaca — vista explodida

Plugue — M8
Anel de vedacao
Plugue — M8

Anel de vedacao
Linha de lubrificacao de fluido
Presilha do tubo
Anel de vedacao

© N o ok~ Db =

Rolamento de roletes

9. Placa amortecedora de fluido — carcaga auxiliar
10.Imas — 3 unidades

11. Plugue — M8

12. Anel de vedagéo

13. Tampa da carcaga auxiliar

14. Anel de vedagéo

15.Bujao de dreno

16. Anel de vedagéo do semi-eixo

16 15 14 13

www.brasilautomatico.com.br
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Componentes da carcaca — vista explodida
(continuacao)

17.Tubo de lubrificagéo

18. Presilha do tubo

19. Tubo atuador

20. Anel de vedacao do semi-eixo

21.Juntas do corpo de valvulas

22.Tampa lateral

23.Juntas da carcaga (x2)

24.Placa da carcaca principal

25.Filtro de fluido

26.Placa amortecedora de fluido, carcaca principal

27.Anel de vedacao

28. Anéis de vedacgéao bipartidos

17 18

26 25 24 23

www.brasilautomatico.com.br
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Conjuntos — vista explodida

. Diferencial
. Jogo de planetarias P2

. Embreagem multi-discos C3

Cinta de freio B4

Bomba de dleo

Roda livre F1

Engrenagem intermediaria (motriz)
Roda livre F3

Freio multi-disco B3 e roda livre F2
.Jogo de planetarias P1

- 20 P N O A LN s

- O

.Embreagem multi-discos C1 e C2. Eixo de
entrada

12.Cobertura traseira

www.brasilautomatico.com.br
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Remocao da Transmissao

Drene o fluido da transmissdo. Remova o bujao de dreno
(1), no lado direito da carcaga — posicione uma bandeja
adequada para coleta do fluido.

Remova a transmissao.

Instale o dispositivo de fixagdo KM 694-A a transmissao.

7,

1. Remova o conversor de torque. Tome cuidado com
o vazamento de fluido. Solte e remova o tubo de
enchimento (vareta).

2. Remova o interruptor de posi¢cdo da alavanca
removendo seus parafusos de fixagdo — parafusos
(1) e (5). Remova a alavanca atuadora (4) do eixo
seletor (6) — para isto, solte a porca (3).

3. Abra as orelhas da placa de reten¢édo (7) da porca
com o auxilio de uma chave de fenda pequena. Solte
a porca (2) e o interruptor de posicao da alavanca
removendo-os do eixo.

4. Remova a placa de retencédo do chicote dos
solendides.

4 2 5. Remova os sensores de entrada e saida de rotacéao
C S da transmisséo (8) e (9) — aproveite para substituir
' |@ 0s anéis vedadores de cada um deles.

www.brasilautomatico.com.br
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www.brasilautomatico.com.br

6. Remova:
6 tampdes - M8 (1)
1 tampao - M14 (2)
1 tampao - M18 - Torx (3)
1 tampao - M20 - (4)
1 parafuso
de ancoragem - M20 (5)
NOTA:

Substitua os anéis de vedacgao de todos eles.

7. Remova a placa de protecdo do sensor de
temperatura do fluido (setas), o sensor de
temperatura (6), carter da vareta medidora (7).

8. Remova a tampa lateral da transmisséo (8 parafusos,
setas).

9. Remova as valvulas solendides, removendo antes o
chicote dos mesmos.

a.

b
c.
d

Valvula solenoide de mudanga 1-2/3-4.

. Valvula solendide de mudanca 2-3.

Solendide regulador de presséo.

. Valvula solendide da embreagem do conversor

de torque.

Vélvula solendide de aplicacédo do neutro (se
existente).
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10. Haste atuadora (1) do segmento dentado (2) — Prenda
o corpo de valvulas, se necessario levantando a mola
de retencéo (3) de maneira que o segmento dentado
(2) possa ser girado.

11. Remova o segmento dentado guiando-o lateralmente
para fora da carcacga, e aproveite para remover
também o vedador com o auxilio de uma chave de
fenda pequena.

12. Remova o chicote dos solendides — solte a placa de
retencdo do mesmo (4) e substitua o anel vedador
O-ring. Remova as duas juntas de borracha do corpo
de valvulas.

13.Remova a bomba de 6leo da transmissdao — 8
parafusos.

14. Aplique o sacador KM 702 nos dois furos roscados
posicionados 180° um do outro, conforme indica a
figura, na bomba e remova-a

15.Remova a embreagem de retencdo F1 (roda livre)
// Sion ket /“N . “Q%\\ do eixo de entrada. Remova as arruelas plasticas (2
»?/ h‘] "N pecas).

L Remova a tampa traseira soltando seus 9 parafusos
(setas da figura esquerda) observando que existem
dois pinos guias nesta carcaga.

16.Remova cuidadosamente a tampa traseira, se
necessario soltando-a da carcagca com o auxilio de
um martelo pléastico.

IMPORTANTE:

Em alguns casos, o eixo de entrada fica preso na
tampa traseira e devera ser retirado. Remova os 4
vedadores da tampa traseira (setas da figura direita).

www.brasilautomatico.com.br
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17.

18.

19.

20.

Remova as tubulacdes de fluido (2 pecas),
removendo antes as presilhas dos tubos.
ATENCAO:

Afrouxe as tubulagdes com o auxilio de uma chave
de fenda tamanho grande. Caso esteja muito dificil,
nao danifique ou entorte os tubos! Utilize um martelo
deslizante.

Remova o eixo de entrada movendo-o na direcéo
indicada pela seta.

NOTA:

Aproveite para verificar o estado e a posi¢ao de
instalacao do rolamento de apoio do eixo e sua pista.

Remova o conjunto planetario P1 com sua
engrenagem solar da carcaca da transmissao.
Verifique o estado e posicéo de trabalho de seu
rolamento de apoio e respectiva pista.

Remova a engrenagem anelar dianteira com a
embreagem de retencdo n°2, soltando o anel de
retengcdo com o auxilio de uma chave de fenda.
Remova o conjunto da embreagem multi-discos e
flange do freio B3. Remova se rolamento de apoio e
respectiva pista.

IMPORTANTE:

Verifique os discos de aco e discos revestidos quanto
a desgaste e danos. Caso seja necessario substitui-
los, mergulhe os novos discos em fluido reco-
mendado por pelo menos 2 horas antes de sua
instalacao.
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21.Remova o conjunto da mola de retorno (1), soltando
0 anel trava com o auxilio de uma chave de fenda.

NOTA:

Inspecione as molas quanto a danos, deformacgdes,
etc. Certifique-se que as molas possuam todas o
mesmo comprimento (2). Se necessario, substitua
todo o conjunto.

22.Remova o pistao do freio multi-discos B3, aplicando
ar comprimido.

23.Sob baixa pressao (seta). Se necessario, utilize um
alicate apropriado para remové-lo. Substitua os anéis
de vedacgao do pistao (interno e externo) (setas).

24.Remova a engrenagem intermediaria — soltando o
seu anel trava com um alicate apropriado, no sentido
indicado pela figura (seta).

25. Posicione a transmissao horizontalmente. Remova
seus 15 parafusos (1), 10 externos e 5 internos, da
carcaga auxiliar. Separe as duas carcagas se
necessario utilizando um martelo pléastico. Remova
o diferencial (2), filiro de fluido, 1 parafuso (3), placa
da carcaca principal, 2 parafusos (4) ao lado do filtro
de fluido.

www.brasilautomatico.com.br
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26.Remova o anel de vedacdo (seta) da carcaga

principal.

27.Remova ambos os vedadores dos semi-eixos das

duas carcagas. Utilize uma chave de fenda
pressionando de dentro para fora.

Desmonte a carcaca auxiliar.

1.

Remova o rolamento lateral de roletes com a
ferramenta KM J 26941 (3) ou equivalente, KM 313
(1) e KM 483 (2).

NOTA:

Em caso de alguma dificuldade, aqueca a carcacga
da transmissao com o soprador térmico.

Remova a linha de fluido soltando sua presilha (5), e
utilizando como alavanca uma chave de fenda
adequada.

Remova o defletor de fluido — 3 parafusos (4), 3 imas,
(no lado interno do defletor de fluido).

Remova o anel de vedagao bipartido de alimentagéo
do conversor (6) — (as pontas do anel possuem
formato de L). Pressione uma das pontas para dentro
da ranhura e levante a outra ponta. Em modelos mais
novos desta transmissdo, o anel bipartido foi
substituido por um anel de teflon aberto.

39



Transmissdo Automatica - AW 50-40 / 50-42

5. Remova a placa distribuidora de fluido (1).

6. Remova o conjunto da trava de estacionamento. Mola
de retencdo — 2 parafusos (5), guiando a ponta
traseira da mola através do rebaixo do segmento
dentado.

7. Remova a haste atuadora da trava de
estacionamento (6)- alinhe os rebaixos do segmento
dentado com os dentes na haste (2) girando-a.

8. Remova a placa de came (4), eixo da trava de
estacionamento e mola de tor¢éo #1 para cima (3).

9. Remova a garra da trava de estacionamento (7), pino
da trava de estacionamento — abaixando a placa de
came.

10.Remova a tampa do acumulador para o freio de
reducéo — 1 parafuso torx interno (1), 1 parafuso (2)
com a mola de torgéo n°2 (3).

11.Remova o pistdo do acumulador (6) e sua mola (4) —
aplique ar comprimido sob baixa pressdo (max. 3,7
bar) (seta), substitua os anéis O-ring na tampa (5) e
no pistéao (6).

12.Remova o conjunto planetario P2 (7) — Verifique a
condicdo e posi¢do de instalagdo do rolamento de
apoio e pista (8) localizada na engrenagem anelar.

www.brasilautomatico.com.br

40



Transmissao Automatica - AW 50-40 / 50-42

www.brasilautomatico.com.br

13.Remova a embreagem de reducgéo (4) girando no
sentido anti-horario e levantando-a.

14. Remova o rolamento de apoio (1), Cinta do freio B4
(2) — soltando o parafuso de ancoragem (3).
Substitua o anel de vedacéo do parafuso.

15. Remova a embreagem de retengao F3 (5) — marque
0 seu lado superior, soltando o anel trava (6) com o
auxilio de uma chave de fenda.

Rolamento de agulhas da embreagem de reducao.

1. Utilizando a ferramenta KM 556-1 (1) e KM 556-2 (2)
remova-o da carcaca da transmissao.

2. Remova o anel de vedacao do eixo do segmento
dentado da carcaca principal.

3. Remova o rolamento de agulhas do eixo do
segmento dentado — com o auxilio de uma chave
soquete sextavada (didmetro externo aproximado de
15,7 mm com cabo de 3/4 de polegada) de fora para
dentro.
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4. Remova os dois anéis de vedacéo bipartidos na
carcacga. As pontas dos anéis possuem formato de L.
Pressione uma das pontas para dentro do rasgo
levantando a outra.

5. Remova o pistdo do freio de reducéo.
CUIDADO:

A tampa estéa sob tensdo de mola. Prenda-a a medida
que solta seus parafusos de fixacao.

6. Remova o anel trava com o auxilio de um alicate
para travas apropriado e depois a tampa. (Caso esteja
travada, utilize um alicate para puxar a tampa, com
cuidado).

7. Remova o pistdo (1), mola de pressao (2) e mola
amortecedora (3). Se estiver presa, aplique ar
comprimido sob baixa pressdo (max. 3,7 bar) no
ponto da carcaga indicado pela seta. Substitua os
anéis de vedacgao (4) na tampa e no pistéo (1).

www.brasilautomatico.com.br
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Conjunto da bomba de 6leo com o freio
multi-discos B1 — Vista explodida

9.

© N o o > Db =

Anel de vedacao

Carcaga da bomba

Pino centralizador
Engrenagem movida
Engrenagem motriz

Anel O-ring

Placa da bomba de dleo
Eixo do estator

Discos revestidos do Freio B1

10. Anel trava

11.Placa de reagao

12. Discos metalicos do Freio B1

18. Arruela de apoio

14. Anel trava

15. Conjunto das molas de retorno

16. Anéis de vedacgéo do pistao do Freio B1
17. Pistao do freio B1

15 14

13
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Conjunto da bomba de 6leo com o freio
multi-discos B2 — Vista explodida

Anel de vedacéao
Carcaga da bomba

Pino centralizador
Engrenagem movida
Engrenagem motriz
Anel O-ring

Placa da bomba de 6leo

© N o o ks~ Db

Eixo do estator

9. Discos revestidos B2
10. Anel trava

11. Flange do freio B2
12. Discos metalicos B2

13.Placa de reacdo do Freio B2 (presente em
algumas transmissbdes somente)

14. Conjunto das molas de retorno

15. Anéis de vedacgdo do pistao do freio B2

16. Pistao do freio B2

44

www.brasilautomatico.com.br



Transmissao Automatica - AW 50-40 / 50-42

www.brasilautomatico.com.br

Bomba de 6leo, Freios multi-discos B1 e
B2, reforma

Os componentes da bomba de éleo ndo sado fornecidos
separadamente e portanto a mesma nao devera sofrer
nenhuma reforma. A desmontagem / montagem da
mesma devera ser realizada somente para fins de
limpeza das pecas.

1.

Verifigue se a engrenagem motriz da bomba gira
livremente com o dispositivo KM 704, movendo-o em
ambas as direcoes.

Inspecione o funcionamento do freio multi-discos B1
aplicando ar comprimido sob baixa pressao (max.
3,7 bar) no furo 4 indicado pela seta na figura. O
pistao devera se mover uniformemente e travar os
discos revestidos internos.

Inspecione o funcionamento do freio multi-discos B2
aplicando ar comprimido sob baixa pressao (max.
3,7 bar) no furo 3 indicado pela seta da figura. O
pistdo devera se mover uniformemente e travar os
discos revestidos externos.

Desmonte o freio multi-discos B1. Remova o anel
trava (2) com uma chave de fenda. Remova também
a placa de reacao do freio (1), e os discos de
embreagem.

Remova a placa mola (4) da carcaga, comprimindo-
a com o auxilio de um dispositivo adequado e uma
prensa de bancada (3) e removendo o anel trava
com o auxilio de uma alicate para travas adequado.
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10.

11.
12.

Remova o pistdo acionador da embreagem de
retencéo F1 (1) aplicando ar comprimido sob baixa
pressao (max. 3,7 bar) conforme indica a seta. Se
necessario, utilize um alicate apropriado para ajudar
nesta operagdo. Substitua os anéis de vedagédo do
pistédo.

Verifique as superficies de trabalho do pistdo na
carcaca, as superficies dos discos revestidos quanto
a desgaste — se necessario, substitua-os. Ao aplicar
0s novos discos, antes os mergulhe por pelo menos
2 horas em fluido de transmisséao limpo recomendado.

Desmonte o freio multi-discos B2. remova seu anel
trava (4) com o auxilio de uma chave de fenda.
Remova a placa de reagédo (6). Remova os discos
revestidos (5) e os discos metalicos. Remova a outra
placa de reag¢ao oposta (nem todos os modelos
possuem) e o conjunto das molas de retorno.

Remova o pistdo da embreagem multi-discos B2 (1).
Aplique ar comprimido sob baixa pressao (max. 3,7
bar) conforme indicado pela seta, utilizando como
ajuda se necessario um alicate apropriado. Substitua
0s anéis de vedacgéao do pistéao (2).

Inspecione as superficies de trabalho do pistao na
bomba.

NOTA:

Em caso de escoriag¢des ou riscos e danos, substitua
o inteiro conjunto da bomba. Verifique ambos os lados
da placa quanto a riscos ou dano. Também neste
caso, substitua a bomba completa se necessario.

Desconecte utilizando uma chave de fenda como
alavanca, remova o vedador do conversor de torque.
Tome cuidado para nao danificar o assento do
vedador da carcaga da bomba.

Monte a bomba de dleo.

Monte um novo vedador do conversor com um tubo
adequado deixando a face superior do vedador rente
com a superficie da carcagca da bomba, conforme
indicado pela figura.

www.brasilautomatico.com.br
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18.Verifique se as engrenagens da bomba se
movimentam livremente com o auxilio da ferramenta
KM 704, aplicando aos dentes da engrenagem motriz
(1) e girando-a em ambas as dire¢des (2).

14.Monte a embreagem multi-discos B2. Aplique os
novos anéis vedadores no pistdo do freio B2 e monte
no eixo do estator (com a face das molas voltada
para cima).

15. Posicione o conjunto das molas de retorno (3) no
pistdo. Insira uma placa de reagdo (em algumas
transmissoes).

16. Alternadamente, posicione os discos metalicos e
discos revestidos (o numero exato deles depende
do modelo da transmisséo) aplicando primeiro um
disco metélico.

17.Por ultimo a placa de reacao (6) com o lado redondo
apontando para baixo. Instale o anel trava.

18.Monte o freio multi-discos B1. Insira o pistdo da
embreagem de retengdo F1 com novos anéis de
vedacao no eixo do estator (com a face das molas
voltada para cima).

19. Insira a placa mola (1) — comprima com a ferramenta
KM 699 (2) e o auxilio de uma prensa, e instale o
anel trava com o auxilio de um alicate apropriado.
Alternadamente, instale os discos metalicos e os
discos revestidos, comeg¢ando por um metélico, e
monte por ultimo a placa de reagao (com seu lado
redondo voltado para baixo).

20. Aplique o anel trava com o auxilio de uma chave de
fenda apropriada.

NOTA:

Meca o curso do pistao do freio multi-discos B2 com
o0 auxilio de um relégio comparador e base
magnética.

21. Aplicando ar comprimido sob baixa pressao (max.
3,7 bar) (Seta n%4). Posicione a ponta do comparador
na face superior da placa de reagéo.

Medida padrao:
0,76 a 1,44 mm (Trans. AF20)

1,42 a 2,18 mm (Trans. AF22)
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Embreagem de retencao F1 (Roda livre) —
Vista explodida

Pista interna (Cubo da embreagem F1)
Arruela de apoio

Roda livre F1

Pista externa (Freio da 2° marcha)

o M 0D

Arruela de pressao

Roda Livre n%1, Reforma (AF20/22)

1. Verifique o funcionamento da embreagem de
retencéo — trave a pista externa firmemente, sendo
possivel girar a pista interna no sentido horério (2) e
bloquea-la no sentido anti-horéario (1).

2. Desmonte a embreagem de retengé@o F1: retire a
arruela de apoio (3) da engrenagem externa (7), a
engrenagem interna (4) da engrenagem externa (7),
arruela de apoio (5) da engrenagem interna,
embreagem de retencdo F1 (6) da engrenagem
externa.

3. Inspecione todas as pec¢as quanto a desgaste ou
danos.
NOTA:

Substitua o conjunto completo em caso de
necessidade.

www.brasilautomatico.com.br
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Monte o conjunto da embreagem de retencado na
seqliéncia:

1.

Embreagem de retencdo F1 (3) na engrenagem
externa (2) — direcdo de instalagdo: O colar da
embreagem de retencdo (seta) — devera estar
visivel apds a remocgao da cobertura (1) —
apontando em direcdao o lado aberto da
engrenagem externa.

Arruela de apoio (6) na engrenagem interna (5)
— preste atengdo a orelha e ao rebaixo na
montagem. Gire a engrenagem interna (5) na
engrenagem externa (8) e insira a arruela de apoio
(4) na engrenagem externa — preste atencéo a
posicéo da orelha e do rebaixo nas pecas.

IMPORTANTE:

Verifiqgue o funcionamento da embreagem de
retencdo — conforme descrito no inicio do
procedimento de reforma do conjunto.
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Conjunto de embreagens multi-discos C1 e
C2 - Vista explodida

Anel trava

Placa de reacdo de C1
Discos revestidos C1
Discos metalicos C1
Anel trava

Placa de reagao de C2
Discos revestidos C2
Discos metalicos C2
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Anel trava

-
o

.Conjunto das molas de retorno

—_
—_

.Anel de vedacéo (4 pecas)
.Pistdo C2

.Pistdo C1

.Eixo de entrada

—_ A A
a WO N

.Pista
16. Rolamento de apoio
17. Anel de vedacgéao
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Montagem — Embreagens Multi-discos
C1 e C2 — Reforma (AF 20/22)

1.
2.

Verifique o pistdo da embreagem multi-discos C1 (1).

Instale o eixo de entrada na tampa traseira da
transmissdo. Os anéis de vedacgao da tampa traseira
deverdo estar instalados. Aplique ar comprimido sob
baixa presséo (aproximadamente 3,7 bar) (seta 2) e
verifique se os pistdes se movimentam corretamente.

Inspecione o movimento da embreagem multi-discos
Cc2.

NOTA:
O mesmo teste descrito acima devera ser executado.

Aplique ar comprimido sob baixa pressao no furo
indicado (seta 4). Os pistdes (1 e 3) deverado se
movimentar de maneira alinhada e manter sua
pressao.

Caso note algum vazamento, inspecione a superficie
do eixo de entrada que trabalha em contato com os
anéis de vedacao bipartidos. Caso haja desgaste,
substitua o eixo de entrada completo.

Desmonte a embreagem multi-discos C1. Remova o
anel trava com o auxilio de uma chave de fenda,
remova a placa de reagao, discos revestidos e discos
metalicos.

Desmonte a embreagem multi-discos C2. Utilize o
mesmo método descrito acima.
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8. Remova o conjunto das molas de retorno. Posicione
a ferramenta KM 698 (2) com os dispositivos KM 514
(1) e KM 697 ou um tubo adequado na placa de
retencéo das molas (3) e comprima o conjunto com
o auxilio de uma prensa de bancada (setas). Libere
0 anel trava (4) utilizando um alicate apropriado para
travas.

9. Remova o pistdo da embreagem multi-discos C2.
Instale o conjunto do eixo de entrada na tampa
traseira da transmissao, aplicando ar comprimido sob
baixa pressao (max. 3,7 bar) (seta) utilizando se
necessario um alicate para ajudar na remocgéo.
Substitua os anéis de vedagao do pistdo C2.

10.Remova o pistdo da embreagem multi-discos C1.

| @ [ Mesmo procedimento do pistdo da embreagem C2.
L" Aplique ar comprimido sob baixa pressao e ajude
/‘ com um alicate se necessario (seta).

11.Remova o eixo de entrada da tampa traseira e
prenda-o em uma morsa utilizando mordentes de
aluminio como protecéo.

12.Verifique as superficies de trabalho do pistédo, o
estado do revestimento dos discos e superficies dos
discos metalicos. Caso estejam danificadas, substitua
o inteiro conjunto de discos, tomando o cuidado de
mergulhéa-los em fluido de transmissao limpo por pelo
menos 2 horas antes de monta-los.

www.brasilautomatico.com.br
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13.

14.

15.

16.

Meca o comprimento livre das molas de retorno com
um paquimetro.

NOTA:

A medi¢do devera incluir a placa de retengéo das
molas também. (Veja figura).

Transmissdao AF20 23,6 mm
Transmissdao AF22 24,8 mm

Verifique se a esfera de alivio do pistédo da
embreagem multi-discos C2 se movimenta
livremente. Balance o pistdo e um ruido devera ser
ouvido. Inspecione também a esfera quanto a
vazamentos aplicando ar comprimido sob baixa
pressao (max. 4 bar).

Monte as embreagens multi-discos C1 e C2. Insira
os pistdes das embreagens C1 e C2 no eixo de
entrada. O conjunto das molas de retorno (3) no pistao
C1 — comprima as molas utilizando a ferramenta KM
698 (2) com os dispositivos KM 514 (1) e KM 697 ou
um tubo adequado e uma prensa, aplicando o anel
trava (4) com um alicate apropriado.

Posicione alternadamente os discos metalicos
(primeiro), discos revestidos e por ultimo a placa de
reacao (com o lado arredondado voltado para baixo)
nos pistdes C1 e C2 (veja ilustragdo “Conjunto das
embreagens multi-discos C1 e C2 — Vista explodida”).
Insira o anel trava com o auxilio de uma chave de
fenda.
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17.Instale um novo anel de vedacao bipartido no eixo
de entrada — ndo o expanda mais que 0 necessario.

18.Meca o curso do pistdo da embreagem multi-discos
C1: instale o eixo de entrada na tampa traseira,
aplique ar comprimido sob baixa pressdo (max. 3,7
bar) (seta 1), posicione a ponta do comparador no
disco revestido superior (3).

Valores de medicao:
Verséo de transmissdo com 4 discos revestidos:
1,52 a 1,89 mm.
Verséo da transmissao com 3 discos revestidos:
1,14 a 1,46 mm.

19.Meca o curso do pistdo da embreagem multi-discos
C2 — mesmo procedimento e valores de medi¢do da
embreagem C1. Posicione a ponta do comparador
na placa de reacao superior do conjunto (4) e aplique
ar comprimido sob baixa pressdo (méax. 3,7 bar) no
furo correspondente ao pistdo C2 (seta 2).

www.brasilautomatico.com.br
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Conjunto de engrenagens planetarias P1 —
Vista Explodida

© © N o o Db =

Conjunto carregador planetario
Pista

Rolamento de apoio
Engrenagem anelar traseira
Flange

Anel trava

Rolamento de apoio
Engrenagem solar

Rolamento de apoio com pista

www.brasilautomatico.com.br
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Conjunto de Engrenagens Planetarias P1
— Reforma (AF 20/22)

1. Remova o rolamento de apoio (1) de sua flange (2).
Observe a condicdo e posigcdo de montagem, e
substitua o conjunto se necessario. Remova a flange
da engrenagem anelar traseira removendo seu anel
trava (3).

2. Posicione a flange (5) & engrenagem anelar traseira
(6). Instale seu anel trava (4). Rolamento de apoio
(7) a flange (5). Instale a arruela de apoio (8) ao
rolamento de apoio (7).

3. Meca o diametro interno da bucha do carregador
planetario utilizando um subito apropriado. Tome pelo
menos trés medicdes espacadas entre si 120° e
determine um valor médio. O resultado da medigao
devera estar entre 30,0 e 30,026 mm. Caso o valor
esteja fora do especificado, substitua o conjunto
completo do carregador planetario. Meca a folga
entre as engrenagens planetéarias e a carcaga
utilizando um calibrador de laminas.

Valor especificado:
Planetarias curtas: 0,20 a 0,60 mm
Planetarias compridas: 0,20 a 1,00 mm

4. Meca o didmetro interno da bucha da engrenagem
solar.

NOTA:

O procedimento de medigdo devera ser 0 mesmo
utilizado anteriormente.

Valor especificado: 21,501 a 21,527 mm

www.brasilautomatico.com.br
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Freio Multi-discos B3 e embreagem de re-
tencao F2 (Roda livre) - Vista explodida
Anéis O-rings

Pistao B3

Conjunto das molas de retorno

Anel trava

Placa de reagéo (S6 AF 22)

Discos Metalicos B3

Discos revestidos B3

Placa de reacao
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Anel trava

10. Arruela de apoio
11.Rolamento de apoio

12. Pista interna da roda livre F2
13. Anel trava

14.Roda livre F2

15. Arruela de apoio

16. Engrenagem anelar dianteira
17.Placa de reagao

18. Anel trava

19. Arruela de apoio

www.brasilautomatico.com.br
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Freio multi-discos B3 e roda livre F2 —
Reforma (AF 20/22)

Com o freio multi-discos B3 removido:

1. Verifique o funcionamento correto da embreagem
de retengdo: posicione a embreagem de retencao
(1) e pista interna (2) na engrenagem anelar dianteira
(8), segure a engrenagem anelar e a pista interna
devera gira livremente no sentido anti-horario (4)
travando no sentido horario (5).

2. Desmonte a embreagem de retencdo, posicionando
o rolamento anelar, rolamento de apoio (8), pista
interna da embreagem de retengéo (roda livre) (11)
de lado para posterior instalagcdo. Remova os anéis
trava (7) e (6) com uma chave de fenda, embreagem
F2 (10) e arruela de apoio (9).

3. Remova o rolamento de apoio (1), anel trava (2), e a
flange (3) da engrenagem anelar dianteira (4).

4. Monte a embreagem de retengdo — instalando a
flange (3) na engrenagem anelar dianteira (4)
utilizando um alicate para travas apropriado.

5. Insira a arruela de apoio (7) (com a superficie plana
voltada para a flange), a embreagem de retengéo
(8) na engrenagem anelar. Posicdo de montagem:
com a engrenagem anelar firmemente segura, a
embreagem (roda livre) devera girar livremente no
sentido anti-horario. Instale o anel trava (5), a pista
interna da embreagem de retencao (9) e o rolamento
de apoio (6).

6. Verifique a folga do conjunto do freio B3 com o auxilio
de um caélibre de laminas, que devera estar entre
1,45 mm e 1,80 mm.
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Embreagem multi-discos C3 e embreagem
de retencao (Roda livre) F3 — Vista explodida

9.
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Anel trava

Placa de reagéao

Discos revestidos C3

Discos metalicos C3

Anel trava

Conjunto das molas de retorno
Anéis de vedacao

Pistdo C3

Corpo da embreagem

10. Rolamento de apoio

11. Anel trava
12.Roda livre F3

13. Mola anti-ruido da pista externa da roda livre F3
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Embreagem multi-discos C3 e roda livre F3
— Reforma (AF 20/22)

1. Desmonte a embreagem multi-discos C3. Remova a
placa de reacgédo, discos revestidos e discos
metalicos do corpo da embreagem. Solte o anel trava
(1) com o auxilio de uma chave de fenda. Remova a
embreagem de roda livre F3 (2) do corpo da
embreagem.

2. Comprima o conjunto das molas de retorno (5) com
o auxilio de uma morsa. Utilize um dispositivo
apropriado para compressao (4), remova o anel trava
(8) com um alicate apropriado. Remova a placa de
pressao e as molas.

3. Remova o pistdo C3 do corpo da embreagem —
posicione o corpo da embreagem na transmissao,
aplique ar comprimido sob baixa pressao (indicado
pela seta), ajudando, se necessario, com um alicate
apropriado.

4. Substitua os anéis de vedagéao tipo O-ring (1) do
pistédo.

5. Verifique o anel trava (3), placa de reagéo, discos
revestidos (4) e discos de ac¢o (5) quanto a danos e
desgaste, substituindo-os se necessario. Ao montar
novos discos de embreagem no conjunto, mergulhe-
os em fluido recomendado de transmisséo por pelo
menos 2 horas antes de instala-los.

6. Meca o comprimento livre das molas de retorno. A
medicdo deverd incluir a placa de pressao (2): 20,0
mm — certifique-se que todas as molas possuam o
mesmo comprimento. Em caso negativo, ndo procure
ajusta-las e sim substitua o conjunto completo.
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7.
8.

Verifique se a esfera de alivio do pistdo C3 esta livre.

Balance o pistdo e ouga um ruido caracteristico de
esfera livre (1). Aplique ar comprimido sob baixa
pressdo (max. 3,7 bar) (seta) e teste sua estan-
queidade.

Meca o didmetro interno traseiro e dianteiro das
buchas do corpo da embreagem. Utilize um
comparador para isto, aplicando-o em pelo menos 3

.~ . . o JORT
posicdes distantes entre si 120 . Tome um valor médio
apds as medicoes.

Valor recomendado: 28,5 a 28,525 mm

10. Se o valor encontrado estiver fora do especificado,

11.

12.

13.

14

substitua o corpo de embreagem C3, uma vez que
as buchas nao sao fornecidas separadamente.

Verifique as superficies funcionais do corpo de
embreagem C3 quanto a danos e desgaste.

Areas de contato dos anéis de vedacao (1), areas de
contato com a roda livre (2), area de contato da cinta
de freio (3), se danificadas, nao poderéao ser
reparadas. O corpo da embreagem C3 inteiro devera
ser substituido.

Monte a embreagem multi-discos C3.

.Insira o pistdo 4 no corpo da embreagem (com o

lado do suporte das molas para cima) e posicione o
conjunto das molas de retorno (6) e anel trava no
pistdo C3.
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15. Comprima a placa de pressao (1) na morsa — utilize
A ferramenta KM 698 (3), aplique o anel trava (2)
com um alicate apropriado.

16. Insira alternadamente um disco metalico em primeiro
lugar (6), entdo um disco revestido (5) e por ultimo a
placa de reagdo — com seu lado arredondado
apontando para baixo.

17.Instale o anel trava (4) em seu rasgo utilizando uma
chave de fenda apropriada.

18.Meca o curso do pistdo da embreagem multi-discos
C3: Insira o corpo da embreagem na carcaga da
transmissao, posicione o comparador na superficie
da placa de reagéo (1), aplique ar comprimido sob
baixa pressao no furo da carcaga indicado pela seta.

Valor especificado:
Com 4 discos revestidos: 1,52 a 1,89 mm
Com 3 discos revestidos: 1,14 a 1,46 mm

19.Verifique o funcionamento da embreagem de
retencéo (roda livre) F3.

20. Posicione a embreagem de roda livre F3 (5) no corpo
da embreagem C3 (2). Segure a embreagem de roda
livre firmemente, e o corpo de embreagem C3 devera
girar livremente no sentido anti-horario (3) travando
no sentido horario (4).
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Freio de reducéao — Vista explodida

9.

© N o o > Db =

Parafuso de ancoragem com seu anel de vedagéao
Mola de presséao

Haste do pistao

Mola amortecedora

Anel de vedacao

Pistao

Anel trava

Anéis de vedacao

Tampa

10. Anel trava
11. Cinta de freio B4
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Freio de reducao — Reforma (AF 20/22)

1. Desmonte o freio de redugdo. Remova o pistao (4)
da cinta de freio B4 com sua mola de presséo (1).

2. Remova os anéis de vedacdo do pistédo (2) e da
tampa (3) e substitua-os.

3. Remova a haste atuadora do pistdo. Remova o anel
trava (5) da haste do pistdo (9) utilizando um alicate
apropriado, remova a mola de pressao (8), a mola
de amortecimento (11) e arruela (10) da haste do
pistédo.

4. Meca o diametro externo da mola de pressao (8).

Valor especificado: (7): 29,7 mm

5. Meca o comprimento livre da mola de compressao:

o
—
Qo
Y
ry
4]

Valor especificado: (6): 63,2 mm

6. Monte o pistao da cinta de freio B4.

7. Instale a haste do pistao, arruela, mola de presséo,
mola amortecedora no pistdo, aplicando um novo
anel trava.

8. Instale o pistdo de aplicagéo da cinta de freio B4 na
carcacga principal. Insira o pistdo com sua mola de
compressao e a tampa na carcaca da transmisséo,
comprimindo-a e instalando o anel trava do conjunto
com o auxilio de um alicate apropriado para travas.

9. Verifiqgue o correto assentamento do anel trava em
seu rasgo.
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10.Insira a roda livre F3 (embreagem de retencéo) na

carcaga principal.
IMPORTANTE:
Observe as marcas feitas durante a remocao.

Aplique o anel trava (1) com o auxilio de uma chave
de fenda.

Instale a cinta de freio B4, seu parafuso de ancoragem
(8) de maneira a que a haste atuadora do pistao (4)
fique corretamente centralizada em seu alojamento
na cinta.

Aperte (torqueie) o parafuso de ancoragem com um
torque especificado de 170 Nm/125 Lbf/pé.
Certifique-se do correto assentamento da cinta em
seu alojamento.

IMPORTANTE:
Ao instalar a cinta (nova ou usada) mergulhe-a em

fluido especificado de transmissédo por pelo menos
2 horas antes de instala-la.
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Engrenagem intermediaria — Vista explodida

1. Engrenagem intermediaria
Rolamento de rolos cbnicos
Anel espacgador

Pista externa

Porca retentora

o o AN

Anel trava
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Engrenagem intermediaria, inspecao

Verifique as estrias da engrenagem intermediaria

quanto a danos e desgaste. Se necessario, substitua o

conjunto completo, uma vez que nao é indicado o reparo

da engrenagem.

ATENGAO:

Se nenhum dano evidente for notado:

a. Meca a pré-carga do rolamento da engrenagem com
uma balanca de mola (1) aplicada a pista externa da
engrenagem (conforme figura).

b. Aplique a forga no sentido da seta.

c. Valor especificado: de 30 a 80 Ncm (corresponde de
0,3a 0,8 Nm/ 0,2 a 0,6 Ibf/pé).

Se necessario substitua o conjunto inteiro.
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Conjunto planetario P2 — Vista explodida

Rolamento de apoio
Pista

Porca de fixagéao
Pista interna

o M 0 b=

Engrenagem intermediaria, engrenagem da trava
de estacionamento

Rolamento de rolos cbénicos
Anel espacgador

® N o

Engrenagem intermediaria movida
9. Anel trava

10. Rolamento de rolos conicos
11.Conjunto do carregador planetario
12. Anel trava

13. Engrenagem anelar

14. Pista

15. Rolamento de apoio
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Conjunto planetario P2, inspecao

1. Verifique os dentes e correto posicionamento do
conjunto planetario P2 quanto a danos e desgaste.
Se necessario substitua todo o conjunto, uma vez
que ndo existem pecas separadas para reparo do
mesmo.

2. Meca a pré-carga do conjunto planetario P2 com o
auxilio de uma chave soquete de 36 mm (1) e o
dispositivo fixador MKM 536-A. Prenda o conjunto
na morsa. Fixe o conjunto de engrenagens com o
parafuso do dispositivo (3) para evitar que ele gire. A
ponta do parafuso de fixacao (3) devera apoiar no
espaco da engrenagem (seta e detalhe). Evite
prender o parafuso nos dentes das engrenagens
uma vez que este procedimento impedird o conjunto
de girar e podera danificar a engrenagem. Proceda
a pelo menos 3 medicbes e tome uma média deles.

Torque inicial de giro especificado:
0,55a 1,35 Nm /0,4 a 0,9 Lbf/pé.
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Tampa traseira com pistao C1 — Vista explodida

1. Tampa traseira

2. Bujao M8

3. Anel de vedacao

4. Rolamento de agulhas

5. Anéis de vedacgéao bipartidos
6. Pista

7. Tampa do pistéao C1

8. Mola

9. Pistdo C1

10. Anel de vedacgéo
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Tampa traseira com pistao C1 — (Transmis-
soes equipadas com controle do neutro) —
Vista explodida

9.
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Tampa traseira

Bujao M8

Anel de vedacao
Rolamento de agulhas
Anéis de vedacgdo bipartidos
Pista

Tampa do pistdo C1

Mola

Pistao

10. Anel de vedacéo bipartido (teflon)

11.Luva

12. Anel de vedagéo
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Tampa traseira com o pistao C1 — Reforma
(AF 20/22)

Desmontagem

1.

Remova a tampa traseira. Remova o rolamento de
agulhas (1). Remova os anéis de vedacgéao bipartidos
(8) do cubo da tampa — As pontas dos anéis possuem
formato em L; pressione uma das pontas contra o
rasgo do anel e levante a outra.

Remova os parafusos de fixacdo (2) e remova a
tampa do pistdo C1. (Acumulador 1-2). Remova a
mola (4) e o pistdo C1 (5) — substitua o anel O-ring
(6) pertencente ao pistdao C1.

Meca o diametro externo (I) e o comprimento (1l) livre
da mola do pistao C1.

Valor especificado:

Diametro externo 20,7 mm

Comprimento livre 78,1 mm (AF 20)
66,6 mm (AF 22)
normal

40,7 mm (AF 22 com
controle do neutro)
ATENCAO:
A ilustragédo mostra a versao AF 20 sem controle do
neutro.
Remova o rolamento de agulhas para fora de seu
alojamento na carcaca utilizando o dispositivo KM
691 (2) e KM 556-1 (1).
Instale o novo rolamento de agulhas na tampa
traseira.

Utilize uma prensa de bancada e a ferramenta KM
711-2 (3) até o batente da ferramenta (4).
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7. Monte a tampa traseira. Pistdo C1, mola e tampa.

8. Aperte (torqueie) a tampa do pistdo C1 a tampa
traseira (3) com 10 Nm/7 Lbf.pé.

9. Instale 3 novos anéis vedadores bipartidos (2) no
cubo da tampa traseira — Evite expandi-los mais que
0 necessario.

Diferencial — Vista explodida

1. Retentor do semi-eixo

2. Carcaga auxiliar

3. Arruela de fricgdo (carcaca auxiliar)

4. Pista externa do rolamento de rolos cdnicos
5. Pista interna do rolamento de rolos cOnicos
6. Engrenagem do velocimetro (motriz)

7. Diferencial

8. Arruela trava

9. Coroa

10. Pista interna do rolamento de rolos cénicos
11. Pista externa do rolamento de rolos cénicos
12. Arruela de fricgdo (carcaga principal)

13. Carcaga principal

14. Retentor do semi-eixo
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Desmontagem do diferencial

Remova ambas as pistas internas dos rolamentos laterais
da coroa (5) com o auxilio da ferramenta KM 161-A (1),
ganchos KM 161-3 (2) e dispositivo KM 403 (3).

Somente transmissao AF 20

Remova a engrenagem helicoidal motriz do velocimetro
(5). Ela nédo sera reinstalada na montagem, caso esteja
presente na transmissao.

Para todos os modelos de transmissao

1. Remova a coroa (9). Marque a posi¢ao original da
coroa em relacao ao diferencial (8). Libere as travas
das arruelas com o auxilio de uma chave de fenda.
Remova os 8 parafusos de fixacdo da coroa.
Destaque a coroa da carcaga utilizando se
necessario um martelo plastico.

2. Remova o pino trava (1) com um saca pinos. Remova
0 eixo das satélites (2), satélites com suas arruelas
(8) pela abertura de montagem da caixa de satélites
girando uma das duas planetarias. Remova as
planetarias com suas arruelas (4).

3. Limpe e inspecione as pecas removidas do
diferencial quanto a danos e desgaste. Substitua-as
se necessario.

4. Caso a coroa esteja perfeita, reutilize-a.

Remova os dois retentores dos semi-eixos utilizando
para isto uma chave de fenda adequada e forgando
de dentro para fora, se é que ainda nao foram
removidos.

6. Remova ambas as pistas externas dos rolamentos
de rolos conicos laterais da coroa junto com suas
arruelas de calco.

7. Utilize nesta operacéo a ferramenta KM 210-A (5),
KM 709 (6, 7 e 8) tendo o cuidado de aplicar as pontas
do dispositivo no rebaixo sob as capas dos
rolamentos.

8. Antes de remové-las (com a ferramenta aplicada e
ligeiramente pré-tensionada conforme indicado na
figura), aqueca ligeiramente a carcaca a 80° C com
0 auxilio de um soprador térmico.
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Montagem do diferencial

1. Com o auxilio de uma prensa de bancada, instale
ambas as capas com suas respectivas arruelas de
calgo — utilizando a ferramenta KM 695 ou KM 710
(2) e KM 305 (1).

Espessura da arruela de calgo da capa externa do
rolamento no lado da carcaga auxiliar: 2,5 mm.

Espessura da arruela de calgo da capa externa do
rolamento no lado da carcaga principal: o menor
possivel (consulte a lista de pecas); quando se utilizar
rolamentos novos.

2. Se nenhum dano for constatado nas pegas internas

do diferencial: Instale as planetarias (5 e 7) com suas
arruelas de calgo. Alinhe as engrenagens satélites (4
e 6) e suas arruelas de calgcos com o furo do eixo das
satélites por girar uma das planetarias. Instale o eixo
das satélites (3) na caixa do diferencial. Posicione um
Nnovo pino expansivo e instale-o na caixa e no eixo.

3. Instale a coroa na caixa do diferencial, aquecendo-a

previamente em fluido de transmissdo até aproxi-
madamente 100°C. Posicione-a imediatamente na
caixa do diferencial observando a marca de
posicionamento anteriormente feita (2).

Torque recomendado para os parafusos de
fixacdo da coroa: 100 Nm/ 74 Lbf.pé.

4. Utilize novas arruelas travas (1 e 4) e novos

parafusos, aplicando em suas roscas uma trava
quimica média.

Prense as capas internas dos rolamentos de rolos
cbnicos (5 e 6) com a ferramenta KM 697 (7).
IMPORTANTE

O rolamento de rolos conicos com menor didametro
externo dos dois (6) devera ser instalado do lado da
carcaga principal.
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5. Ajuste a pré-carga dos rolamentos laterais da coroa
conforme segue:

AN

Posicione o diferencial na carcaca principal.
Instale a carcaga auxiliar na carcaca principal.
Aperte os parafusos de fixacao das duas carcacas
com o torque especificado.

Torque recomendado: 30 Nm/ 22 Lbf.pé (11
parafusos. Note o pino centralizador (Seta)).

6. Meca o torque inicial de giro do diferencial sem as
outras engrenagens com o dispositivo KM J-28544-
A (2) ou uma balanga de mola e o cabo MKM 536-A.

Valor de torque especificado:
Rolamentos novos: 0,7 a 1,2 Nm/0,5 a 0,9 Ibf.pé
Rolamentos usados: 0,35 a 0,6 Nm/0,2 a 0,4 Ibf.pé

7. Caso o torque esteja fora do especificado, corrija
substituindo as arruelas de calgo sob a capa externa
do rolamento da coroa na carcaca principal.
(Consulte as espessuras disponiveis no catalogo de

pecas).

8. Remova a carcaga auxiliar, diferencial, se necessério
também a capa do rolamento de rolos cénicos da
carcacga principal (caso se faga necessario algum

9.Apds o ajuste da pré carga dos rolamentos da coroa,
instale os novos retentores dos semi-eixos com a
ferramenta KM 519 até seu batente.
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Conjunto do Corpo de Valvulas Transmissao (Aisin 50-40 / 50-42)
Utilizado nos veiculos Vectra A, Vectra B, Marea, Espero, Volvo S-850, Astra e Zafira

Corpo de Valvulas - Vista Explodida

Corpo de valvulas traseiro

Junta

Placa do corpo de valvulas central
Junta

Corpo de valvulas central

Junta da tomada de admisséo
Cobertura da tomada de admisséo

© N o o > Db =

Junta

9. Placa do corpo de valvulas frontal
10.Junta

11. Corpo de valvulas frontal

www.brasilautomatico.com.br
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Corpo de Valvulas Frontal - Vista Explodida

© N o g A

9.

. Corpo de valvulas frontal

Vaélvula solendide - embreagem do conversor de
torque

Vélvula solendide - mudanga do neutro (Se
houver)

Regulador de pressao

Valvula solendide de mudanga 1-2/3-4
Valvula solendide de mudanga 2-3
Valvula moduladora

Mola de pressao da valvula moduladora
Plugue da valvula moduladora

10. Chaveta da valvula moduladora

11. Clipe de retengéo do regulador de pressao

12.Chaveta da C1 - vélvula de controle do neutro

13.Plugue C1 - valvula de controle do neutro

14.Vélvula de controle do neutro C1

15. Esfera de controle
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Corpo de Valvulas Central - Vista Explodida

P
|

2o e

29 28 27 26 25

24 23 22

. Valvula de controle primario

. Mola - valvula de controle primario

. Pistdo - vélvula de controle primario
. Luva - valvula de controle primario

. Chaveta - valvula de controle primario

o OB~ W N =

. Plugue e vélvula para o controle de neutro (se
houver)

7. Mola - controle do neutro

8. Plugue - controle do neutro

9. Retentor

10. Valvula de mudanca 1-2

11. Mola - valvula de mudanca 1-2
12. Plugue - valvula de mudanca 1-2
13. Chaveta - valvula de mudancga 1-2
14. Valvula de mudanca 3-4

15. Plugue - valvula de mudanca 3-4
16. Mola - valvula de mudanca 3-4
17. Chaveta - valvula de mudanca 3-4
18. Chaveta - valvula de mudanca 2-3

www.brasilautomatico.com.br

19. Plugue - valvula de mudanga 2-3
20. Mola - valvula de mudanca 2-3
21. Anel de retencao

22. Alavanca da vélvula manual
23. Valvula manual

24. Valvula de mudancga 2-3

25. Filtro de fluido (4 pecas)

26. Valvula B1

27. Mola B1

28. Chaveta B1

29. Plugue B1

30. Chaveta da valvula ponte

31. Plugue da valvula ponte

32. Mola da valvula ponte

33. Vélvula ponte

34. Corpo de valvulas central

35. Mola - valvula de passagem
36. Vélvula de passagem

37. Mola da valvula de segurancga
38. Vélvula de segurancga
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Corpo de Valvulas Traseiro - Vista Explodida

1. Valvula de controle secundario 14. Cobertura n21

2. Corpo de valvulas traseiro 15. Pistdo do acumulador C2
3. Valvula de controle da embreagem do conversor de  16. Pistdo do acumulador B2

torque 17.Valvula do acumulador C2

4. Valvula moduladora da embreagem de uma via 18.Valvula de controle do acumulador

5. Valvula moduladora da embreagem de uma via (com
controle de neutro)

6. Valvula moduladora da embreagem (sem controle
de neutro)

7. Pistdo do acumulador C3

8. Valvula do acumulador C3
9. Esferas de controle (4 pecas)
10. Cobertura n%2

11.Vélvula de seguranga
12.Valvula de nao retorno

13. Vélvula acumuladora C2

www.brasilautomatico.com.br
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Corpo de Valvulas - Revisao

IMPORTANTE

O corpo de valvulas somente devera ser desmontado
para limpeza uma vez que as pecas individuais nao
estdo disponiveis para venda. Desta maneira, tome o
méaximo cuidado com as pecas internas, especialmente
os pistdes e as molas. Coloque as pecas de lado de
acordo com a seqiéncia de montagem de maneira a
evitar mistura-las. Se houver dano em qualquer uma
delas, o corpo de valvulas inteiro devera ser substituido.

1. Remova as trés valvulas solendides (1), (2) e (4) e
se for o caso, o solendide do neutro (5). Substitua os
anéis de vedacdo O-rings. Remova o solendide de
controle da presséo (3), seu parafuso de fixagéo e
seu suporte.

2. Remova o corpo de valvulas frontal do corpo de
valvulas central - 4 parafusos do corpo de valvulas
traseiro (1), gire o corpo de valvulas, 5 parafusos do
corpo de valvulas frontal (2).

IMPORTANTE

Apodie o corpo de valvulas frontal em seu lado
superior. Destaque o corpo de valvulas central e o
corpo de valvulas traseiro juntos com a placa e as
juntas do corpo de valvulas frontal deslizando-os
lateralmente, de maneira a que as esferas
permane¢cam em seus lugares. Apdie o conjunto
sobre o corpo de valvulas inferior, remova a placa e
as juntas deslocando-as lateralmente e deixe de lado
na sequéncia de instalac&o.

NOTA:
Confira o funcionamento das valvulas solendides
(pag. 22 e 23).

3. Remova o corpo de valvulas central do corpo inferior
- 3 parafusos (1).
IMPORTANTE
Gire o conjunto, remova o corpo de valvulas central
junto com sua placa e juntas (2) do corpo de valvulas

inferior deslizando-o lateralmente e mantenha-o com
a junta para baixo.
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Valvula
plastica
amort.
de ré
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Inspecione a mola da véalvula de n&o retorno quanto
a oxidacao e deformacgéo. Mecga o comprimento livre
e diametro externo (pela medi¢do do deslizador)
Comprimento livre: 28,53 mm (5) e didmetro externo
8,00 mm (6). Inspecione a valvula de nao retorno
quanto a danos e desgaste e se ela assenta
corretamente, sem folgas, em seu alojamento.

Se as molas estiverem fora do especificado ou as
vélvulas e pistdes estiverem com folga excessiva,
substitua o corpo de vélvulas por completo.

Limpe as pegas removidas, alojamentos e superficies
vedantes utilizando solvente apropriado (Shellraz,
Varsol ou equivalente) aplicando ar comprimido e
fluido ATF.

Monte o corpo de valvulas dianteiro - valvula
moduladora (4), mola da valvula (3), inserindo o
plugue (2) e travando com a chaveta (1).

Reforma do Corpo de Valvulas Central

Desmontagem

1.
2.

Desmonte o corpo de valvulas central.

Remova os 4 filtros de fluido - pequenos (2, 3, 4, 5) e
um filtro de fluido grande (1).

Gire o corpo de valvulas central 1800, remova a placa
e as juntas. Remova a valvula de passagem com
sua mola (6) e a valvula de n&o retorno (7) com sua
mola.

Remova as esferas de controle conforme indicado.

IMPORTANTE

Alguns modelos possuem uma valvula pléstica para
amortecimento da ré, conforme indicado na figura.

Veja quadro dos modelos na proxima pagina.
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Os diferentes veiculos que utilizam a transmissdo AW
50-40 / 50-42 (AF 20 / 22) possuem esferas plasticas
localizadas em posicdes especificas.

Nesta pagina, estao relacionadas as mais comuns. Siga a
sequéncia mantendo estrita observancia de suas posi¢des
para evitar danos a transmissao e conseqlente prejuizo.

Corpo de valvulas:

Volvo S850, Daewoo Espero e Vectra A.
(1) a (7). Esferas de controle

(8). Vélvula de passagem e mola

(9). Vélvula de bloqueio e mola

Corpo de valvulas:

Vectra B e Marea.

(1) a (8). Esferas de controle

(9). Valvula de passagem e mola

(10). Vélvula de bloqueio e mola

(11). Valvula de controle da ré (plastica)

Corpo de valvulas:

Astra e Zafira.

(1) a (5). Esferas de controle

(6). Valvula de passagem e mola
(7). Valvula de bloqueio e mola

Corpo de valvulas:

Vectra C.

(1) a (4). Esferas de controle
(5)-

(6). Valvula de passagem e mola
(7).

Valvula de controle da ré (plastica)

Valvula de bloqueio e mola
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Reparo do Corpo de Valvulas
Frontal

Desmontagem

Desmonte o corpo de valvulas frontal - remova a cunha
com um lapis magnético pressionando o plugue
simultaneamente. Remova o plugue, a mola e valvula,
se necessario utilizando uma ferramenta feita de um
arame de solda moldado.

1. Remova a valvula B1, pressionando seu plugue,
remova a chaveta com um lapis magnético, remova
o plugue, mola e vélvula (2), (3) e (4), se necessario
utilizando um arame de solda apropriado. Tome
cuidado para nao riscar as pecas.

IMPORTANTE

Verifique se a valvula se movimenta livremente em
sua cavidade, ao mesmo tempo checando quanto a
oxidagdo ou empenamento. Mega a mola utilizando
um paquimetro. Comprimento livre: 29,7 mm e
didmetro externo: 8,3 mm

il 1

2. Remova a valvula ponte - cunha (5), plugue (6), mola
(7), vélvula (8) da mesma maneira que a valvula
anterior.

ATENCAO
Mesmo procedimento da valvula anterior com com-

primento livre de 22,42 mm e didmetro externo de
8,0 mm.

3. Remova a valvula reguladora primaria.

T\ c,___n' :
v
e

Chaveta (1) - pressionando a luva (2) com o auxilio
de uma chave de fenda, removendo a luva (2), pistdo
(8), mola (4), valvula (5) da mesma maneira que a
valvula anterior.

ATENCAO
Mesmo procedimento da valvula anterior com

compri-mento livre de 29,72 mm e didmetro externo
de 10,5 mm.

—L
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4. Remova o plugue do controle do neutro (caso

houver).

Remova o suporte (1), utilizando uma chave de fenda
pequena, desloque-o de sua ranhura (3) no plugue,
remova o plugue (2) e se necessario bata
cuidadosamente o corpo de valvulas em uma base
de madeira.

NOTA

Inspecione o assentamento do plugue em seu
alojamento.

6. Remova a valvula de mudanca 1-2, cunha (4), plugue

(8), mola (2), valvula (1) utilizando o mesmo procedimento
indicado para remocéo para a valvula B1.

NOTA
Utilizando o mesmo procedimento indicado para

inspecao da vélvula B1, medindo o comprimento
livre: 34,0 mm e didmetro externo de 8,2 mm.

. Remova a vélvula de mudanca 3-4, cunha (8), plugue

(7), mola (6), valvula (5), utilizando o mesmo
procedimento de remocéao indicado para a valvula B1.

NOTA

Utilizando o mesmo procedimento da valvula B1,
meca o comprimento livre: 34,0 mm e didmetro externo
de 8,2 mm.

Remova a valvula de mudanca 2-3 removendo sua
chaveta (1), plugue (2), mola (3) e vélvula (4)
utilizando o mesmo procedimento indicado para a
valvula B1.
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NOTA

Utilize o mesmo procedimento indicado para a valvula B1.
Comprimento livre da mola: 33,95 mm

Diametro externo: 8,2 mm

IMPORTANTE

Se as molas ndo possuirem as dimensdes indicadas ou
a folga entre os pistdes/valvulas e o alojamento corres-
pondente for muito grande, substitua todo o corpo de
valvulas.

9. Limpe as pecas desmontadas, alojamentos e
superficies de trabalho do corpo de valvulas frontal
com solvente fraco, aplicando em seguida ar
comprimido e lubrificando com fluido de transmissao
indicado (Dexron III).

Montagem

Monte o corpo de valvulas central.

Sempre substitua as juntas das placas e filtros de fluido.

Substitua as esferas de controle, valvulas localizadas

sob as placas (véalvulas de nao retorno e passagem)

conforme necessario.

1. Instale a valvula B1 - valvula (4), mola (3), plugue (2)
em seu alojamento (seta), pressione o plugue com o
auxilio de uma chave de fenda e insira a chaveta (1).

2. Instale a vélvula ponte (4), mola (3), plugue (2) em
seu alojamento inserindo a chaveta (1).

3. Instale a valvula de controle primaria (9), mola (8),
pistdo (7), luva (6) em seu alojamento (seta) e a

9 8 7 65 cunha (5).

www.brasilautomatico.com.br
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4.

Instale o plugue para o controle do neutro (caso
haja). Insira o plugue em sua cavidade (seta), trava
(2) em sua posicao (1) mantendo-a na ranhura do
plugue (3).

Instale a valvula de mudanga 1/ 2 - Insira a valvula
(4), mola (5), plugue (6) na sua cavidade (seta), e a
cunha (7).

Instale a valvula de mudanga 3/ 4 - Insira a valvula (1),
mola (2), plugue (3) na cavidade (seta) e a cunha (4).
Instale a vélvula de mudanga 2/ 3 - Insira a valvula (5),
mola (6), plugue (7) na cavidade (seta) e a cunha (8).
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Montagem

1. Corpo de valvulas central: Insira a valvula de passagem
com sua mola e valvula de ndo retorno com sua mola.

2. Aplique as esferas de controle no corpo de vélvulas
seguindo o0 esquema ao lado.

3. Posicione as novas juntas na placa do corpo de
valvulas central, prestando atencéo a distribuicéo
dos furos da placa e sua respectiva junta.

Corpo de valvulas:

Volvo S850, Daewoo Espero e Vectra A.

(1) a (7). Esferas de controle

(8). Valvula de passagem e mola

(9). Valvula de bloqueio e mola

Corpo de valvulas:

Vectra B e Marea.

(1) a (8). Esferas de controle

(9). Vélvula de passagem e mola

(10). Vélvula de bloqueio e mola

(11). Valvula de controle da ré (plastica)

Corpo de valvulas:

Astra e Zafira até 2003 / Vectra B 2002 em diante.
(1) a (5). Esferas de controle

(6). Valvula de passagem e mola

(7). Valvula de bloqueio e mola

Corpo de valvulas:

) s O\Fé_ﬂ‘( Astra e Zafira 2004 em diante.
-\ (1) a (4). Esferas de controle

(6). Valvula de passagem e mola
(7). Valvula de bloqueio e mola

www.brasilautomatico.com.br
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11 12 13

Vectra A, Vectra B ap6s 2002, placa C
e K8 / Astra e Zafira apés 2002

www.brasilautomatico.com.br

ATENGAO

Somente retire as juntas da embalagem no momento
de sua utilizagado, uma vez que as mesmas sao
sensiveis a umidade e podem deformar-se.

Comprima as molas das valvulas de passagem e
ndo retorno com a placa, gire o corpo de valvulas,
armazene-o com a placa para baixo de maneira a
que as esferas de controle permanegam em seus
alojamentos. Aplique vaselina neutra para manté-
las assim. Insira os 4 filtros de fluido pequenos (12,
13, 14 e 15) e o filtro de fluido grande (11).

Reparo do Corpo de Valvulas Traseiro

Desmontagem

1.

Desmonte o corpo de vélvulas traseiro. Remova a
valvula de néo retorno com sua mola (3), valvula de
seguranca e sua mola (2). Remova as esferas de
controle (1).

Remova a vélvula reguladora secundaria,
pressionando uma chave de fenda contra o plugue
(5), remova a chaveta (4) com um lapis magnético,
removendo o plugue, a valvula (6) e sua mola (7).

Verifique se a vélvula assenta em seu alojamento
sem folga.

Inspecione a mola da vélvula (4) quanto a oxidagéao
e deformacéo.
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5. Instale a valvula de controle da embreagem do
conversor de torque: Insira a valvula de controle (3),
mola (4), luva (5) e pistao (6) no alojamento (seta).
Insira a cunha (7).

6. Instale a valvula moduladora da embreagem de uma
via com a sua mola (1), valvula moduladora da
embreagem com sua mola (2). Pistdo do acumulador
C3 com sua mola (3).Valvula acumuladora C3 com
sua mola (4). Os anéis de vedagao no pistao C3.

7. Inspecione a junta da cobertura quanto a danos. Se

4 necessario substitua a junta por uma nova.
8. Instale a cobertura ao corpo de valvula traseiro.
Aperte seus 6 parafusos com um torque de 7 Nm.
/% Nao deforme as molas que se projetam para fora do
corpo.

1 Montagem

1. Monte o corpo de valvulas traseiro. Insira a valvula
de ndo retorno com sua mola (3) e a valvula
segurang¢a com sua mola (2). Insira as 4 esferas de
controle (1).

2. Monte o corpo de vélvulas traseiro. Insira a valvula
de retorno com sua mola (3) e a vélvula de seguranca
com sua mola (2). Insira as 4 esferas de controle (1).

3. Aperte o corpo de valvulas central ao corpo de
vélvulas traseiro com um torque de 7 Nm.

Vectra B até 2001, Volvo S580, Astra e Zafira 3

www.brasilautomatico.com.br
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Remova a valvula moduladora da embreagem de
uma via com sua mola (1), valvula moduladora da
embreagem com sua mola (2), pistdo acumulador
C8 com sua mola (3), valvula acumuladora C3 com
sua mola (4). Remova o anel de vedagéo do pistao
para limpeza de sua ranhura.

. Certifique-se que os pistdes e as valvulas assentem

corretamente em seus alojamentos sem folga.
Verifigue as molas quanto a oxidagéo e deformacéo.
Se a folga entre os pistdes, valvulas e seus
respectivos alojamentos forem muito grandes, o
corpo de valvulas inteiro devera ser substituido.

Limpe as pegas removidas, alojamentos e superficies
vedantes do corpo de valvulas traseiro com um
solvente suave (Shellraz, Varsol ou equivalente),
aplique ar comprimido e lubrifique com ATF (fluido
Dexron 1).

Monte o corpo de valvulas traseiro.

Instale a vélvula de controle secundario - insira sua
mola (1), valvula (2), plugue (4) em seu
alojamento(seta) e a cunha (3).

Instale a a valvula de controle do acumulador (7)
com sua mola, valvula acumuladora B2 (11) com sua
mola, pistdo acumulador B2 (6) com sua mola, pistao
acumulador C2 (5) com sua mola, valvula
acumuladora C2 (12) com sua mola. Aplique novos
anéis vedadores aos pistdes dos acumuladores C2
e B2.

10. Verifique as juntas das coberturas quanto a danos,

se necessario substitua-as.

11.Instale a cobertura ao corpo de valvulas aplicando

um torque de 7 Nm aos seus parafusos de fixacao.
Tome cuidado para nédo dobrar as molas que se
projetam para fora da carcaga (1 e 2).

1. Mola do pistdo acumulador B2
2. Mola do pistdo acumulador C2
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12.Solte a cobertura do corpo de valvulas traseiro - 6
parafusos. Cuidadosamente remova a cobertura com
sua junta, pois as molas atras dela poderao cair (veja
a figura).

13.Remova a valvula de controle do acumulador (5) e
sua mola, valvula do acumulador B2 (1) com sua
mola, pistdo do acumulador B2 (4) com sua mola,
pistdo do acumulador C2 (3) com sua mola, e valvula
acumuladora C2 (2) com sua mola.

14. Remova o anel de vedagéao do pistao do acumulador
B2 e C2 a fim de limpar as ranhuras dos mesmos.

15. Certifique-se que os pistdes e valvulas assentem
perfeitamente e sem folgas em suas cavidades.
Inspecione as molas quanto a oxidacdes e
deformacdes.

16.Remova a vélvula de controle da embreagem do
conversor de torque - mesmo procedimento da
valvula de controle secundaria, remova a chaveta
(5), pistao (4), luva (3), mola (2) e vélvula de controle
(1) de sua cavidade (seta).

17.Verifique se a valvula corre livremente em seu
alojamento. Cheque também as molas quanto a
oxidagéo e deformacdo.

18. Solte a cobertura do corpo de valvulas traseiro - 6
parafusos.

IMPORTANTE

Remova cuidadosamente a cobertura com sua junta.
As molas por detras dela poderao cair.
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IMPORTANTE

O corpo de valvulas traseiro ja se encontrava pronto e
apoiado sobre sua parte inferior. Junte o corpo de
valvulas central a ele com sua placa e juntas (5).
Mantenha-os comprimidos, de maneira que as esferas
de controle e as valvulas com a carga de suas molas
ndo caiam. Gire o conjunto a insira os parafusos,
aplicando neles o torque especificado de 7 Nm.

17.Aperte o corpo de vélvulas central ao corpo de
vélvulas frontal com o torque de 7 Nm.

18. Aplique novas juntas a placa na parte superior do
corpo de valvulas central, prestando atencédo a
disposicao dos furos da junta. Inicie com os 5
parafusos indicados (2).

19. Gire o conjunto e insira os 4 parafusos indicados (1).

20.Insira as valvulas solendides com novos anéis O-
rings ao corpo de valvulas apertando seus
respectivos parafusos com um torque de 7 Nm.

(8).Valvula solendides de mudanca 3-4.

(4).Solendide regulador de presséo.

(5).Valvula solenoide da embreagem do conversor
de torque.

(6).Valvula solendide de controle do neutro (nao
presente em alguns modelos).

(7).Valvula solendide de mudanca 1-2/3-4.

21.Alinhe os suportes do chicote apropriadamente
apertando seus parafusos com um torque de 7 Nm.

www.brasilautomatico.com.br
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Localizacao dos Solendides e Identificacao do Corpo de Valvulas

Configuracao A

Solendide de
mudanca B
S2

Solendide de
mudanca A
S$1

Solendide de
controle de
pressao
(EPC)

Solendide do
Lock-up

(SL) \

www.brasilautomatico.com.br
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Localizacao dos Solendides e Identificacao do Corpo de Valvulas

Configuracao B

Solendide de
mudanca B
S2

Solendide de \

mudg:l(}a A (] 4/9

Solendide de
controle de
pressao
(EPC)

Solendide
do neutro
(SLN)

Solendide do
Lock-up

(SL) \

www.brasilautomatico.com.br
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Corpo de Valvulas Central - Lado Traseiro

Localizacao das Esferas - Configuracao A

: CB5
Valvula de

CB3 inspegao
|

CcB1

313L

324L

305L

Valvula de
inspegdo e mola

Mola e
valvula de
alivio

www.brasilautomatico.com.br
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Corpo de Valvulas Central - Lado Traseiro

Localizacao das Esferas - Configuracao B

. B
Valvulade CB°

Valvula de
inspecdo e mola

Mola e
valvula de
alivio
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Transmissao Auto

Corpo de Valvulas Inferior - Lado Dianteiro
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Corpo de Valvulas Superior

Identificacao das Valvulas e Localizagcao dos Parafusos - Configuragcao A

cabega 8 mm

ﬁf - & 2=°"7 comprim. 50 mm

cabe¢a 8 mm
ﬁ comprim. 45 mm

cabega 8 mm
comprim. 64,5 mm

cabega 8 mm
comprim. 50 mm ﬁ

Corpo de valvulas superior

Valvula reguladora do solendide de controle de pressao
Mola da valv. reguladora do solen. de contr. de pressao
Tampao da valv. reg. do sol. de controle de presséo

o M 0 bd =

Retentor do tamp&o da valv. reg. do sol. de contr. de pressao

Comprimento Livre Didmetro Externo Didmetro Arame N° Espiras / Cor
mm mm mm
Mola 3 28,1 8,0 1.2 13/ cinza
ou
Comprimento Livre Didmetro Externo Didmetro Arame N° Espiras / Cor
mm mm mm
Mola 3 28,1 8,0 11 13/ lilas
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Corpo de Valvulas Superior

Identificacao das Valvulas e Localizagcao dos Parafusos - Configuracao B

cabega 8 mm

R

;" &y --~ / comprim. 50 mm
cabega 8 mm ﬁ ﬁ ﬁ
comprim. 50 mm ﬁ

cabe¢a 8 mm
ﬁ comprim. 45 mm

cabega 8 mm
comprim. 64,5 mm

Corpo de valvulas superior

Valvula reguladora do solendide de controle de pressédo
Mola da valv. reguladora do solen. de contr. de pressao
Tampao da valv. reg. do sol. de controle de pressao
Retentor do tampé&o da valv. reg. do sol. de contr. de pressao
Retentor da vélvula de controle do neutro

Tampao da vélvula de controle do neutro

© N o ok~ o0Db =

Valvula de controle do neutro

Comprimento Livre Diametro Externo Diametro Arame N° Espiras / Cor
mm mm mm
Mola 3 28,1 8,0 1.2 13/ cinza

www.brasilautomatico.com.br
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Corpo de Valvulas Central — Lado Dianteiro

Identificacao e Localizacao das Valvulas - Configuracao A

Corpo de valvulas central

Valvula manual

Valvula de mudanga 2-3

Mola da valv. de mudanga 2-3
Tampao da vélvula de mudanga 2-3
Retentor da valv. de mudanga 2-3
Valvula de mudancga 3-4

Mola da vélvula de mudanga 3-4

9. Tampéo da valvula de mudanca 3-4
10. Retentor da vélvula de mudanga 3-4
11.Vélvula de mudanca 1-2

© N oA DD~

Localizagao
dos retentores

cabega 8 mm
comprim. 16 mm

12. Mola da valvula de mudanga 1-2

13. Tamp&o da valvula de mudanca 1-2
14. Retentor da vélvula de mudanga 1-2
15. Vélvula de controle do neutro

16. Retentor da vélv. de contr. do neutro
17.Valvula reguladora primaria

18. Mola da valvula reguladora primaria
19.Vélvula de agulha

20.Luva da valvula de agulha
21.Retentor da luva da valvula de agulha

Comprimento Livre Diametro Externo Diametro Arame | N° Espiras / Cor
mm mm mm
Mola 4 35,0 8,3 0,7 11/ azul
Mola 8 35,0 8,3 0.8 12 / azul
Mola 12 35,0 8,3 0.8 12 /azul
Mola 18 30,0 10,5 1,0 11/ slcor
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Corpo de Valvulas Central — Lado Dianteiro

Identificacao e Localizacao das Valvulas - Configuracao B

Corpo de valvulas central

Valvula manual

Valvula de mudanga 2-3

Mola da valv. de mudancga 2-3
Tampao da vélvula de mudanga 2-3
Retentor da valv. de mudancga 2-3
Valvula de mudanga 3-4

Mola da vélvula de mudancga 3-4

9. Tampéo da vélvula de mudanga 3-4
10. Retentor da vélvula de mudanga 3-4
11.Valvula de mudanga 1-2

12.Mola da valvula de mudanca 1-2

© N Ok LN

Localizagdo
dos retentores

cabega 8 mm
comprim. 16 mm

13. Tampé&o da valvula de mudanca 1-2
14. Retentor da vélvula de mudanga 1-2
15. Véalvula de controle do neutro

16. Mola da valv. de contr. do neutro
16a. Retentor

16b. Tampao da val. de cont. do neutro
17.Valvula reguladora primaria
18.Mola da valvula reguladora primaria
19.Vélvula de agulha

20.Luva da valvula de agulha
21.Retentor da luva da valvula de agulha

Comprimento Livre

Diametro Externo

Diametro Arame  N° Espiras / Cor

mm mm mm

Mola 4 35,0 8,3 0,7 11/ azul
Mola 8 35,0 8,3 0,8 12 /azul
Mola 12 35,0 8,3 0,8 12 /azul
Mola 16 27,0 8,2 0,7 10 / verde claro
Mola 18 30,0 10,5 1,0 11 / s/cor
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Corpo de Valvulas Central — Lado Traseiro

Identificacao e Localizacao das Valvulas

Localizagao
dos retentores

Localizagao
dos retentores

Corpo de valvulas central

Valvula moduladora da embreagem

Mola da valvula moduladora da embreagem
Tampéao da vélvula moduladora da embreagem
Retentor da valvula moduladora da embreagem
Vaélvula reguladora do solendide do lock-up
Mola da valvula reguladora do sol. do lock-up
Tampao da valv. reg. do sol. do lock-up

© © N o o b~ b=

Retentor da valv. reg. do sol. do lock-up

Comprimento Livre Diametro Externo Diametro Arame N° Espiras / Cor
mm mm mm
Mola 3 28,0 84 08 10/ cinza
Mola 7 22,6 8,0 10 10/ azul
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Corpo de Valvulas Inferior — Lado Dianteiro

Identificacao e Localizacao das Valvulas - Configuracao A

Localizagao
dos retentores

1. Corpo de valvulas inferior 9. Mola da valv. modul. de desaceleracdo em
2. Pistdao acumulador C3 baixa (B3)
3. Mola do pistdo acumulador C3 10. Valvula de controle do lock-up
4. Valvula do acumulador C3 11.Mola da valvula de controle do lock-up
5. Mola da valvula do acumulador C3 12.Valvula de agulha
6. Valvula do acumulador B1 13.Luva da valvula de agulha
7. Mola da valvula do acumulador B1 14. Retentor da valv. de controle do lock-up
8. Valvula moduladora de desaceleragdo em 15.Junta da tampa
baixa (B3) 16. Tampa

17. Parafusos da tampa (6)

Comprimento Livre Diametro Externo Diametro arame N° Espiras / Cor
mm mm mm
Mola 3 45,5 11,6 1,6 11 /verm
Mola 5 31,0 7,0 0,5 11 / s/cor
Mola 7 26,0 71 11 13/ rosa
Mola 9 250 7,2 0,6 13/ slcor
Mola 11 66,0 9,7 0,6 15 / slcor
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Corpo de Valvulas Inferior — Lado Dianteiro

Identificacao e Localizacao das Valvulas - Configuracao B

Corpo de valvulas inferior

Pistdo acumulador C3

Mola do pistdo acumulador C3
Valvula do acumulador C3

Mola da valvula do acumulador C3
Mola da valvula do acumulador B1

N o o kMoo Db~

Valvula do acumulador B1
7A.Luva da valvula do acumulador B1

9. Mola da véalv. modul. de desaceleragcao em

Localizacao
dos retentores

baixa (B3)

10.Valvula de controle do lock-up

11.Mola da valvula de controle do lock-up

12.Vélvula de agulha

13. Luva da vélvula de agulha

14. Retentor da valv. de controle do lock-up

15.Junta da tampa

8. Valvula moduladora de desaceleragdo em 16. Tampa
baixa (B3) 17.Parafusos da tampa (6)
Comprimento Livre Diametro Externo Diametro arame N° Espiras / Cor
mm mm mm
Mola 3 48,0 11,0 1,8 15/ cinza
Mola 5 31,0 7,0 0,5 11 / s/cor
Mola 6 26,4 8,3 10 11/ cinza
Mola 7 26,0 8,0 11 13/ rosa
Mola 9 25,0 7,2 0,6 13/ slcor
Mola 11 66,0 9,7 0,6 15 / slcor
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Corpo de Valvulas Inferior — Lado Dianteiro

Identificacao e Localizacao das Valvulas - Configuracao C

© N o g M~ 0w b=

Corpo de valvulas inferior

Pistdo acumulador C3

Mola do pistdo acumulador C3
Valvula do acumulador C3
Mola da valvula do acumulador C3

Valvula do acumulador B1

Mola da vélvula do acumulador B1
Valvula moduladora de desaceleracdo em

9. Mola da valv. modul. de desaceleracdo em
baixa (B3)

10. Valvula de controle do lock-up
11.Mola da valvula de controle do lock-up

Localizagao
dos retentores

12.Valvula de agulha

13.Luva da valvula de agulha
14. Retentor da valv. de controle do lock-up

15. Junta da tampa

baixa (B3) 16. Tampa
17. Parafusos da tampa (6)
Comprimento Livre Diametro Externo Didmetro arame N° Espiras / Cor
mm mm mm
Mola 3 455 11,0 18 15/ cinza
Mola 5 31,0 7,0 0,5 11/ slcor
Mola 7 26,0 8,0 11 13/ rosa
Mola 9 25,0 72 0,6 13/ s/cor
Mola 11 66,0 9,7 0,6 15/ s/cor
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Corpo de Valvulas Inferior — Lado Traseiro

Identificacao e Localizacao das Valvulas

Localizagao
dos retentores

5

20
1. Corpo de valvulas inferior 11. Mola da vélvula do acumulador B2
2. Pistdo do acumulador C2 12.Valvula de controle do acumulador
3. Mola interna do acumulador C2 13. Mola da vélvula de controle do acumulador
4. Mola externa do acumulador C2 14.Vélvula reguladora secundaria
5. Valvula do acumulador C2 15.Mola da valvula reguladora secundaria
6. Mola da valvula do acumulador C2 16. Tampao da valvula reguladora secundaria
7. Pistdo do acumulador B2 17.Retentor da valvula reguladora secundaria
8. Mola do acumulador B2 (interna) 18.Junta da tampa
9. Mola do acumulador B2 (externa) 19. Tampa
10.Valvula do acumulador B2 20. Parafusos da tampa (6)

Comprimento Livre Diametro Externo Diametro Arame N° Espiras / Cor
mm mm mm

Mola 3 37,0 10,3 21 14 / lilas
Mola 4 46,3 15,3 1,7 8/ verde
Mola 6 31,0 7,0 05 11 / s/cor
Mola 8 46,0 15,0 18 11/ cinza
Mola 9 16,0 115 15 5 /lilas
Mola 11 33,0 7,0 05 16 / branca
Mola 13 27,0 7,0 05 15/ azul
Mola 15 37,0 10,0 1.2 14 / slcor
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Juntas e Placas Separadoras “Tipicas”

Corpo de valvulas central ao corpo de valvulas superior
Placa separadora e juntas

Corpo de valvulas inferior a carcaca
Placa separadora e juntas

www.brasilautomatico.com.br
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Configuracao A
Corpo de Valvulas Inferior

Mola e valvula de

alivio de pressao _ Valvula de
inspecao e mola

3

Néo utilizada em
todos os modelos

Necessita de trés ou quatro
esferas de borracha
de 5,0 mm de diametro

AW50-40LE
Corpo de Valvulas Central

@ _ Trés filtros

pequenos
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Configuracao B - Zafira, Vectra C
Corpo de Valvulas Inferior

Mola e valvula de )
alivio de pressao Valvula de

? inspecéo e mola

3

el

Necessita de trés ou quatro
esferas de borracha
de 5,0 mm de diametro

AW50-40LE
Corpo de Valvulas Central

L1

Filtro
grande

Quatro filtros
B, pequenos
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AW 50-42 LE
Tampa do Corpo de Valvulas - Zafira / Vectra C

3 Esferas de
borracha

www.brasilautomatico.com.br
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AW50-42 LE
Corpo de Valvulas Central

Conjunto de
valvula de inspegdo .
(modelos mais antigos) Valvula de
desvio e mola

Se a placa espagadora possuir
somente um furo pequeno neste
local, NAO INSTALE a esfera.

Esta esfera pode ser
colocada em qualquer
posigdo indicada
pelas setas

/

Valvula de
inspegdo e mola

h 4

Se a placa espagadora possuir um
furo grande e um furo pequeno

sobre a localizagdo, INSTALE a esfera.

Necessita de sete esferas de
borracha de 5,0 mm de diametro
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Corpo de Valvulas Inferior
Localizacao dos Parafusos de Fixacao

Cabega de 8 mm
comprim. 64,5 mm

Cabega de 8 mm
comprim. 64,5 mm

Cabega de 8 mm
comprim. 35,0 mm

Cabega de 8 mm
comprim. 64,5 mm
Cabega de 8 mm
comprim. 35,0 mm

Cabega de 8 mm
comprim. 35,0 mm

Cabega de 8 mm
comprim. 64,5 mm

www.brasilautomatico.com.br
113



Transmissdo Automatica - AW 50-40 / 50-42

Localizacao dos Rolamentos de Apoio da Transmissao

Diametro

Externo Interno

1 |Rolamento de apoio traseiro * 71,0 mm 49,0 mm

Pista 71,0 mm 49,1 mm

2 |Rolamento de apoio traseiro 41,8 mm 28,6 mm

Pista 42,1 mm 29,1 mm

Rolamento de apoio 57,3 mm 36,3 mm

Pista dianteira 58,0 mm 43,8 mm

Rolamento de apoio 61,7 mm 46,0 mm

Rolamento de apoio 88,7 mm 72,4 mm

6 [Pista dianteira 54,0 mm 39,0 mm

Rolamento de apoio 57,0 mm 39,0 mm

7 |Rolamento de apoio 67,0 mm 50,0 mm
Em alguns modelos:

Rolamento de apoio 68,5 mm 50,0 mm

Pista dianteira 74,0 mm 53,0 mm

8 |Rolamento de apoio 42,0 mm 22,1 mm

9 |Pista dianteira 41,0 mm 15,3 mm

Rolamento de apoio 41,7 mm 23,0 mm

Pista traseira 41,0 mm 13,5 mm

* = Dianteira ou traseira: considera-se dianteiro o lado do conversor e, consequientemente,

traseiro, o lado oposto ao conversor de torque.
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Instalacao dos conjuntos na transmissao
(AF 20/22)

1.

4.

5.

Remova todos os vestigios de juntas de papel e junta
liquida e limpe cuidadosamente as superficies de
contato da transmissao. (Carcacgas principal e auxiliar
e tampas traseira e do corpo de valvulas)

Monte a carcaga auxiliar. Instale os anéis de vedacéo
alojados na carcaga bem como os anéis vedadores
bipartidos na tampa traseira.

Aperte (torqueie) a placa defletora de fluido — 6 Nm,
3 parafusos (2), 3 imas (instale-os na parte de baixo
da placa defletora de fluido). Presilha do tubo a linha
de fluido (1) — 6 Nm, pressionando o tubo em seu
alojamento cuidadosamente com um martelo pléstico
a fim de evitar deformagdes. Aplique um novo anel
de vedacao no furo especifico da carcaca principal
(seta) — localizado na superficie de vedagado da
carcacga, ao lado do diferencial.

Instale o rolamento de agulhas da embreagem de
reducdo utilizando a ferramenta KM 711-3 (2) e KM
674 (1) até o batente da ferramenta.

Instale o rolamento de agulhas do eixo seletor de
marchas. Posicione o rolamento (4) na ferramenta
KM 711-1 (3) e instale-o até o batente da ferramenta.
Instale o anel de vedagéo do eixo seletor de marchas
na carcaga principal.

Instale-o até que o mesmo fique paralelo com a face
da carcaca.
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7. Com o auxilio de uma prensa de bancada e a
ferramenta KM 629-1 prense o rolamento de roletes
na carcaga auxiliar até que o lado inferior do
rolamento encoste no fundo da carcaca.

8. Monte a carcacga principal: Insira o pistdao do
acumulador (6) com sua tampa (5) e mola (4) na
carcaga principal. Substitua os anéis de vedagao tipo
O-ring na tampa e no pistdo. Aperte seus parafusos
de fixagdo Torx com o torque de 6 Nm. Instale o
parafuso (2) com a mola de torcéo (3) — Torque
recomendado de 10 Nm. Instale o lado mais curto da
mola na tampa do acumulador.

ATENGAO

Se a carcaga principal nao tiver sido substituida,
algumas das pecas descritas a seguir ja deverao
estar instaladas.

1. Instale 2 anéis de vedagé&o bipartidos no cubo da
carcaca principal da embreagem de redugao.
Lembre-se que as pontas dos anéis tem o formato
de L. Pressione uma das pontas contra o rasgo e
encaixe a outra, tomando o cuidado de nao
expandi-las mais do que o0 necessario.

2. Instale a roda livre F3 (2). Verifique se as marcas
feitas por ocasiao da desmontagem estdo na
mesma posi¢ao original.

3. Alinhe as orelhas com seus respectivos rebaixos
e instale o anel trava (1) com o auxilio de uma
chave de fenda.

www.brasilautomatico.com.br
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Instale o pistdo do conjunto do freio B4 na carcaca
principal — insira o pistdo com sua mola de
compressao e tampa na transmissdo, comprima e
instale o anel trava com o auxilio de um alicate para
travas.

IMPORTANTE

Tome cuidado nesta operacao pois a tampa esta sob
intensa pressao de mola.

Verifique se 0 anel trava assenta corretamente em
sua ranhura.

. Conecte o rolamento de apoio (1) ao cubo da carcaga

principal, se necessario utilizando uma quantidade
de vaselina neutra. Alinhe a cinta do freio B4 (2) com
o pino de ancoragem da carcaga (3), posicionando-
a de maneira centralizada.

Instale o corpo da embreagem (4) girando-o no
sentido anti-horéario até encaixa-lo.

. Gire o corpo da embreagem no sentido horario. Ele

devera travar.

. Quando instalado corretamente, a dimensao 5 possui

uma distancia de 78,0 a 78,5 mm. A cota devera ser
medida do corpo da embreagem (face da solar) até
a superficie da carcaca principal.
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9. Aperte o parafuso de ancoragem (2) a carcaga
principal — 170 Nm/125 Ibf.pé. Inspecione o correto
assentamento da cinta do freio.

NOTA

A cinta deverd ser mergulhada em fluido especificado
por pelo menos 2 horas antes de sua instalagéo.
IMPORTANTE

A atuacado da cinta do freio (1) deverd estar

centralizada e alinhada com a haste atuadora do
pistédo.

10.Instale a engrenagem intermediaria na carcaga
principal — Insira o anel trava apos a instalacao com
0 auxilio de um alicate para travas apropriado.

11.Instale o rolamento de apoio e sua pista (1) no
conjunto da engrenagem intermediaria com vaselina
neutra.

12.Posicione-o corretamente. Instale ao conjunto
planetario (2) alinhando os discos da embreagem
multi-discos C3 utilizando uma chave de fenda
adequada e movimentando o conjunto planetario P2.

13. Verifique se as engrenagens se movem na dire¢do
correta — quando corretamente instaladas, as estrias
das engrenagens se alinharao.

14. Aperte a placa defletora de fluido (3) a carcaca
principal (proxima a engrenagem planetaria P2) — 7
Nm/5 Ibf.pé.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Instale o conjunto da trava de estacionamento. Insira
o pino deslizante da haste até seu batente na carcaca
principal.

Instale a placa de came (3) e mola de retencao (2)
na carcaga principal (seta) — torque de 10 Nm/ 7
Ibf.pé.

Guie a extremidade da mola de retengao através da
abertura na carcaca principal até seu ponto de
trabalho no segmento dentado. Aperte inicialmente
1 parafuso, de maneira a possibilitar a instalacao do
segmento dentado.

Instale a garra da trava de estacionamento (5) em
sua posi¢édo na carcaga principal e na placa de came
junto com sua mola de torgéo n°2 (6). Instale o eixo
da trava de estacionamento e a mola n®1 (4) em seu
alojamento na carcacga — o lado mais curto da mola
na garra para a trava de estacionamento (5). A mola
n?1 mantém a garra afastada da engrenagem da trava
de estacionamento.

Instale a haste atuadora do guia da trava de estacio-
namento (3) através da abertura na carcaga principal
no conjunto da trava de estacionamento — o canto
dobrado passa entre o segmento dentado (7) e a
parede da transmissao. Insira a extremidade da haste
atuadora entre a placa de came (2) e a garra (1).

Instale um novo anel de vedacgao (8) com uma
ferramenta adequada — notando a posi¢céo de
instalagcao. Instale o segmento dentado (7) na carcaga
principal. Insira a haste atuadora (6) no segmento
dentado (7). Alinhe as orelhas na haste com os
rebaixos no segmento dentado girando o mesmo.

Instale a mola de retengdo na carcaga principal,
apertando o segundo parafuso (4) com o torque de
10 Nm/7 Ibf.pé. A mola de retengcéo devera agir sobre
o segmento dentado (7) de maneira centralizada.
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22.Posicione a transmissao horizontalmente na
bancada e instale o conjunto do diferencial na
carcaca principal. Verifique a posi¢éo dos pinos guias
(seta).

23. Aperte a placa dosadora de fluido (4) — 7 Nm/5Ibf.pé,
2 parafusos.

Filtro de fluido (3) — 7 Nm/5 Ibf.pé, 1 parafuso.

24.Carcacga auxiliar a carcaga principal — 30 Nm/22
Ibf.pé, 15 parafusos (1), preparando antes a superficie
de vedacgdo das carcacas e aplicando um composto
selador (LocTite 242 ou equivalente).

25.Bujao de dreno (1) com o torque de 35 Nm/26 Ibf.pé.

26.Limpe a superficie magnética e utilize um novo anel
de vedacgédo.

27.Insira o pistao do freio multi-discos B3 na transmisséo.

28. Monte o pistdo com dois novos anéis de vedacao na
posi¢ao indicada na figura.

www.brasilautomatico.com.br
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29.

30.

31.

32.

33.

34.

Instale o conjunto das molas de retorno do pistédo B3
(1) em seu alojamento na carcacga e posicione o anel
trava em seu rasgo.

Instale o conjunto da engrenagem anelar dianteira
(com a roda livre F2) através da abertura da tampa
traseira na transmissao. Instale o rolamento de apoio
e sua pista aplicando um pouco de vaselina neutra
para manté-lo em seu local de trabalho.

NOTA

A engrenagem anelar dianteira devera girar
livremente no sentido anti-horario.

Instale o conjunto do freio B3 na transmissao. Insira
a placa de reacdo. Instale alternadamente os discos
metalicos (4 pecas) e os discos revestidos (5 pecas)
e por ultimo a placa de reag¢ado superior. Alinhe as
orelhas dos discos metélicos com seu alojamento
na carcaca.

Instale o anel trava. Verifique se ele assentou
corretamente em seu rasgo.

Meca o curso do pistdo do freio multi-discos B3 com
o relégio comparador. Posicione a ponta do
comparador na cabega do pistdo, aplique ar
comprimido sob baixa pressao (seta) (max. 4 bar) e
verifique o resultado.

Valor recomendado: 1,75 a 2,55 mm

Folga entre o pistdao e o pacote de discos: 0,61 a
1,89 mm (Medido com um calibre de laminas).
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35.Instale o conjunto planetario P1 na transmissao,
através da abertura da tampa traseira. Aplique um
pouco de vaselina neutra no rolamento de apoio no
lado inferior do conjunto planetario P1, observando
o lado correto de montagem do mesmo.

36.Instale a engrenagem anelar traseira ao conjunto
planetario P1. Aplique um pouco de vaselina neutra
ao rolamento de apoio da engrenagem anelar e
instale o rolamento na engrenagem anelar traseira.
Observe o lado correto de montagem do mesmo.

37.Instale a engrenagem solar na engrenagem anelar
traseira e conjunto planetario P1. Aplique um pouco
de vaselina neutra ao rolamento de apoio da solar e
instale o rolamento em sua posi¢cao de trabalho.
Observe a posic¢ao correta de montagem do mesmo.

38.Meca para verificar se o conjunto foi corretamente
instalado, a dimensao (1) — extremidade superior da
engrenagem solar até extremidade superior da
carcaca principal devera ser de 31,0 a 32,0 mm.
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39.Instale o conjunto do eixo de entrada (com as
embreagens multi-discos C1 e C2) na transmissao.
Alinhe os discos revestidos C1 e C2 com o auxilio de
uma chave de fenda pequena e instale o conjunto
na engrenagem solar e anelar traseira.

40.Meca para verificar se o conjunto foi corretamente
instalado, a dimenséao (1) do eixo de entrada a
extremidade superior da carcaca devera ser de 51,4
a 52,3 mm.

41. Instale os tubos de fluido na transmisséo — se necessario,
utilize um pequeno martelo plastico para guia-los em
seus furos. Tenha cuidado para ndo deforma-los.

42.Instale a presilha dos tubos com um torque de 7 Nm/
5 Ibf.pé.

43. Instale 0s 4 anéis vedadores a transmissao — utilize um
pouco de vaselina neutra para manté-los em seus
lugares.

44.Instale a tampa traseira na transmisséo.

45. Aperte-a com um torque de 25 Nm (parafusos M8) e
10 Nm (parafusos M6). Limpe a superficie da tampa
e da transmissdo, aplique ar comprimido, e um
composto selante elimina juntas (Loctite 242 ou
equivalente). Observe o pino guia.
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46.Instale a embreagem de retencao F1 (roda livre) na
bomba de éleo — alinhe os discos revestidos B1 e B2
com uma chave de fenda pequena, de maneira que
a embreagem roda livre possa ser instalada.

47.Quando instalada corretamente, a dimensao (1) da
placa da bomba de 6leo até a extremidade superior
da embreagem de retencéo é de 51,1 a 51,7 mm.

IMPORTANTE

Antes de instalar a bomba de 6leo, observe que o
eixo de entrada devera ter um pequeno espaco livre
para girar livremente na transmissao. Posicione a
transmissao horizontalmente na bancada.

48. Instale a bomba de 6leo na transmisséo — torque de
aperto 25 Nm/18 Ibf.pé. Note que a disposi¢cdo dos
furos é assimétrica. Se necessario, a bomba de dleo
podera ser alinhada com o auxilio dos furos roscados
e dois prisioneiros, que servirdo de guias para esta
operagao (setas).

49.Meca a folga axial do eixo de entrada com o relégio
comparador.

Folga especificada: 0,37 a 0,90 mm

X 50. Posicione 2 novos anéis de vedacao (2) do corpo de

/‘é_—_{\/\\:j’/ valvulas com o auxilio de vaselina neutra.

51.Insira a valvula de mudangas manual (1) no corpo
de valvulas.

52.Verifique se o corpo de véalvulas assenta sem
nenhuma interferéncia na carcaca.
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53. Instale o corpo de valvulas na transmissao. Instale a
haste atuadora da valvula manual ao segmento
dentado (2).

54. Parainstalar o corpo de valvulas (6 € 7) — 7 parafusos,
tampa de entrada de fluido com uma nova junta (5) 2
parafusos — torque de aperto 10 Nm/7 Ibf.pé.

55. Instale o chicote das valvulas solendides (8) — Guie
0s 4 conectores desde a parte externa da transmisséo
através da abertura e instale a placa retentora do
chicote (3) — Torque recomendado: 13 Nm/10 Ibf.pé.

56. Instale os 4 conectores do chicote (8) as valvulas
solendides e observe que o comprimento dos fios é
diferente. Passe o chicote nos clipes de retencao.

57. Aperte a tampa lateral a transmissao com um torque
de 25 Nm/18 Ibf.pé. Nesta ocasido ainda nao instale
os dois parafusos que fixam também a protecao do
sensor de temperatura do fluido da transmisséo.

58.Aplique um composto selante na tampa lateral
(LocTite 242 ou equivalente limpando bem as
superficies antes).

59.Instale o Carter da vareta medidora do nivel (2)
apertando seus parafusos com um torque de 8 Nm/6
Ibf.pé.

60.Instale o sensor de temperatura do fluido (1)
utilizando um novo anel vedador e aperte-o com um
torque de: AF 20 - 25 Nm/18 Ibf.pé

AF 22 - 10 Nm/ 7 Ibf.pé
61.Instale a tampa protetora do sensor de temperatura

do fluido da transmissdo com um torque de 25 nm/
18 Ibf.pé.
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62.Instale os bujdes da transmissédo com novos anéis
vedadores:

6 bujoes M8 (1,3,6)

1 bujao M14 (2)

1 bujao M18 Torx (4)
2 bujdées M20 (5)

1 Pino de ancoragem
da cinta (7)

8 Nm/6 Ibf.pé

35 Nm/26 Ibf.pé.
35 Nm/26 Ibf.pé.
35 nm/26 Ibf.pé.

170 Nm/125 Ibf.pé.

63. Instale o sensor de entrada da transmissao (9) com
um torque de 6 Nm/4 Ibf.pé.

64. Instale o sensor de saida da transmisséo (8) com um
torque de 6 Nm/4 Ibf.pé.

65.Instale o tubo de abastecimento de fluido, pres-
sionando-o no alojamento da carcaga, com um novo
anel de vedacgéao.

66.Ajuste a posigcao do interruptor de posicéo de
alavanca em relacdo a transmissdo. Posicione o
interruptor no eixo seletor (3) — instale a porca de
fixagdo com sua placa de reten¢do ao eixo seletor.
Insira os parafusos de fixacao do interruptor (2 e 4) e
apenas encoste-os. Mova o eixo seletor com o auxilio
de uma chave fixa 6 mm até a posi¢cdo N (todo o
curso a direita até o batente, e entdo 2 posic¢oes para
a esquerda (P,R,N). Gire o interruptor de posigcao da
alavanca até que a linha de centro do interruptor
alinhe com a linha de centro do eixo seletor (setas).
Isto fara com que a linha central da carcaga do
interruptor (1) alinhe com o centro do eixo seletor.
Nesta posicéo, aperte levemente os parafusos de
fixacdo do interruptor a carcaca da transmissao).

67.Aperte o interruptor de posi¢cdo da alavanca a
transmissao (5 e 9) com um torque de 25 Nm/18
Ibf.pé. A porca do eixo devera ser apertada com 8
Nm/6lbf.pé e depois de travada com a arruela
especial para este fim.

68. Aperte a alavanca atuadora (8) com sua porca (7) ao
eixo seletor de marchas (10) com um torque de 16
Nm/12 Ibf.pé. Utilize somente uma chave fixa 6 mm
para movimentar o eixo seletor.
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69. Instale o conversor de torque na transmissao

70.Instale a transmiss@o no veiculo. Abasteca a
transmissao inicialmente com aproximadamente 3,5
litros de fluido Dexron IID ou Dexron lll.

IMPORTANTE:

A ilustragdo do conversor mostra um tipo de
conversor com 3 porcas de montagem. Para algumas
transmissdes AF20 e todas as AF22, o conversor esta
equipado com 6 porcas de montagem.

Linhas de arrefecimento de fluido

As mangueiras para arrefecimento do fluido da
transmissao sado equipadas, do lado da transmisséo,
com sistema de engate rapido (veja figura).

1. Engate rapido
2. Clipe trava
3. Conexéao

www.brasilautomatico.com.br
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Fabricante da transmissao AF20, AF22

AISIN AW CO. LTD. (Jap&o)

Denominagéo Original:
AW 50/40 e AW 50/42

Nudmero de marchas:

4 marchas a frente e uma a ré

Mudancas:

Automaticas, dependendo da posi¢cdo do acelerador e
velocidade do veiculo.

Kickdown (Reducéo forgada) — Por contato elétrico com
interruptor préprio integrado ao cabo do acelerador.

Gerenciamento:

Eletrénico por meio de sensores e atuadores.

Relacao de elementos de aplicacdo na transmissao

AF 20 AF 22
Placa de Discos Discos Placa de Discos Discos
reacao metalicos | revestidos | reacao metalicos | revestidos
B1 1 2 2 1 2 2
B2 2 3 2 1 4 4
B3 2 4 5 2 4 5
C1 1 4 4 1 4 4
c2 1 4 4 1 4 4
c3 1 4 4 1 4 4
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Valores Recomendados de Torque — Transmissao Automatica de 4 Velocidades AF 20/22

Descricao N.m
Placa protetora do sensor de temperatura do fluido 25
Bujéo de dreno a carcacga principal 35
Parafuso de ancoragem a carcacga principal 170
Tampa de admissao (corpo de valvulas) 7
Coroa a carcaga do diferencial 100
Mola de retencado a carcacga 10
Alavanca atuadora ao eixo seletor 16
Tampa C1 a tampa traseira 10
Tampa n®1 e n°2 ao corpo de valvulas traseiro 7
Tampa do acumulador do freio de reducao a carcaga principal 10
Carter da vareta a transmissao 8
Tampa do corpo de valvulas ao corpo de valvulas 7
Guia da trava de estacionamento a transmissao 10
Transmissao ao carter do motor M8 20
Transmisséo ao carter do motor M10 40
Transmissao ao bloco do motor 75
Placa de retencdo do rolamento de rolos a carcaca 13
Suporte do coxim dianteiro esquerdo a transmissao 60
Tampa traseira a transmissao M8 25
Tampa traseira a transmissao M6 10
Presilha do solendide regulador de presséo ao corpo de valvulas 7
Console ao painel do assoalho 10
Valvula solendide ao corpo de valvulas 7
Corpo de valvulas central ao corpo de valvulas traseiro 7
Carcaga auxiliar a carcaga principal 30
Placa de came a carcaca principal 10
Bujéao de dreno a transmissao 40
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Valores Recomendados de Torque — Transmissao Automatica de 4 Velocidades AF 20/22
(continuacao)

Descricao N.m
Placa dosadora de fluido a carcaca 7
Tubos de fluido a transmissao e linhas de fluido 22
Bomba de 6leo a transmissao 25
Filtro de fluido a carcacga principal 7
Sensor de temperatura do fluido a transmissao AF 20 25
Sensor de temperatura do fluido a transmisséao AF 22 10
Placa dosadora de fluido a carcaga principal 7
Presilha do tubo a linha de fluido 6
3 parafusos, placa dosadora de fluido a carcaga auxiliar 6
Presilha do tubo a carcaca 5
Placa de protecéo da carcaga do conversor a transmissao 7
Tampa lateral a transmissao 25
Sensor de entrada / saida a transmissao 5
Eixo estator a bomba de d6leo 12
1 bujao - tomada de pressao M14 35
1 bujéo - tomada de pressdo M18 Torx 35
1 bujao - tomada de pressao M20 35
6 bujdes - tomada de pressao SW13 8
Corpo de valvulas a transmissao 7
Corpo de valvulas dianteiro ao corpo de valvulas traseiro 7
Corpo de valvulas dianteiro ao corpo de valvulas central 7
Alavanca seletora ao console 28
Interruptor de posicéo da alavanca ao eixo seletor 8
Tubo de enchimento de fluido a carcaga da transmissao 25
Conversor ao flex-plate (AF 20) 55
Conversor ao flex-plate (AF 22) 45 + 30
Carcaca do conversor a carcacga da transmissao 25
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Tabela de Diagnésticos de Falha

Caodigo Descricao da Falha Causa Provavel
17 Solendide de mudanca 1-2/3-4 Voltagem baixa
25 Solendide de mudanca 1-2/3-4 Voltagem alta
26 Solendide de mudanca 2-3 Voltagem baixa
28 Solendide de mudanca 2-3 Voltagem alta
29 Solenodide do TCC (Lock up) Voltagem baixa
31 Nenhum sinal de RPM do motor -

32 Solenoide do regulador de pressao Voltagem baixa
33 Solenoide do regulador de pressao Corrente alta
36 Solenoide do TCC (Lock up) Voltagem alta
38 Nenhum sinal de RPM de entrada da transmisséo |-

39 Nenhum sinal de RPM de saida da transmissao -

41 Erro de marcha Falha hidraulica
42 Solendide do regulador de pressao Curto circuito
47 Protecdo das mudangas descendentes -

48 Bateria Voltagem baixa
49 Bateria Voltagem alta
56 Interruptor de posicao da alavanca Sinal incorreto
57 Sensor de posi¢do da borboleta Voltagem baixa
58 Sensor de posi¢do da borboleta Voltagem alta
59 Interruptor P/N Sinal incorreto
66 Sensor de temperatura do fluido da transmissao Voltagem alta
67 Sensor de temperatura do fluido da transmissao Voltagem baixa
74 TPS Sinal incorreto
75 Controle de torque Voltagem baixa
76 TPS Sinal de carga incorreto
77 Interruptor Kick Down Voltagem baixa
78 Periodo de mudangas excessivamente longo -

NOTA:

Para todos estes cddigos de falha, quando a luz de diagndstico se acender no painel, a transmissdo sera levada
~ . a ~
para o modo “emergéncia”, havendo o engrenamento da 4 marcha, para protegéo.
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AW 5040LE/AW5042LE - Valores de leitura de pressao de linha

Marcha lentaem D ........... 57-65 psi
Stall em D........cceesssssnunnannn 150-190 psi
Marcha lenta em R........... 85-100 psi
Stall em Ré.......ccccorrrennnn. 280-290 psi

B4 Servo
e acumulador
4

Freio B2 — £

Freio B3— o} =

AWS5040LE
Teste de Ar na Bancada

Tomada 1 de C1

Embreagem C2

Embreagem C1

21 || e passagem do

acumulador

Tomada 2 de C1
Embreagem C3

NOTA: Quando testar a aplicagio de C1 através
da tomada 1 vocé devera tampar a
tomada 2 e vice-versa.
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Componentes e suas Aplicagcoes de Acordo com a Posicao da Alavanca Seletora

‘ COROA DO CONJUNTO PLANETARIO i | ENGRENAGEM MOTORA
DIANTEIRO | | ~DETRANSFERENCIA

| PINHAO DO PLANETARIO DIANTEIRO |

COROA DO PLANETARIO
TRASEIRO

ENGRENAGEM SOLAR
DE ENTRADA

ARVORE DE ENTRADA

— PINHAO DO
DIFERENCIAL
ENGRENAGEM SOLAR
DE SAIDA
PINHAO DO PL_ANETARIO COROADO PL_ANETARIO ENGRENAGEM MOVIDA
DE SAIDA DE SAIDA DE SAIDA
Alavanca Marcha Solendide Embreagem Freio Rodalivre Relacao
S1 S2 c1 c2|c3]|B1]|B2]|B3]|B4]|F1]F2]F3

P EST. X 0 0
R RE X 0 0 0 0 3,949
N N X 0 0

12 X 0 0 0 0 0 3,606

28 0 0 0 0 0 0 0 0 2,060
° 32 0 X 0 0 0 0 0 1,366

42 X X 0 0 0 0 0,982

12 X 0 0 0 0 0 3,606
3 28 0 0 0 0 0 0 0 0 2,060

32 0 X 0 0 0 0 0 1,366

12 X 0 0 0 0 0 3,606
? 28 0 0 0 0 0 0 0 0 2,060
1 12 X 0 0 0 0 0 0 3,606

X Elemento ndo esta aplicado
0 Elemento esta aplicado ou atuando
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ANOTACOES
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ANOTACOES
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ANOTACOES
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ANOTACOES
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Todo o conteudo deste manual esta protegido pelas leis
internacionais de direitos autorais. Sua utilizacao para
divulgacao, duplicacao ou qualquer outro fim, sem prévia
autorizacao de seus criadores, é proibida, com o infrator
ficando sujeito as penalidades previstas pela lei.

CBrasiI |
automatico

www.brasilautomatico.com.br

e-mail: atendimento @ brasilautomatico.com.br
telefax: (11) 4227-6742 /| 4229-1268





